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ISTRUZIONE

(EN) |

INSTRUCTION MANUAL

IMPORTANT NOTE:
BEFORE USING THE EQUIPMENT READ THE INSTRUCTION MANUAL
CAREFULLY!

DESCRIPTION OF THE COOLING UNIT
This liquid cooling unit must only be used for cooling MIG/MAG and TIG
water welding torches.

TECHNICAL DATA

Power supply voltage single phase: 230V~(220V-240V) 50/60Hz
Absorbed power: 180W

Maximum pressure (p,__): 3 bar

Cooling power (P, , ):0.95 kW

Tank capacity: 5|

Type of cooling liquid: LIQUID

Weight: 17 kg

INSTALLATION, SAFETY AND OPERATIONS
WARNING! ALL THE INSTALLATION OPERATIONS AND
A ELECTRIC CONNECTIONS SHOULD BE CARRIED OUT WITH
THE EQUIPMENT TURNED OFF AND DISCONNECTED FROM
THE POWER SUPPLY. EXPERT AND QUALIFIED PERSONNEL MUST
CARRY OUT THE ELECTRIC CONNECTIONS.

LIFTING THE EQUIPMENT
The cooling unit described in this manual is not fitted with lifting systems.

POSITIONING THE EQUIPMENT

The installation position for the cooling unit must be chosen to ensure

that the cooling air inlet and outlets are not blocked in any way (forced

fan circulation, if fitted); at the same time, ensure that no conductive dust,

corrosive vapours, humidity, etc. could be sucked in.

A free space of at least 250 mm should be left around the cooling unit.
WARNING! Position the equipment on a flat surface

A adequate to support the weight, to avoid it tipping over or
making dangerous movements.

CONNECTIONS TO THE POWER SUPPLY

- Before carrying out the electric connections, check that the data on
the specification plate on the cooling unit corresponds to the power
voltage and frequency supplied in the installation area.

- The cooling unit must be connected to a power supply with the neutral
lead grounded.

PLUG AND SOCKET: connect a normalised plug (2P + T) to the supply
cable and prepare a socket with corresponding features: the ground
terminal must be connected to the ground lead (yellow-green) in the
supply line.

The plug and socket must have a rated voltage and current that
corresponds to the technical specifications.

In case the supply is carried out through a socket or a terminal board,
provided for this purpose, on the welding machine, follow the instructions
for the connection given on its panel.

OPERATION

WARNING!
THE TANK FILLING OPERATIONS SHOULD ALWAYS BE

PERFORMED WITH THE MACHINE SWITCHED OFF AND
DISCONNECTED FROM THE MAINS SUPPLY.
ONLY USE THE COOLANT RECOMMENDED BY THE MANUFACTURER
OF THE COOLING UNIT.
NEVER USE POLYPROPYLENE BASED ANTIFREEZE LIQUIDS.
1-  Use the nozzle to fill up the tank: Tank CAPACITY =5 |; do not overfill

it to prevent any liquid overflowing.

2- Close the tank cap.

3- Connect the torch terminals as follows and check they are correctly
inserted, since the unit does not signal no or improper connection:

- : LIQUID DELIVERY (cold)

@—) = blue flexible hose corresponding to the GRA socket
indicated by the relevant symbol.

@ = red flexible hose corresponding to the GRA coupling
indicated by the relevant symbol.

4- Connect to the socket and close the switch (position ).

The cooling unit starts to work making the liquid in the torch
circulate.

5- After running for a few minutes, especially if connection extension
hoses are being used, it is necessary to top-up the tank level with a
suitable amount of liquid.

6- Periodically check the level of liquid in the tank.

7- If there is a lack of liquid return flow in the tank, switch the
cooling unit off immediately and refer, for first intervention, to the
maintenance section.

8- Do not operate the unit if the torch tubing is not connected,

otherwise liquid will freely leak which would cause damage to the
electrical circuits nearby.

:LIQUID RETURN (hot)

MAINTENANCE
WARNING! BEFORE CARRYING OUT MAINTENANCE WORK,
A MAKE SURE THE COOLING UNIT IS SWITCHED OFF AND
DISCONNECTED FROM THE POWER SUPPLY.

ROUTINE MAINTENANCE:

ROUTINE MAINTENANCE WORK CAN BE PERFORMED BY THE

OPERATOR.

- Check the level of liquid in the tank on a regular basis, according to the
degree of use.

- Check on a regular basis that the external flexible hoses connected to
the cooling unit are not obstructed.

- Change the coolant every 6 months.

EXTRAORDINARY MAINTENANCE:
EXTRAORDINARY MAINTENANCE OPERATIONS SHOULD BE
CARRIED OUT ONLY AND EXCLUSIVELY BY SKILLED OR AUTHORISED
ELECTRICAL-MECHANICAL TECHNICIANS.
WARNING! BEFORE REMOVING THE COOLING UNIT PANELS
A AND GOING INSIDE, MAKE SURE THE EQUIPMENT IS
SWITCHED OFF AND DISCONNECTED FROM THE MAIN
POWER SUPPLY.
If checks are carried out while the inside of the cooling unit is live,
this could cause a serious electric shock due to direct contact with
live parts and/or injury due to direct contact with moving parts.
In the following cases:
- excessive need to restore the level in the tank,
- liquid leaks,
switch off the cooling unit immediately, remove the plug from the power
socket and examine the tubing, the coupling elements and the internal
and external components on the cooling circuit and make any repairs as
necessary.

-1-
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MANUALE ISTRUZIONE

ATTENZIONE:
PRIMA DI UTILIZZARE LAPPARECCHIATURA
ATTENTAMENTE IL MANUALE DI ISTRUZIONE!

LEGGERE

DESCRIZIONE DELL'UNITA DI RAFFREDDAMENTO

Questa unita di raffreddamento a liquido deve essere esclusivamenete
utilizzata per raffreddare torce ad acqua per impianti di saldatura MIG/
MAG eTIG.

DATITECNICI

Tensione di alimentazione 1ph: 230V~(220V-240V) - 50/60Hz
Potenza assorbita: 180W

Pressione massima (p,): 3 bar

Potenza di raffreddamento (P
Capacita serbatoio: 5 |

Tipo di liquido di raffreddamento : A LIQUIDO
Massa: 17 kg

):0.95 kW

1 /min’

INSTALLAZIONE, SICUREZZA E FUNZIONAMENTO

ATTENZIONE! ESEGUIRE TUTTE LE OPERAZIONI DI
INSTALLAZIONE ED ALLACCIAMENTI ELETTRICI CON
LAPPARECCHIATURA  RIGOROSAMENTE SPENTA E

SCOLLEGATA DALLA RETE DI ALIMENTAZIONE. GLI ALLACCIAMENTI
ELETTRICI DEVONO ESSERE ESEGUITI ESCLUSIVAMENTE DA
PERSONALE ESPERTO O QUALIFICATO.

MODALITA DI SOLLEVAMENTO DELLA APPARECCHIATURA
L'unita di raffreddamento descritta in questo manuale e sprovvista di
sistemi di sollevamento.

UBICAZIONE DELLA APPARECCHIATURA
Individuare il luogo d'installazione dell'unita’ di raffreddamento in modo
che non vi siano ostacoli in corrispondenza della apertura d'ingresso
e d'uscita dell'aria di raffreddamento (circolazione forzata tramite
ventilatore, se presente); accertarsi nel contempo che non vengano
aspirate polveri conduttive, vapori corrosivi, umidita, etc..
Mantenere almeno 250mm di spazio libero attorno all’'unita’ di
raffreddamento.

ATTENZIONE! Posizionare l'apparecchiatura su di una
ﬁ\ superfice piana di portata adeguata al peso per evitarne il
COLLEGAMENTO ALLA RETE

ribal o i pericolosi.

- Prima di effettuare qualsiasi collegamento elettrico, verificare che i dati
di targa dell’ unita’ di raffreddamento corrispondano alla tensione e
frequenza di rete disponibili nel luogo d'installazione.

- Lunita’ di raffreddamento deve essere collegata esclusivamente ad un
sistema di alimentazione con conduttore di neutro collegato a terra.

P

SPINA E PRESA: collegare al cavo di alimentazione una spina
normalizzata, (2P + T) e predisporre una presa con caratteristiche
corrispondenti; I'apposito terminale di terra deve essere collegato al
conduttore di terra (giallo-verde) della linea di alimentazione.

Spina e presa devono possedere tensione e corrente nominali
corrispondenti ai dati tecnici

Nell'eventualita che lalimentazione sia effettuata dalla presa o
morsettiera, prevista allo scopo, sulla saldatrice, seguire le istruzioni per
il collegamento sul pannello di quest'ultima.

FUNZIONAMENTO
ATTENZIONE!
A LE OPERAZIONI DI RIEMPIMENTO DEL SERBATOIO DEVONO
ESSERE ESEGUITE CON LAPPARECCHIATURA SPENTA E
SCOLLEGATA DALLA RETE DI ALIMENTAZIONE.
UTILIZZARE SOLO IL LIQUIDO REFRIGERANTE SUGGERITO DAL
PRODUTTORE DELL'UNITA’ DI RAFFREDDAMENTO.
EVITARE IN MODO ASSOLUTO L'UTILIZZO DI LIQUIDO ANTIGELO A
BASE POLIPROPILENE.
1- Effettuare il riempimento del serbatoio attraverso il bocchettone:

CAPACITA’ del serbatoio = 5 |; porre attenzione ad evitare ogni
eccessiva fuoriuscita di liquido a fine riempimento.

Chiudere il tappo del serbatoio.

Collegare i terminali della torcia nel seguente modo e verificare il
corretto inserimento degli stessi, in quanto non viene segnalato dal
gruppo il mancato o non corretto collegamento:

- : MANDATA LIQUIDO (freddo)
@é = tubo flex azzurro in corrispondenza della presa del

GRA indicata dal relativo simbolo.
Effettuare il

(posizione I).

L'unita di raffreddamento entra in funzione facendo circolare il
liquido nella torcia.

Dopo qualche minuto di funzionamento, specialmente se vengono
utilizzati tubi di collegamento per prolunga, & necessario ripristinare
il livello nel serbatoio aggiungendo un‘adeguata quantita di liquido.
Controllare periodicamente il livello del liquido nel serbatoio.

Nel caso si verifichi la mancanza di flusso di ritorno del liquido nel
serbatoio, spegnere immediatamente il gruppo di raffreddamento
e fare riferimento, per i primi interventi, a quanto riportato nella
sezione manutenzione.

Non far funzionare il gruppo se non sono collegate le tubazioni della
torcia, altrimenti si ha un’uscita libera di liquido che puo provocare
danni ai circuiti electtrici posti nelle prossimita.

:RITORNO LIQUIDO (caldo)

=tubo flex rosso in corrispondenza dell'attacco del GRA

indicata dal relativo simbolo.
collegamento alla presa,

chiudere linterruttore

MANUTENZIONE
ATTENZIONE! PRIMA DI ESEGUIRE LE OPERAZIONI DI
A MANUTENZIONE, ACCERTARSI CHE LUNITA’ DI
RAFFREDDAMENTO SIA SPENTA E SCOLLEGATA DALLA
RETE DI ALIMENTAZIONE.
MANUTENZIONE ORDINARIA:
LE OPERAZIONI DI MANUTENZIONE ORDINARIA POSSONO ESSERE
ESEGUITE DALL'OPERATORE.
Verificare periodicamente il livello del liquido nel serbatoio con
frequenza proporzionale alla severita dell'uso.
Verificare periodicamente che le tubazioni flessibili esterne collegate
all'unita di raffreddamento, non siano ostruite.
Cambio del liquido di raffreddamento ogni 6 mesi.

MANUTENZIONE STRAORDINARIA:
LE OPERAZIONI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEVONO
ESSERE ESEGUITE ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE ESPERTO O
QUALIFICATO IN AMBITO ELETTRICO-MECCANICO.
ATTENZIONE! PRIMA DI RIMUOVERE | PANNELLI DELL'UNITA’
A DI RAFFREDDAMENTO ED ACCEDERE AL SUO INTERNO
ACCERTARSI CHE LAPPARECCHIATURA SIA SPENTA E
SCOLLEGATA DALLA RETE DI ALIMENTAZIONE.
Eventuali controlli eseguiti sotto tensione all'interno dell ‘unita di
raffreddamento possono causare shock elettrico grave originato da
contatto diretto con parti in tensione e/o lesioni dovute al contatto
diretto con organi in movimento.
Nei seguenti casi:
- eccessiva necessita di ripristinare il livello nel serbatoio,
- perdite di liquido,
spegnere immediatamente I'unita di raffreddamento, staccare la spina di
alimentazione e verificare le tubazioni, i raccordi e i componenti interni ed
esterni, interessati al circuito di raffreddamento ed eseguire le riparazioni
necessarie.
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MANUEL D’INSTRUCTIONS

ATTENTION:
LIRE ATTENTIVEMENT LE MANUEL D’INSTRUCTIONS AVANT TOUTE
UTILISATION DE L'APPAREIL!

DESCRIPTION DE L'UNITE DE REFROIDISSEMENT

Cette unité de refroidissement a liquide doit exclusivement étre utilisée
pour le refroidissement a eau des torches pour installations de soudage
MIG/MAG et TIG.

INFORMATIONS TECHNIQUES

Tension d'alimentation 1ph: 230V~(220V-240V) - 50/60Hz
Puissance absorbée: 180W
Pression maximale (P03 bars
Puissance de refroidissement (P,
Capacité réservoir: 5 |

Type de liquide de refroidissement: A LIQUIDE
Masse: 17 kg

):0.95 kW

1/min

INSTALLATION, CONSIGNES DE SECURITE ET FONCTIONNEMENT
ATTENTION ! IL EST IMPERATIF D’EFFECTUER TOUTES LES

A OPERATIONS D’INSTALLATION ET DE RACCORDEMENT
ELECTRIQUE AVEC L'APPAREIL ETEINT ET DEBRANCHE DU

RESEAU SECTEUR. LES RACCORDEMENTS ELECTRIQUES DOIVENT

EXCLUSIVEMENT ETRE EFFECTUES PAR UN PERSONNEL EXPERT OU

QUALIFIE.

MODE DE SOULEVEMENT DE L'APPAREIL

L'unité de refroidissement décrite dans ce manuel est dépourvue de
systeme de soulévement.

LIEU D’INSTALLATION DE LAPPAREIL
Déterminer le lieu d'installation de I'unité de refroidissement de fagon a
ce qu'aucun obstacle ne géne l'ouverture d'entrée et de sortie de l'air de
refroidissement (circulation forcée par ventilateur si prévue) ; contrdler
simultanément que les poussiéres conductibles, les vapeurs corrosives,
I'humidité, etc., ne peuvent étre aspirées.
Laisser au minimum 250mm d'espace libre autour de l'unité de
refroidissement.
ATTENTION! Installer I'appareil sur une surface plane d'une
A portée correspondant a son poids pour éviter tout
déséquilibrage ou déplacement dangereux.
CONNEXION AU RESEAU D’ALIMENTATION SECTEUR
- Avant de procéder a toute connexion électrique, controler que les
données de la plaque de I'unité de refroidissement correspondent a la
tension et a la fréquence de réseau du lieu d'installation.

- Lunité de refroidissement doit exclusivement étre connectée a un
systéme d'alimentation avec conducteur de neutre branché a la terre.

FICHE ET PRISE: brancher une fiche normalisée (2P+T) au cable
d‘alimentation et installer une prise de mémes caractéristiques; le
terminal de terre prévu doit étre connecté au conducteur de terre (jaune-
vert) de la ligne d’alimentation.

Lafiche et la prise doivent comporter une tension et un courant nominaux
correspondant aux informations techniques fournies.

En cas d'alimentation effectuée par prise ou bornier spécifiquement
prévu sur le poste de soudage, se conformer aux instructions concernant
la connexion de ce dernier sur le panneau.

FONCTIONNEMENT

f ATTENTION !

LES OPERATIONS DE REMPLISSAGE DU RESERVOIR
DOIVENT ETRE EXECUTEES AVEC L'APPAREIL ETEINT ET
DEBRANCHE DU RESEAU D'ALIMENTATION.
UTILISER UNIQUEMENT LE LIQUIDE REFRIGERANT SUGGERE PAR LE
PRODUCTEUR DE L'UNITE DE REFROIDISSEMENT.
EVITER ABSOLUMENT D’UTILISER DU LIQUIDE ANTIGEL A BASE DE
POLYPROPYLENE.
1- Effectuer le remplissage du réservoir a travers la goulotte : CAPACITE

du réservoir = 5 | ; faire attention d'éviter toute fuite excessive de
liquide en fin de remplissage.

Fermer le bouchon du réservoir.
Brancher les terminaux de la torche de la fagon suivante et vérifier
qu'ils sont bien insérer, étant donné que le groupe ne signale pas le
mangque ou le mauvais branchement :
- : REFOULEMENT LIQUIDE (froid)

@é =tuyau flexible bleu en face de la prise du GRA indiquée

par le symbole suivant.
—@ = tuyau flexible rouge en face de l'attache du GRA
indiquée par le symbole suivant.

Effectuer le branchement a la prise, fermer l'interrupteur (position I).
L'unité de refroidissement entre en fonction en faisant circuler le
liquide dans la torche.
Aprés quelques minutes de fonctionnement, spécialement si on
utilise des tuyaux de branchement comme rallonge, il est nécessaire
de rétablir le niveau dans le réservoir en ajoutant une quantité
adéquate de liquide.
Controler périodiquement le niveau du liquide dans le réservoir.
S'il n'y a pas de flux de retour du liquide dans le réservoir, éteindre
immédiatement le groupe de refroidissement et se référer, pour
les premiéres interventions, a ce qui est reporté dans la section
entretien.
Ne pas faire fonctionner le groupe si les tuyaux de la torche ne sont

pas branchés, autrement on a un débordement de liquide qui peut
provoquer des dommages aux circuits électriques placés a proximité.

:RETOUR LIQUIDE (chaud)

ENTRETIEN
ATTENTION ! AVANT D’EXECUTER LES OPERATIONS
A D'ENTRETIEN SUIVANTES, S’ASSURER QUE L'UNITE DE
REFROIDISSEMENT EST ETEINTE ET DEBRANCHEE DU
RESEAU D’ALIMENTATION.

ENTRETIEN ORDINAIRE :

LES OPERATIONS D’ENTRETIEN ORDINAIRE PEUVENT ETRE

EXECUTEES PAR L'OPERATEUR.

- Vérifier périodiquement le niveau de liquide dans le réservoir avec une
fréquence proportionnelle a l'importance de I'utilisation.

- Vérifier périodiquement que les tuyaux flexibles externes branchés a
I'unité de refroidissement ne sont pas obstrués.

- Changement du liquide de refroidissement tous les 6 mois.

OPERATIONS D'ENTRETIEN EXTRAORDINAIRE :
LES OPERATIONS D'ENTRETIEN EXTRAORDINAIRE DOIVENT ETRE
EXECUTEES EXCLUSIVEMENT PAR DU PERSONNEL EXPERT OU
QUALIFIE DANS LE DOMAINE ELECTRIQUE-MECANIQUE.
ATTENTION ! AVANT D'ENLEVER LES PANNEAUX DE L'UNITE
A DE REFROIDISSEMENT ET D'ACCEDER A LINTERIEUR,
S'ASSURER QUE L'APPAREIL EST ETEINT ET DEBRANCHE DU
RESEAU D'ALIMENTATION.
Les éventuels contréles exécutés sous tension a l'intérieur de l'unité
de refroidissement peuvent causer un choc électrique grave dii au
contact direct avec des parties sous tension et / ou des lésions dues
au contact direct avec des organes en mouvement.
Dans les cas suivants :
- nécessité urgente de rétablir le niveau de liquide dans le réservoir,
- fuites de liquide,
éteindre immédiatement |'unité de refroidissement, détacher la fiche
d'alimentation et vérifier les tuyaux, les raccords et les composants
internes et externes, concernés par le circuit de refroidissement, et
exécuter les réparations nécessaires.
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MANUAL DE INSTRUCCIONES

ATENCION:
jANTES DE UTILIZAR EL APARATO LEA ATENTAMENTE EL MANUAL DE
INSTRUCCIONES!

DESCRIPCION DE LA UNIDAD DE ENFRIAMIENTO

Esta unidad de enfriamiento con liquido debe utilizarse exclusivamente
para enfriar sopletes por agua para instalaciones de soldadura MIG/MAG
yTIG.

DATOS TECNICOS

Tension de alimentacion monofésica: 230V~(220V-240V) - 50/60Hz
Potencia absorbida: 180 W
Presion méxima (p,):3 bar
Potencia de enfriamiento (P,
Capacidad depésito: 5 |
Tipo de liquido de enfriamiento: A LIQUIDO
Masa: 17 kg

):0.95 kW

1 /min

INSTALACION, SEGURIDAD Y FUNCIONAMIENTO
{ATENCION! EFECTUE TODAS LAS OPERACIONES DE
A INSTALACION Y CONEXION ELECTRICAS CON EL APARATO
APAGADOY DESCONECTADO DE LA RED DE ALIMENTACION.
LAS CONEXIONES ELECTRICAS DEBEN SER EFECTUADAS
EXCLUSIVAMENTE POR PERSONAL EXPERTO O CUALIFICADO.
MODALIDAD DE ELEVACION DEL APARATO

La unidad de enfriamiento descrita en este manual no tiene sistemas de
elevacion.

UBICACION DEL APARATO
Localizar el lugar de instalacion de la unidad de enfriamiento de manera
que no haya obstaculos cerca de la apertura de entrada y salida del aire
de enfriamiento (circulacién forzada por ventilador, si esta presente);
asegurese asimismo que no se aspiran polvos conductivos, vapores
corrosivos, humedad, etc
Mantener al menos 250 mm de espacio libre alrededor de la unidad de
enfriamiento.
{ATENCION! Colocar el aparato en una superficie plana con
una capacidad adecuada al peso para evitar que vuelque o
CONEXION A LA RED

se desplace.

- Antes de efectuar cualquier conexién eléctrica, comprobar que los
datos de la chapa de la unidad de enfriamiento corresponden con la
tension y frecuencia de red disponibles en el lugar de instalacion.

- La unidad de enfriamiento debe conectarse exclusivamente a un
sistema de alimentacion con conductor de neutro conectado a tierra.

ENCHUFE Y TOMA: conectar el cable de alimentacion un enchufe
normalizado (2P + T) y preparar una toma con las caracteristicas
correspondientes; el relativo terminal de tierra debe conectarse al
conductor de tierra (amarillo-verde) de la linea de alimentacién.

El enchufe y la toma deben poseer una tensién y corriente nominales que
correspondan a los datos técnicos.

Si la alimentacion se efectia desde la toma o el tablero de bornes
previstos con este objetivo, en la soldadora, seguir las instrucciones para
la conexion en el panel de esta dltima.

FUNCIONAMIENTO

{ATENCION!

A LAS OPERACIONES DE LLENADO DEL DEPOSITO
DEBEN SER REALIZADAS CON EL APARATO APAGADO Y

DESCONECTADO DE LA RED DE ALIMENTACION.

UTILIZAR SOLO EL LIQUIDO REFRIGERANTE SUGERIDO POR EL

FABRICANTE DE LA UNIDAD DE ENFRIAMIENTO.

EVITAR TAJANTEMENTE LA  UTILIZACION

ANTICONGELANTE A BASE DE POLIPROPILENO.

1- Efectuar el llenado del depésito mediante la boca: CAPACIDAD del

deposito =5 |; prestar atencion para evitar cualquier salida de liquido

excesiva al final del llenado.

Cerrar el tapdn del depdsito.

DE LiQuiDO

Conectar los terminales de la antorcha de la siguiente manera y
comprobar que se hayan introducido correctamente, ya que el
grupo no avisa si no estan conectados o se han conectado de manera
equivocada:

: IMPULSION DE LiQUIDO (frio)

= tubo flexible azul en correspondencia de la toma del
GRA indicada con el relativo simbolo.

: RETORNO DE LIQUIDO (caliente)

—@ = tubo flexible rojo en correspondencia de la toma del
GRA indicada con el relativo simbolo.

Efectuar la conexion a la toma, cerrar el interruptor (posicion 1).

La unidad de enfriamiento entra en funcionamiento haciendo
circular el liquido en la antorcha.

Después de unos minutos de funcionamiento, especialmente si
se utilizan tubos de conexion para prolongacion, es necesario
restablecer el nivel en el depésito anadiendo una cantidad de liquido
adecuada.

Controlar periédicamente el nivel de liquido en el depésito.

En caso que se produzca una falta de flujo de retorno del liquido
en el deposito, apagar inmediatamente el grupo de enfriamiento
y consultar, para las primeras intervenciones, las indicaciones de la
seccion de mantenimiento.

No hacer funcionar el grupo si no estan conectados los tubos de la
antorcha, en caso contrario se produce una salida libre de liquido
que puede provocar dafos en los circuitos eléctricos ubicados en las
proximidades.

MANTENIMIENTO
jATENCION! ANTES DE REALIZAR LAS OPERACIONES DE
A MANTENIMIENTO, COMPROBAR QUE LA UNIDAD DE
ENFRIAMIENTO SE HAYA APAGADO Y DESCONECTADO DE
LA RED DE ALIMENTACION.

MANTENIMIENTO ORDINARIO:

LAS OPERACIONES DE MANTENIMIENTO ORDINARIO PUEDEN SER

REALIZADAS POR EL OPERADOR.

- Comprobar periédicamente el nivel del liquido en el depdsito con una
frecuencia proporcional a la intensidad del uso.

- Comprobar periédicamente que los tubos flexibles exteriores
conectados a la unidad de enfriamiento no estén obstruidos.

- Cambio del liquido de enfriamiento cada 6 meses.

MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO:
LAS OPERACIONES DE MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO DEBEN
SER EFECTUADAS EXCLUSIVAMENTE POR PERSONAL EXPERTO O
CUALIFICADO EN AMBITO ELECTRICO Y MECANICO.
{ATENCION! ANTES DE SACAR LOS PANELES DE LA UNIDAD
A DE ENFRIAMIENTO Y ACCEDER A SU INTERIOR, ES
NECESARIO ASEGURARSE DE QUE EL APARATO ESTE
APAGADO Y DESCONECTADO DE LA RED DE ALIMENTACION.
Cualq control realizado bajo en el interior de la unidad
de enfriamiento puede provocar una descarga eléctrica grave por
contacto directo con partes en ion y/o lesi debidas al
contacto directo con 6rganos en movimiento.
En los siguientes casos:
- necesidad excesiva de restablecer el nivel en el depdsito,
- pérdidas de liquido,
apagar inmediatamente la unidad de enfriamiento, sacar el enchufe
de alimentacion y comprobar los tubos, los racores y los componentes
interiores y exteriores, afectados por el circuito de enfriamiento y efectuar
las reparaciones necesarias.
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BEDIENUNGSANLEITUNG

ACHTUNG:
VOR BENUTZUNG DES GERATES LESEN SIE BITTE AUFMERKSAM DAS
BETRIEBSHANDBUCH!

BESCHREIBUNG DER KUHLEINHEIT

Diese Flussigkeits-Kuihleinheit darf ausschlieBlich zur Kihlung von
Wasserbrennern eingesetzt werden, die Bestandteil einer MIG/MAG- oder
WIG-SchweiBanlage sind.

TECHNISCHE DATEN

Versorgungsspannung 1ph: 230V~(220V-240V) - 50/60Hz
Leistungsaufnahme: 180 W

Hochstdruck (p,,): 3 bar

Kuhlleistung (P, ):0.95 kW

Fassungsvermogen Tank: 5 |

Art der Kiihlfliissigkeit: FLUSSIG

Gewicht: 17 kg

INSTALLATION, SICHERHEIT UND BETRIEB
ACHTUNG! WAHREND DEN ARBEITEN ZUR INSTALLATION
A UND ZUM ANSCHLUSS AN DAS STROMNETZ MUSS DAS
GERAT UNBEDINGT AUSGESCHALTET UND VON DER
NETZVERSORGUNG GETRENNT SEIN. DIE ELEKTROANSCHLUSSE
DURFEN AUSSCHLIESSLICH VON FACHKUNDIGEM PERSONAL
VORGENOMMEN WERDEN.
ANHEBEN DES GERATES

Die in diesem Handbuch beschriebene Kiihleinheit
Hebevorrichtungen.

hat keine

STANDORT DES GERATES

Wahlen Sie den Installationsort der Kiihleinheit dort, wo sich am Ein- und

Ausgang der Kihlluft (Zwangsumwaélzung mit Ventilator, falls vorhanden)

keine Hindernisse befinden. Gleichzeitig muf3 sichergestellt sein, daf3

keine leitenden Stdube, aggressive Dampfe, Feuchtigkeit u. a. eingesaugt
werden.

Um die Kiihleinheit herum mussen mindestens 250 mm Platz frei bleiben.
ACHTUNG: Stellen Sie das Gerit auf eine flache Oberflache,
die das Gerdt tragen kann. So wird ein Umkippen oder
gefahrliche Verschiebungen verhindert.

NETZANSCHLUSS

Bevor die elektrischen Anschliisse vorgenommen werden, ist zu priifen,

ob die Daten auf dem Typenschild der Kiihleinheit mit den Spannungs-

und Frequenzwerten des Netzes am Installationsort ibereinstimmen.

Die Kuhleinheit darf ausschlieBlich an ein Versorgungssystem mit
geerdetem Nulleiter angeschlossen werden.

STECKER UND DOSE: Das Versorgungskabel ist mit einem
Normstecker zu verbinden (2P + T), fir den eine entsprechende
Steckerbuchse einzurichten ist. Die Erdklemme ist mit dem Erdleiter der
Versorgungsleitung zu verbinden (griin-gelb).

Die Nennwerte der Spannung und Stromstdrke miissen bei Stecker und
Dose den technischen Daten entsprechen.

Falls die Speisung von der Steckdose oder dem Klemmenblock aus erfolgt,
die sich auf der SchweiBmaschine zu diesem Zweck befindet, befolgen
Sie die Anleitungen fiir den Anschlu8 am Schaltbrett der Maschine.

FUNKTIONSWEISE

f ACHTUNG!

DAS AUFFULLVERFAHREN DES BEHALTERS MUSS BEI
AUSGESCHALTETEM UND VOM STROMVERSORGUNGSNETZ
GETRENNTEM GERAT ERFOLGEN.
VERWENDEN SIE NUR DIE VOM HERSTELLER DES KUHLAGGREGATS
EMPFOHLENE KUHLFLUSSIGKEIT.
AUF GAR KEINEN FALL DARF GEFRIERSCHUTZMITTEL AUF
POLYPROPYLENBASIS VERWENDET WERDEN.
1- Den Behalter tiber den Einlaufstutzen auffiillen:
FASSUNGSVERMOGEN des Behilters = 5 [; darauf achten, einen zu

starken Flissigkeitsaustritt am Ende des Auffiillens zu vermeiden.
Den Behalterverschluss schlieBen.

Die Brenneranschlisse folgendermaBen anschlieBen und das
korrekte Einfihren der Anschlisse Uberpriifen, da das Aggregat
nicht auf die fehlende oder die nicht korrekte Verbindung hinweist:
- : FLUSSIGKEITSVORLAUF (Kkalt)

@—) = hellblauer Schlauch entsprechend der GRA-Buchse

(angegeben mit dem zugehérigen Symbol).
—@ = roter Schlauch entsprechend des GRA-Anschlusses
(angegeben mit dem zugehérigen Symbol).

Die Verbindung mit dem Versorgungsstecker vornehmen und den
Schalter ausschalten (Position ).
Das beschriebene Kiihlaggregat nimmt daraufhin den Betrieb auf
und waélzt die Fliissigkeit innerhalb des Brenners um.
Nach einigen Minuten in Betrieb (vor allem bei Einsatz
von Schlauchverbindungen fir die Verlangerung) ist eine
Wiederherstellung des Fllstands im Behalter notwendig. Hierzu die
geeignete Fliissigkeitsmenge nachfillen.
In regelmaBigen Absténden den Fliissigkeitsstand im Behilter
Uberprifen.
Sollte es im Behélter zu einem Fehlen des Flissigkeitsriicklaufflusses
kommen, das Kiihlaggregat sofort abschalten und sich auf die ersten
im Abschnitt Wartung aufgefiihrten MaBnahmen beziehen.
Das Aggregat nicht in Betrieb nehmen, wenn die Brennerleitungen
nicht verbunden sind. Ansonsten konnte die Flussigkeit frei austreten

und das kénnte zu Schaden an den sich in der Nahe befindlichen
Stromkreisen fiihren.

: FLUSSIGKEITSRUCKLAUF (warm)

WARTUNG
ACHTUNG! VOR BEGINN VON WARTUNGSTATIGKEITEN IST
A SICHERZUSTELLEN, DASS DAS KUHLAGGREGAT
AUSGESCHALTET UND VOM STROMVERSORGUNGSNETZ
GETRENNT IST.

ORDENTLICHE WARTUNG:

TATIGKEITEN, DIE UNTER DIE ORDENTLICHE WARTUNG FALLEN,

KONNEN VOM BEDIENER AUSGEFUHRT WERDEN.

- Den Flissigkeitsstand des Behélters in regelméaBigen Abstanden im
Verhdltnis zur Anwendungshaufigkeit Gberpriifen.

- In regelméBigen Absténden tberprifen, dass die externen, an das
Kiihlaggregat angeschlossenen Schlduche nicht verschlossen sind.

- Alle 6 Monate ist die KuihIflussigkeit auszutauschen.

AUSSERORDENTLICHE WARTUNG:

DIE TATIGKEITEN, DIE UNTER DIE AUSSERORDENTLICHE WARTUNG
FALLEN, DURFEN AUSSCHLIESSLICH VON FACHPERSONAL
DURCHGEFUHRT WERDEN, WELCHES IM ELEKTROMECHANISCHEN
BEREICH ERFAHREN ODER AUSGEBILDET IST.

ACHTUNG! BEVOR DIE ABDECKUNGEN DES
A KUHLAGGREGATS ENTFERNT WERDEN, UM AUF DAS
INNERE ZUZUGREIFEN, IST SICHERZUSTELLEN, DASS DAS
GERAT AUSGESCHALTET UND VOM STROMVERSORGUNGSNETZ
GETRENNT IST.
Mégliche Kontrollen, die im Innern des spannungsfithrenden
Kiihlaggregats durchgefiihrt werden, kénnen zu schweren
Stromschlagen durch den direkten Kontakt mit unter Spannung
stehenden Teilen bzw. zu Verletzungen durch den direkten Kontakt
mit sich bewegenden Elementen fiihren.
In folgenden Féllen:
- UberméaBiger Bedarf beim Wiederherstellen des Fliissigkeitsstands im
Behalter
- Austretende Flussigkeit
Dann das Kuhlaggregat sofort ausschalten, den Versorgungsstecker
abziehen und die den Kuhlkreislauf betreffenden Schlduche,
Verbindungsstiicke und Komponenten innen wie auch auflen
uberprifen. Die notwendigen Reparaturarbeiten ausfiihren.



(RU)

PYKOBOACTBO MOJIb3OBATENA

BHUMAHME:
MNEPEQ TEM, KAK UCNOJIb30BATb OBOPYAOBAHUE,
BHUMATEJIbHO NPOYUTATb PYKOBOACTBO MOJIb30OBATENA!

OMUCAHUE BJTIOKA OXJIAXXAEHUA

JtoT 6ok oxnaxgeHuma C XNAKOCTbIO, [O/MKEeH WUCNosib30BaTbCA
WCKNIOYNTENBbHO ANA OXNaXKAeHUA BOAAHbLIX rOpesiok ANA annapartos
csapku MIG/MAG nTIG.

TEXHUYECKUE OAHHbIE

HanpsikeHve nutanua 1 ¢pasa: 230 B (220 B-240 B) 50/60 Iy
MornouweHHas mowHocTb: 180 BT

MakcumansHoe aasnetue (p, ):3 6ap

MouwHocTb oxnaxaerus (P, ):0.95 KBT

EmMKocTb pesepsyapa: 5 n

Tun oxnaxpatowen xxugkoctv: XUAKAA

Macca: 17 kr

1 /min’

YCTAHOBKA, BE3OMACHOCTb U PABOTA
BHUMAHMUE! BbINOJIHATb BCE ONEPALN NO YCTAHOBKE
A WINEKTPUYECKUM COEAUHEHNAM NPU OTK/TIOYEHHOM
U OTCOEAMHEHHOM OT CETWU NMUTAHUA CBAPOYHOM
ANMAPATE.
SNEKTPUYECKUE COEQUHEHUA AONKHbI BbINOJIHATLCA TOJIbKO
OMbITHbIM N KBAJINOULIMPOBAHHbBIM MEPCOHAJIOM.
CNOCob NOABEMA O6OPYAOBAHUA

OnucaHHbIii B HacToALEM PYKOBOACTBE ONOK OXNaxAeHUs He vmeeT
CcUCTeMbI NoAbEMA.

PACMONOXXEHVE OBOPYJOBAHUA

Bbi6paTb MeCTO yCTaHOBKM 610Ka OXNafeHus, TaK, 4Tobbl He 6bino
npenATcTBUA PAAOM C OTBEPCTUAMM BXOAa UM BbIxofa BO3AyXa
oxnaxaeHna (NpYHyaUTeNbHaA LMPKYNALWA NOCPeCTBOM BEHTUNATOPA,
eC/I UMEeeTCA); NPOBEPUTL, YTO HE NPOVCXOANT BCacbiBaHe NPOBOAALLEl
MbiNK, KOPPO3UBHbIX MAPOB, BNAXKHOCTU U T. A.

MopAepuBaTb CBO6OAHOE NPOCTPAHCTBO Ha PAcCTOAHMM 250 MM BOKpYr
6noka oxnaxaeHus.

BHUMAHMUE! Pac
| pXHOCTA € rpy

b PYA Ha nnockoi

Tblo, (OOTBET(TBylol.I.leﬁ

Becy p YTOGbI Tb er p
NN onacHbIX cmeu.|e|m|7|.
COEOQWHEHUE C CETbIO
- lMepea BbINOMHEHMEM  3MEKTPUYECKOTO  COEAVIHEHWA  Cnefyet
NnpoBepuTb, UTO [JaHHble Ha Tabnuuke 6noka oxnaxaeHWa

COOTBETCTBYIOT HaNpaAXeHuio U 4YacTtoTe cetu, VIMEIOLLleVICH B MecTe
YCTaHOBKW.

Brnok oxnaxaeHnA AoMKeH COeANHATBCA TONbKO C CUCTEMO MUTAHNA C
HyneBbIM MPOBOAHNKOM, COeJUHEHHbIM C 3a3eM/iIeHneM.

BUJIKA U PO3ETKA - coefuHuTb Kabenb NWUTaHWA CO CTaHAapTHOW
Bunkol, (2 nonoca + 3asemneHue) v MOArOTOBUTb PO3ETKY C
COOTBETCTBYIOLMMI  XapaKTepuCTUKamu;  CreuvanbHas  Knemma
3a3emnieHnA IOMKHa ObiTb COeAVHEHa C MPOBOAHMKOM 3a3eMieHus
(>kenTo-3eneHbIM) TMHUW NMUTAHWA.

Bunka u poseTka [OMKHbI UMETb HOMMUHaNbHOE HanpsXKeHne u
HOMVIHaNbHbIN TOK, COOTBETCTBYIOLLVE TEXHUYECKIM [JaHHBIM.

B Tom cny4vae, ecnn nuTaHWe OCYLLeCTBAETCA OT PO3eTKn unn
KNeMMHUKa, npefHa3sHayeHHbIX ONA AaHHbIX L[E}'Iel;l, Ha CBapo4yHOM
annapate, cnefosatb WHCTPYKUMAM MO COEAWHEHUI0O Ha naHenn
CBapOYHOro annapara.

PABOTA
BHUMAHMUE!

A BO BPEMA 3ANOJIHEHUA BAKA O6O0PYQ,OBAHUE [JOJIXKHO

BbITb BbIK/IIOYEHO U OTKJIIOYEHO OT CETU NUTAHUA.

WUCMONb3YNATE TOJIbKO TAKYIO OXJIAXAAIOWYIO KUAKOCTb,
KOTOPYIO PEKOMEHAOBAJ WU3roToBUTEJIb BJIOKA
OXNAXAEHUA.

KATEFTOPUYECKM 3AMPELAETCA UCMNOJIb3OBATb  XUAKUA

AHTU®PU3 HA OCHOBE MOJIMMPOMUMEHA.

1- 3anonHute 6ak uyepes ropnosuHy: EMKOCTb 6aka = 5 n; byabte

BHMMAaTENbHbI, YTOObl B KOHLie 3anpaBku u3bexaTb BblMBaHUA

136bITKa KMAKOCTW.

3aKpoiiTe KpbiLKy 6aKa.

MoaknounTe BbIBOAbI FOPENKM CieayiolM 06pa3om 1 ybeanTech,

YTO OHW BCTaBfeHbl MPaBUIIbHO, MOCKONbKY 610K He coobliaeT 06

OTCYTCTBUW COJUHEHUA NN O HENPaBUIbHOM COeAVIHEHNN:

- :MOAAYA XXUAKOCTU (xonoaHas »KNAKOCTb)
@—) ronybon rmbkuin wnaHr K pasbemy GRA,

0603HaUYeHHOMY COOTBETCTBYIOLIMM CYIMBOJIOM.
@ KpacHbIn rMOKMA  WwnaHr K coeanHutenio GRA,
0603HauYeHHOMY COOTBETCTBYIOLLIUM CYIMBOJIOM.

MopkniounTe YCTPOWCTBO K PO3eTKe CeTW 3NeKTponuTaHus,

BK/IOUMTE BbIKNOUaTeNb (nonoxeHue «l»).

BkniouaeTca 6GNOK OXNax[eHws, B pesynbTaTe Yero B ropesnke

HauMHAET UMPKYIMPOBATb XMUAKOCTb.

Yepes Heckonbko MUHYT paboTbl, B 0OCOGEHHOCTVM npu

UCMONb30BaHNM  J/IVHHBIX  COEAVHUTENbHbIX TPY6OK, MOXeT

notpe6oBaTbca JONUTL B 6ak HEOOXOAMMOE KONNUYECTBO KUAKOCTU.

Mepuoanyeckn NpoBepbTe ypoBeHb XKUAKOCTH B bake.

B cnyuae ecnn BO3BpaTHbI/ MOTOK XWMAKOCTM B Gak OTCyTCTBYeT,

HeMeANIeHHO  BbIK/lounTe  GIOK  OXMaXAEHWA U BbINOMHUTE

npeaBapuTeNbHble — OMepauuu, OnucaHHble B pasjene o

TexobCnyKunBaHUm.

He BKniouaiite 610K, eCv K Hemy He MOAKIoYeHbl TPYOKM ropenku,

NOCKOJbKY 3TO NpuBeAeT K CBOHOAHOMY BbITEKAHUIO XKIKOCTH, YTO

MOXeT noBpeanTb pPacnoNioXKeHHble nobnunsoctu SNeKTpuyeckne
yenu.

: BO3BPAT XXMAKOCTU (ropsAauas >KuaKocTb)

TEXHUYECKOE OBC/TYXXKUBAHUE
BHUMAHWE! NEPEA BbIMOIHEHVMEM TEXOBC/TY>KUBAHUA
A YBEAUTECb B TOM, YTO BJIOK OXIAXXAEHUA BbIKNIIOYEH
N OTKJTIOYEH OT CETU MUTAHUA.
NNAHOBOE TEXOBC/TYXXKUBAHUE:
MJAHOBOE TEXOBC/NYXUBAHUE
OMEPATOP.
Mepuroanyeck nposepaAiiTe ypoBeHb KMAKOCTM B 6ake, vacToTa
NPOBEPOK I0MKHA COOTBETCTBOBATb TAXKECTU YC/IOBNIA SKCMyaTaLnu.
Mepuoanyecku npoBepsAnTe, UTO BHElWHWE [UGKne  Tpy6Kw,

NOAKMIOUYEHHbIe K 6/IOKY OXNaX[eHUs, He 3aKynopeHbl.
MeHaiiTe oxnaxaatoLLyio XKNAKOCTb pas B 6 MecALEeB.

MOXET  OCYLWECTBNATb

BHEMJIAHOBOE TEXOBCNYXVUBAHUE:
BHEMJIAHOBOE TEXOBC/TY>KMBAHUE AOJTXXHO OCYLLECTBNIATLCA
TOJIbKO  OMbITHbIM WU KBAJIMOMUUPOBAHHbIM B
3JIEKTPOMEXAHUYECKOW OBJIACTU MEPCOHAJIOM.

BHUMAHUE! NMEPEA TEM KAK CHATb MAHEAN BJIOKA
A OXNAXAEHNA U OTKPbITb EFO BHYTPEHHIOIO YACTb,
OTCOEOAMHEHO OT CETU NUTAHMA.

YBEAUTECb, YTO YCTPOWCTBO BbIKNIOYEHO W©
MpoBepKu BHYTpeHHel 4YacTh 6/10Ka oxnaMcaeHus, HaxopaALWerocs

nop moryT ™ K cep y nop
3NMEKTPUYECKUM  TOKOM B CAlydae  HEenocpefCcTBEHHOro
NPUKOCHOBEHMA K 4YacTam, A nop n/

nnn TpaBmam BCNeACTBME HENnocpeaACTBEHHOro NPMKOCHOBEHUA K
NOABWXHbIM YacTaAM.

B cnepytowwmx cnyvasx:

- HeobXoAMMOCTb CIIMLLKOM YaCTo [JONMBaTh XXNAKOCTb B 6aK,

- YTEUKN XUAKOCTU,

HeMeAneHHO BbIKNK4YuTe 650K oxnaxaeHwusa, oTcoeanHuTe wTencenb
nnTaHUA U NposepbTe prﬁKVI, coejuHeHNA N BHYTPEHHNEe N BHeWwHne
KOMMOHEHTbI oxnaxpgatoulero KOHTYpa, a Takxe ocylecTsute
HeobXoANMble PEMOHTHbIE PaboTbl.
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MANUAL DE INSTRUGOES

CUIDADO:
ANTES DE UTILIZAR A APARELHAGEM LER CUIDADOSAMENTE O
MANUAL DE INSTRUGAO!

DESCRICAO DA UNIDADE DE ESFRIAMENTO

Esta unidade de esfriamento com liquido deve ser utilizada
exclusivamente para fazer esfriar tochas com dgua para instalagdes de
soldadura MIG/MAG e TIG.

DADOS TECNICOS

Tenséo de alimentagdo monofasica: 230V~(220V-240V) 50/60Hz
Poténcia consumida: 180W
Pressao maxima (p, ) 3 bar
Poténcia de esfriamento (P,
Capacidade reservatério: 5 |
Tipo de liquido de arrefecimento: A LIQUIDO
Massa: 17 kg

):0.95 kW

MONTAGEM, SEGURANGCA E FUNCIONAMENTO
CUIDADO! EFECTUAR TODAS AS OPERAGOES DE
A MONTAGEM E LIGACOES ELECTRICAS COM A APARELHAGEM
RIGOROSAMENTE DESLIGADA E DESCONEXA DA REDE DE
ALIMENTAGAO. AS LIGACOES ELECTRICAS DEVEM SER EFECTUADAS
EXCLUSIVAMENTE POR PESSOAL ESPECIALIZADO OU QUALIFICADO.
MODALIDADES DE LEVANTAMENTO DA APARELHAGEM

A unidade de esfriamento descrita neste manual esta desprovida de
sistemas de levantamento.

LOCALIZAGAO DA APARELHAGEM
Localizar o lugar de montagem da unidade de esfriamento de maneira
que ndo haja obstaculos em correspondéncia da abertura da entrada e
de saida do ar de esfriamento (circulacéo forcada mediante ventilador,
se for presente); assegurar-se a0 mesmo tempo que nao sejam aspirados
pos condutivos, vapores corrosivos, humidade etc.
Manter pelo menos 250 mm de espaco livre ao redor da unidade de
esfriamento.
CUIDADO ! Posicionar a aparelhagem sobre uma superficie
plana de capacidade adequada ao peso para evitar a
inversao ou deslocagdes perigosas da mesma.
LIGAGAO A REDE
- Antes de efectuar qualquer ligagao eléctrica, verificar que os dados de
placa da unidade de esfriamento correspondam a tensao e frequéncia
de rede disponiveis no lugar de montagem.

- A unidade de esfriamento deve ser conexa exclusivamente a um
sistema de alimentagao com condutor de neutro ligado ao fio terra.

FICHA E TOMADA: conectar ao cabo de alimentagdo uma ficha
normalizada, (2P + T) e predispor uma tomada com caracteristicas
correspondentes; o terminal de terra apropriado deve ser conexo ao
condutor de terra (amarelo-verde) da linha de alimentacao.

Ficha e tomada devem possuir tensao e corrente nominais
correspondentes aos dados técnicos.

Na eventualidade que a alimentacao seja efectuada pela tomada ou pelo
painel de bornes, previstos para este fim, na maquina de soldar, seguir as
instrugdes para a conexao no painel desta ultima.

FUNCIONAMENTO
ATENGAO!
A AS OPERAGCOES DE ENCHIMENTO DO DEPOSITO DEVEM
SER EXECUTADAS COM O APARELHO DESLIGADO E
DESCONECTADO DA REDE DE ALIMENTAGAO.
UTILIZAR APENAS O LiQUIDO REFRIGERANTE SUGERIDO PELO
FABRICANTE DA UNIDADE DE ARREFECIMENTO.
EVITAR ABSOLUTAMENTE O USO DE LiQUIDO ANTIGELO A BASE DE
POLIPROPILENO.
1- Efetuar o enchimento do depésito através da boca: CAPACIDADE
do depésito = 5 |; prestar atengao para evitar fugas de liquidos

excessivas no final do enchimento.
Fechar a tampa do depésito.

Ligar os terminais da tocha da seguinte forma e verificar a correta
introducéo dos mesmos, uma vez que nao ¢é indicada pelo grupo a
auséncia de ligacdo ou ligagao incorreta:

- : ENVIO DE LiQUIDO (frio)
@—) = tubo flexivel azul em correspondéncia com a tomada
do GRA indicada pelo respetivo simbolo.
—@ = tubo flexivel vermelho em correspondéncia com a
ligagado do GRA indicada pelo respetivo simbolo.

Efetuar a ligagdo a tomada e fechar o interruptor (posigéo I).
A unidade de arrefecimento entra em funcionamento fazendo
circular o liquido na tocha.
Ap6s alguns minutos de funcionamento, especialmente se forem
utilizados tubos de ligacdo por extensdo, pode ser necessario
restaurar o nivel no depdsito, acrescentando uma quantidade de
liquido adequada.
Verificar periodicamente o nivel do liquido no depdsito.
Caso se verifique a auséncia de fluxo de retorno do liquido no
depésito, desligar imediatamente o grupo de arrefecimento e
consultar, para as primeiras intervengoes, as indicagdes no capitulo
de manutencao.
Néo utilizar o grupo se nao estiverem ligados os tubos da tocha, caso
contrario, ocorrera a saida livre de liquido, que pode provocar danos
aos circuitos elétricos situados nas proximidades.

: RETORNO DE LiQUIDO (quente)

MANUTENGAO
ATENGAO! ANTES DE EFETUAR AS OPERAGOES DE
A MANUTENGAO, VERIFICAR SE A UNIDADE DE
ARREFECIMENTO ESTA DESLIGADA E DESCONECTADA DA
REDE DE ALIMENTAGAO.

MANUTENGAO ORDINARIA:

AS OPERACOES DE MANUTENCAO ORDINARIA PODEM SER
EXECUTADAS PELO OPERADOR.

Verificar periodicamente o nivel de liquido no depésito com frequéncia
proporcional & dureza do uso.

Verificar periodicamente se os tubos flexiveis externos ligados a
unidade de arrefecimento estdo obstruidos.

Mudanca do liquido de arrefecimento a cada 6 meses.

MANUTENGAO EXTRAORDINARIA:
AS OPERAGCOES DE MANUTENGAO EXTRAORDINARIA DEVEM SER
EXECUTADAS EXCLUSIVAMENTE POR PESSOAL ESPECIALIZADO OU
QUALIFICADO EM AMBITO ELETROMECANICO.
ATENGAO! ANTES DE REMOVER OS PAINEIS DA UNIDADE DE
A ARREFECIMENTO E ACEDER AO SEU INTERIOR, VERIFICAR
SE O APARELHO ESTA DESLIGADO E DESCONECTADO DA
REDE DE ALIMENTAGAO.
Eventuais controlos executados sob tensdo dentro da unidade
de arrefecimento podem causar choque elétrico grave originado
pelo contacto direto com partes sob tensao e/ou lesées devido ao
contacto direto com 6rgaos em movimento.
Nos seguintes casos:
- excessiva necessidade de restaurar o nivel no depésito,
- perdas de liquido,
desligar imediatamente a unidade de arrefecimento, desligar a ficha de
alimentagéo e verificar os tubos, as unides e os componentes internos
e externos que fazem parte do circuito de arrefecimento e executar as
reparagdes necessarias.
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EFXEIPIAIO XPHIHZ

MPOZOXH:
MPIN  XPHZIMOMOIHZETE THN
MPOXEKTIKA TO EFXEIPIAIO XPHZHE!

EFKATAZTAZIH  AIABAZITE

MEPIFPA®H MONAAAZ WYZHZ

Avuth n povada PuEng uypoL TIPETTEL VA XPNOIUOTIOLEITAL ATTOKAEIOTIKA yia
va PuyovTal NAUTEG VEPOU O EYKATACTACEIG GUYKOANNONG MIG/MAG Kat
TIG.

TEXNIKA ZTOIXEIA

Tdon tpogodoaiac 1ph: 230V~(220-240V) - 50/60Hz
Amoppo@npévn 1oxVc: 180W

Méyiotn migon (p, ,): 3 bar

loxug Yogng (P, ):0.95 kW

XwpnTikoTnTa Se€opevic: 5 |

EiSog YukTikov vypou: A YTPO

Mada: 17 Kg

EFKATAZTAZH, AZQAANEIA KAI AEITOYPTIA

MPOXOXH!
A EKTEAEZITE OAEX TIX ENEPFEIEZ EFKATAITAIHZI KAI
TIZ HAEKTPIKEX XYNAEZEIZ AMOAYTQI XIBHITH KAl
AMOXZYNAEAEMENH AMOTO AIKTYO TPO®OAOZIAZ. Ol HAEKTPIKEZ
MPENEI NA EKTEAOYNTAI AMOKAEIZTIKA ANO MEMNEIPAMENO H
EIAIKEYMENO MPOXQIMIKO.
TPOMOXZ ANYWQXHX THEZ EFKATAZTAZHX

H povada Yuéng mou meplypd@eTal oTo Tapov eyxelpidlo Sev Slabétel
ovotiuata avipwong.

TONOGETHEIH THZ EFKATAZTAIHZ

Evtomiote Tov TOTO €yKATAOTAONG TNG HOVAdag Yu&ng WoTe va pnv
unidpxouvv eunddla otnv gicodo Kal otnv £€odo Tou aépa Yuéng
(e€avaykaopévn Kukho@opia HEow avepoTripa, av unidpyxel). BeBaiwbeite
TauToxpPova OTI SEV avappoPoUVTaL OKOVEG HE aywylHoTnTa, StappwTikoi
ATHOI, Uypacia KAT.

Alatnpeite TOUAAXIOTOV 250mm eAeVBEPOL XWPOU YUPW ammd Tn povada
pogne.

A\

ZYNAEZH ZTO AIKTYO

Mpv eKTENECETE OMOIASAHTIOTE NAEKTPIKY EYKATAOTAON, eNéyETe OTL
Ta TEXVIKA OTOIXEi TNG mMvakiSag tng povadag Yogng avtioTtolyouv
otV Téon Kal ouxvetnTa Tou SIKTUou Tou SlaTtdBeTal OTOV TOTO
£YKATAOTAONG.

H povada Yugng mpémel va cuvdEeTal amokKAEIOTIKA O€ éva oUoTNUA
TPOPOS0aiag UE OUSETEPO YEIWHEVO AYWYO.

MPOZOXH ! TomoBeTHOT TNV £YKATAOTAON Of E€mimedn
em@avetla KatdAAnAn mpog To Bapoc KavétnTag via va

AMOPUYETETO Soy G HE 1

pIoHan emki <

PEYMATOAHMNTHE KAI MPIZA: cuvdéote oto kahwdlo tpogodoaciag
£VaV KaVOVIKOTIOINUEVO PEVUATONATITN

(2P + T) kat mpodiabéote wa mpila pe avtioTolxa XapaKtneIoTika. To
£161KO TEPHATIKO Yeiwong mpémel mpémel va ouvdeBei oTov aywyd yeiwong
(KITPIVOG-TIPACIVOG) TNG YPAMMNG Tpopodoaiag.

PeuplaToAAITNG Kat Tpi{a TTPEMEL va £X0UV OVOHAOTIKI TAON Kal PEVHA
aVTIOTOLXO OTA TEXVIKA OTOIXEI.

Te nmepimTwon mou n tpopodooia ekteheital amo Tnv mpia 1 tnv mvakida
AKPOSEKTWY, TPOPAEMOUEVN YIO TO OKOMO auTd, OTO OCUYKOAANTH,
aKONOUBEIOTE TIG 08NYiEC yla TN 6UVSECN AUTOU oV mMvakida.

AEITOYPTIA

MPOZOXH!
A Ol ENEPTFEIEZ TEMIZHZ THX AEZAMENHI nNPEMNEI
NA EKTEAOYNTAI ME TH ZYIKEYH ZXIBHITH KAI
ATMOXYNAEAEMENH AMNO TO AIKTYO TPO®OAOZXIAL.
XPHZIMOMOIEITE MONO TO WYKTIKO YTPO MOY ZYNIZTATAI ANO
TON KATAZKEYALZTH THEZ WYKTIKHZ MONAAAE.
AMO®EYTETE KATA AMOAYTO TPOMO TH XPHXIH ANTIWYYTIKOY
YITPOY ME BAZH MOAYMPOMYAENIO.
1- Tepiote T Sefapevr) péow tou otopiou: IKANOTHTA Sefapevric = 5

|, Mpooé€Te WoTE va amoglyete TV uTEPPOAIKA Stappor) uypoL oTo
TéNOG yepiopatog.

Kheiote To mpa tng de€apevic.

SuvbéoTe Ta TEPHATIKA NG Adumag we akohovBwe kat eAéyETe Tn
owoTr TomoB£tnon Toug, S16Tt n povada Sev MAnpoopsi av n
oUvdeon givat NG 1 A\avBaopévn:

:EKPOH YTPOY (kpUo)

@—) = owhrvag flex yahadiog mou avtioToixei oty mpila
GRA eveIKVUOPEVN LE TO OXETIKO CUHBONO.

@ = owArjvag flex KOKKIVOG TTOU avTIOTOIXEl 0TN cUVEEDN

GRA evSEIKVUOUEVN LE TO OXETIKO GUHBONO.

Exteléote tn ouvSeon ot Tipila, kKAeiote To Stakomn (Béon I).

H uktiky povada pmaivel o Aettoupyia Kavovtag To Lypo va

KUKAOQOPHOEL 0TN Adprma.

Metd amd  peplkad  Seutepolemta  Asrtoupyiag,  €dika  av

Xpnotgomolovvtal CWARVEG OUVEECNG yla TIPOEKTACN, UMOPED

VO XPEIOOTEl VO QMOKATAOTHOETE T OTABun oTn  Sefapevn

TIPOCOETOVTAG KATAMNNAN TTOGHTNTA LYPOU.

ENéyxeTe mePLOSIKA T 0TABUN Tou LYyPOU OTn Se€apevn.

Ye mepintwon mou SlamOoTWOETE €ANEWYn PONG TOU LYpoU

£MOTPOPNG 0Tn Se€apevry, oBrOTE AUEOWG TNV PUKTIKY Hovada kat

KAVTE avagpopd, yia TIG TPWTEG TAPEUPACELS, OTO TIEPIEXOHUEVO TOU

Ke@aAaiou cuvTAPNONG.

Mnv a@rvete T povada va Aeltoupyroet av Sev €xouv ouvSeDEi ot

OWANVWOELG TNG Adpmag, aAwG Ba pmopouoe va xubei eevBepa £€w
TO UYPO TIPOKAAWVTAG PAGBEC 0TA NAEKTPIKA KUKAWHATA.
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:ENIZTPO®H YTPOY (Bgppd)

ZYNTHPHIH
MPOXZOXH! MPIN EKTEAEZETE TIZ ENEPTEIEZ ZYNTHPHZIHE,
A BEBAIQOEITE OTI H WYKTIKH MONAAA EINAI ZBHZTH KAl
AMOZYNAEAEMENH AMO TO AIKTYO TPO®OAOZIAL.
TAKTIKH ZYNTHPHZH:
Ol ENEPTEIEZ TAKTIKHZ ZYNTHPHZIHZ MMOPOYN NA EKTEAEZTOYN
AMO TO XEIPIZTH.
EAéyxete meploSika T oTtdbpn Tou vypoL otn Se€apevi He ouxvoTNTA
avéloya pe To Babpd xpriong.
BeBalveoTte TEPIOSIKA OTI Ol EVKAUTITEG EEWTEPIKEG CWANVWOELG TIOU

ouvdéovTal oTnV YPUKTIKN povada Sev ival ppaypEévec.
AMayn PUKTIKOU LYPOU KABE 6 UAVEG.

EKTAKTH ZYNTHPHZH:
Ol ENEPFEIEZ EKTAKTHZ ZYNTHPHZIHX MPEMEI NA EKTEAOYNTAI
AMNOKAEIZTIKA ANO MPOZQMIKO MEMNEIPAMENO H EIAIKEYMENO
ZTON HAEKTPO-MHXANIKO TOMEA.
MPOZOXH! MPIN AQAIPEZIETE TA KAAYMMATA THE
A YYKTIKHZ MONAAAZ IA NA MPOZEITIZETE TO EZQTEPIKO
THX MEPOZ, BEBAIQOEITE OTI H ZYZKEYH EINAI ZBHZTH
KAI AMTOZYNAEAEMENH AMO TO AIKTYO TPO®OAOZIAZ.
Ev8exopevol éAeyxot ato sounspu(o e l.vanan Hovadag umo
Taon pmop va mp Bap S nAektpomAnéiag
OQEINOPEVO OF GUECH EMa@R ME pépn umd TAon Kal/n Tpavpara
O@EINOpEVA OF AUECT) EMAYPT) NE Opyava OF Kivhon.
TG AKONOUOEG TTEPUTTWTELG:
- umePPOAIK avaykn amoKaTtdoTacn  TNG oTABUNG uypoL otn Se€apevr,
- UTTAPXOULV ATTWAELEG UYPOU,
ofrote apéow¢ TNV YUKTIKY povada, amoouvdéote To  PBuUopa
TPoYodoaiag kat eENEYETE TIC OWANVWOELG, TIG CUVOETELC, TA ECWTEPIKA Kal
£EWTEPIKA TUHATA TTOU OXETICOVTAL ME TO PUKTIKO KUKAWHA KAl EKTENEDTE
TIG avaykaieg emSI10pBWOoELG.

AEG
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GEBRUIKSAANWUZING

OPGELET:
AANDACHTIG DE INSTRUCTIEHANDLEIDING LEZEN VOORDAT MEN
DE APPARATUUR GEBRUIKT!

BESCHRIJVING VAN DE AFKOELINGSUNIT
Deze afkoelingsunit met vloeistof moet uitsluitend gebruikt worden om
toortsen met water af te koelen, voor lasinstallaties MIG/MAG en TIG.

TECHNISCHE GEGEVENS

Voedingsspanningeenfase: 230V~(220V-240V) - 50/60Hz
Opgenomen vermogen: 180W

Maximumdruk (P 3 bar
Vermogen van afkoeling (P
Capaciteit reservoir: 5 |
Type koelvloeistof: MET VLOEISTOF
Massa: 17 kg

):0.95 kW

11/mi

INSTALLATIE, VEILIGHEID EN WERKING
OPGELET! ALLE OPERATIES VAN INSTALLATIE EN
A ELEKTRISCHE AANSLUITINGEN UITVOEREN MET EEN
VOLLEDIG UITGESCHAKELDE APPARATUUR LOSGEKOPPELD
VAN HET VOEDINGSNET. DE ELEKTRISCHE AANSLUITINGEN MOETEN
UITSLUITEND UITGEVOERD WORDEN DOOR ERVAREN EN
GEKWALIFICEERD PERSONEEL.

WIJZE VAN OPHIJSEN VAN DE APPARATUUR
De afkoelingsunit beschreven in deze handleiding is niet uitgerust met
hijssystemen.

PLAATSING VAN DE APPARATUUR
De plaats voor de installatie van de afkoelingsunit identificeren zodanig
dat er zich geen hindernissen bevinden ter hoogte van de ingangs- en
uitgangsopening van de koellucht (geforceerde circulatie middels
ventilator indien aanwezig); tegelijkertijd controleren of er geen
geleidend stof, corrosieve dampen, vocht, enz. worden aangezogen.
Rond de afkoelingsunit minstens 250mm vrije ruimte behouden.
OPGELET! De apparatuur op een vlak oppervlak plaatsen
A met een adequaat draagvermogen voor het desbetreffend
gewicht inde het of gevaarlijke
verpl i te vermij

AANSLUITING OP HET NET

Voordat men gelijk welke elektrische aansluiting uitvoert, moet men
verifiéren of de gegevens van de kentekenplaat van de afkoelingsunit
overeenstemmen met de spanning en de frequentie van het net die
beschikbaar zijn op de plaats van installatie.

De afkoelingsunit moet uitsluitend aangesloten worden op een
voedingssysteem met een neutraalgeleider verbonden met de aarde.

STEKKER EN CONTACT: een genormaliseerde stekker (2P + T)
aansluiten op de voedingskabel en een contact voorinstellen met
overeenstemmende karakteristieken; de desbetreffende aardeterminal
moet verbonden worden met de aardegeleider (geel-groen) van de
voedingslijn.

De stekker en het contact moeten een nominale spanning en stroom
hebben die overeenstemmen met de technische gegevens.

Ingeval de voeding eventueel wordt uitgevoerd door het contact of
klemmenbord, voor dit doel voorzien op de lasmachine, moet men de
instructies volgen voor de aansluiting op het paneel van deze laatste.

WERKING

f OPGELET!

HET VULLEN VAN HET RESERVOIR MOET WORDEN
UITGEVOERD MET DE APPARATUUR UITGESCHAKELD EN
AFGESLOTEN VAN HET VOEDINGSNET.
GEBRUIK ALLEEN DE KOELVLOEISTOF DIE WORDT AANBEVOLEN
DOOR DE PRODUCENT VAN DE KOELINGSEENHEID.
HET GEBRUIK VAN ANTIVRIESVLOEISTOF OP BASIS VAN
POLYPROPYLEEN ABSOLUUT VERMIJDEN.

1- Het reservoir vullen via de vulopening: INHOUD van het reservoir =5
I; let goed op om te voorkomen dat de vloeistof overstroomt aan het

einde van het vullen.
De dop van het reservoir sluiten.
De klemmen van de toorts aansluiten op de volgende manier en
controleren of de klemmen goed zijn aangesloten, omdat de groep
niet aangeeft of de verbinding ontbreekt of incorrect is:
- : VLOEISTOF-AANVOERLEIDING (koud)
@—) = flexibele blauwe slang bij de aansluiting van de GRA
die wordt aangegeven door het bijbehorende symbool.
—@ = flexibele rode slang bij de aansluiting van de GRA die
wordt aangegeven door het bijbehorende symbool.
De aansluiting op het contact uitvoeren, de schakelaar sluiten
(positie I).
De koelingseenheid wordt ingeschakeld en laat de vloeistof in de
toorts circuleren.
Na enkele minuten werking, met name als er aansluitslangen worden
gebruikt als verlenging, kan het nodig zijn om het vloeistofpeil in het
reservoir aan te vullen.
Controleer regelmatig het vloeistofpeil in het reservoir.
Als er geen vloeistof terugstroomt in het reservoir, schakel dan
onmiddellijk de koelingsgroep uit en lees voor de eerste oplossingen
de aanwijzingen in het deel onderhoud.
Laat de groep niet werken als de leidingen van de toorts niet zijn

aangesloten, anders stroomt de vloeistof vrij naar buiten, wat schade
aan de elektrische circuits in de buurt kan veroorzaken.

2-
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: VLOEISTOF-RETOURLEIDING (warm)

6-
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ONDERHOUD
OPGELET! CONTROLEER VOORDAT V] DE
A ONDERHOUDSHANDELINGEN UITVOERT OF DE
KOELINGSEENHEID IS UITGESCHAKELD EN LOSGEKOPPELD
VAN HET VOEDINGSNET.

NORMAAL ONDERHOUD:

DE WERKZAAMHEDEN VAN HET NORMALE ONDERHOUD KUNNEN
DOOR DE BEDIENER WORDEN UITGEVOERD.

Regelmatig het vloeistofpeil in het reservoir controleren, met een
frequentie die afhangt van de intensiteit van het gebruik.

Regelmatig controleren of de externe flexibele leidingen die zijn
aangesloten op de koelingseenheid niet verstopt zijn.

ledere 6 maanden de koelvloeistof vervangen.

BUITENGEWOON ONDERHOUD:

DE WERKZAAMHEDEN VOOR BUITENGEWOON ONDERHOUD

MOGEN UITSLUITEND WORDEN UITGEVOERD DOOR ERVAREN OF

DESKUNDIG PERSONEEL OP ELEKTRISCH-MECHANISCH GEBIED.
OPGELET! CONTROLEER VOORDAT U DE PANELEN VAN DE

A KOELINGSEENHEID VERWIJDERT ZODAT U BlJ DE
BINNENKANT KUNT KOMEN, OF DE APPARATUUR IS

UITGESCHAKELD EN LOSGEKOPPELD VAN HET VOEDINGSNET.

Eventuele controles die onder s worden uitg d aan de

bi van de koeling: h ernstige elektrische

schokken veroorzaken door direct contact met onder spanning

staande delen en/of verwondingen door direct contact met

bewegende onderdelen.

In de volgende gevallen:

- als het te vaak nodig is om het peil in het reservoir bij te vullen,

- vloeistoflekken,

de koelingseenheid onmiddellijk uitschakelen, de stekker uit het

stopcontact halen en de slangen, aansluitingen en interne en externe

componenten van het koelcircuit controleren en de benodigde reparaties

uitvoeren.
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HASZNALATI UTMUTATO

FIGYELEM:
A BERENDEZES HASZNALATA ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL A
HASZNALATI UTMUTATOT!

A HUTOEGYSEG MEGHATAROZASA

Ezt a folyadékos hitéegységet kizarolag hegesztépisztolyok vizzel
torténé hitéséhez lehet felhasznalni MIG/MAG és TIG hegesztd
késziilékeknél.

MUSZAKI ADATOK

Tapfesziltség 1ph: 230V~(220V-240V) - 50/60Hz
Felvett teljesitmény: 180W

Maximalis nyomas (p,__):3 bar
Hdtételjesitmény (P, ):0.95 kW

Tartély Grtartalom: 5 |

Hitéfolyadék tipusa: FOLYADEKOS

Témeg: 17 kg

BESZERELES, BIZTONSAG ES MUKODTETES
FIGYELEM! MINDEN BESZERELESI ES ELEKTROMOS
A BEKOTESI MUVELETET KIZAROLAG KIKAPCSOLT ES A
TAPHALOZATBOL KICSATLAKOZTATOTT BERENDEZESSEL
SZABAD ELVEGEZNI. AZ ELEKTROMOS BEKOTESEKET KIZAROLAG
TAPASZTALT VAGY SZAKKEPZETT SZERELONEK KELL
VEGREHAJTANIA.

A BERENDEZES FELEMELESENEK MODJA
A jelen Gtmutatdban leirt hiitéegység nincs felszerelve felemeld
rendszerekkel.

A BERENDEZES ELHELYEZESE

Vélassza meg a h(itéegység beszerelési helyét oly moédon, hogy ne

legyenek akadalyok a hiitélevegé bemeneti és kimeneti nyilasainal

(ventillator segitségével torténé kényszer légaramlas, ha van); idékozben

gy6z6djon meg arrdl, hogy ne tudjon beszivni elektromosan vezeté

porokat, korroziv g6zoket, nedvességet, stb.

Tartson fenn legalabb 250 mm-es szabad teret a hiitéegység kordl.
FIGYELEM! Allitsa a berendezést a silyanak megfelelé
teherbirasu, sik feliiletre a felborulas vagy veszélyes

lizhal
)

| dulasok elkeriilése cé

CSATLAKOZTATAS A HALOZATHOZ

- Béarmilyen elektromos csatlakoztatas elvégzése el6tt vizsgalja meg,
hogy a hiitéegység tablajan lévé adatok megfelelnek-e a beszerelés
helyén rendelkezésre &ll6, halozati fesziiltség és frekvencia értékeinek.

- A hitéegységet kizarolag foldelt, semleges vezetékkel szabad a
taprendszerhez bekotni.

CSATLAKOZODUGO ES ALJZAT: csatlakoztasson a tépkdbelhez egy
szabvanyositott csatlakozddugot (2P + T) és készitsen el6 egy megfelelé
karakterisztikdkkal rendelkezé aljzatot; a megfelelé foldel6 kapcsot a
tapvonal foldvezetékéhez (sarga-zold) kell csatlakoztatni.

A csatlakozédugo és aljzat a muszaki adatoknak megfelels, névleges
fesziiltséggel és drammal rendelkezzen.

Abban az esetben, ha a tapellatdst a hegesztégépre a cél érdekében
felszerelt aljzatrél vagy sorozatkapocsrél kell elvégezni, akkor kovesse
a hegesztégép panelén a csatlakoztatasra vonatkozoan feltiintetett
utasitasokat.

MUKODES

FIGYELEM!
A A TARTALY FELTOLTESI MUVELETEKET KIKAPCSOLT ES A
TAPHALOZATBOL KICSATLAKOZTATOTT BERENDEZESSEL
KELL VEGREHAJTANI.
CSAKAHUTOEGYSEG GYARTOJA ALTALJAVASOLT HUTOFOLYADEKOT
HASZNALJA.
FELTETLENUL KERULJE A POLIPROPILEN ALAPU FAGYALLO
FOLYADEK HASZNALATAT.
1- Végezze el a tartaly feltoltését a betoltonyilason keresztil: A
tartdly URTARTALMA = 5 [; figyelien oda arra, hogy elkeriilje a
folyadéktobblet kiomlését a feltoltés végén.

2- Zarja le a tartaly sapkdjat.

3- Csatlakoztassa a hegesztépisztoly végeit az aldbbi moédon és
ellendrizze azok helyes beillesztését, mivel az egység nem jelzi a meg
nem tortént vagy helytelen csatlakozast:

- : FOLYADEK BEMENET (hideg)
@é = vildgoskék flex csé a vonatkozo jellel megjelolt GRA

tapaljzatanak vonalaban.

- : FOLYADEK KIMENET (meleg)
= piros flex cs6 a vonatkozd jellel megjeldlt GRA

csatlakozoéjanak vonaldban.

4- Végezze el a csatlakoztatast a tapaljzathoz, zarja el a kapcsolot (I
poziciod).

A hitéegység miikodésbe Iép,
hegesztépisztolyban.

5- Néhany perces miikodés utan, kiilonosképpen ha csatlakozocsoveket
hasznélnak a hosszabbitdshoz, szikségessé valik a folyadékszint
visszadllitisa a tartdlyban, megfelelé mennyiségii folyadék
hozzaadasa utjan.

6- |d6szakonként ellenérizze a folyadékszintet a tartalyban.

7- Amennyiben a folyadék visszadaramlasanak hianya tapasztalhat6 a
tartalyban, azonnal kapcsolja ki a htitéegységet és olvassa el az elsé
beavatkozasokhoz a karbantartasi szakaszban leirtakat.

8- Ne miukodtesse az egységet, ha a hegesztopisztoly csévezetékei
nincsenek csatlakoztatva, mert a folyadék szabad kifolyasa
kovetkezik be, amely karokat okozhat a kozelben elhelyezett
elektromos aramkorékben.

keringtetve a folyadékot a

KARBANTARTAS
FIGYELEM! A KARBANTARTASI MUVELETEK ELVEGZESE
A ELOTT GYOZODJON MEG ARROL, HOGY A HUTOEGYSEG KI
VAN KAPCSOLVA ES A TAPHALOZATBOL KI VAN HUZVA.

RENDES KARBANTARTAS:

A RENDES KARBANTARTAS MUVELETEIT A KEZELO ELVEGEZHETI.

- Idészakonként, a hasznalattal ardnyos gyakorisagban vizsgalja meg a
folyadékszintet a tartalyban.

- Idészakonként vizsgélia meg, hogy a hiitéegységhez csatlakoztatott,
kulsé, flexibilis csévezetékek nincsenek-e eltomédve.

- Ahitéfolyadék cseréje minden 6 hénapban.

RENDKIVULI KARBANTARTAS:
A RENDKIVULI KARBANTARTASI MUVELETEKET KIZAROLAG
TAPASZTALT VAGY  ELEKTROMECHANIKAI ~ SZAKTERULETEN
SZAKKEPZETT SZEMELY HAJTHATJA VEGRE.
FIGYELEM! A HUTOEGYSEG PANELJEINEK ELMOZDITASA ES
A A BELSEJEBE VALO BENYULAS ELOTT GYOZODJON MEG
ARROL, HOGY A BERENDEZES KI VAN KAPCSOLVA ES A
TAPHALOZATBOL KI VAN HUZVA.
A hiitéegység belsejében fesziiltség alatt elvégzett, esetleges
ellenérzések soran a kezel6 aramiitést szenvedhet a fesziiltség alatt
1évé részekkel valé kozvetlen érintkezésb6l eredéen és/vagy sulyos
sériilést szenvedhet a mozgasban lévo szervekkel valé kozvetlen
érintkezés miatt.
A kdvetkez6 esetekben:
- atartalyban a szint helyreallitésdnak nagyfoku sziikségessége,
- folyadék szivargasok,
azonnal kapcsolja ki a hiitéegységet, hiizza ki a tapdugét és vizsgélja meg
a cs6vezetékeket, a hiitékorrel Gsszefliggd, belsé és kiilsé csatlakozasokat
és komponenseket, és végezze el a sziikséges javitasokat.

-10-
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MANUAL DE INSTRUCTIUNI

ATENTIE:
INAINTE DE FOLOSIREA APARATULUI CITITI CU ATENTIE MANUALUL
DE INSTRUCTIUNI!

DESCRIEREA UNITATII DE RACIRE
Aceasta unitate de rdcire cu lichid trebuie sa fie folositd numai pentru
racirea pistoletelor cu apa pentru instalatii de sudura MIG/MAG si TIG.

DATE TEHNICE

Tensiune de alimentare 1ph: 230V~(220V-240V) - 50/60Hz
Putere absorbita: 180W

Presiune maxima (pmax): 3 bar

Putere de racire (P, i) 0.95 kw

Capacitate rezervor: 5 |

Tip de lichid de récire: A LICHID

Masa: 17 kg

INSTALAREA, SIGURANTA SI FUNCTIONAREA
ATENTIE! EFECTUATI TOATE OPERATIUNILE DE INSTALARE $I
A RACORDARE ELECTRICA NUMAI CAND APARATUL ESTE
OPRIT $I DECONECTAT DE LA RETEAUA ALIMENTARE.
LEGATURILE ELECTRICE ALE APARATULUI TREBUIE SA FIE EFECTUATE
NUMAI DE CATRE PERSONAL EXPERT SAU CALIFICAT.

MODALITATILE DE RIDICARE A APARATULUI
Unitatea de racire descrisa in acest manual nu este prevazuta cu sisteme
de ridicare.

AMPLASAREA APARATULUI
Stabiliti locul de instalare a unitatii de racire astfel incat sa nu existe
vreun obstacol in fata deschizaturii pentru intrarea si iesirea aerului de
racire (circulare fortata prin ventilator, daca este prezent); in acelasi timp,
asigurati-va ca nu se aspira praf conductiv, aburi corozivi, umiditate etc..
Lasati un spatiu liber de cel putin 250 mm in jurul unitatii de racire.
ATENTIE! Pozitionati aparatul pe o suprafata plana
A corespunzatoare pentru a suporta greutatea acestuia si
pentru a preveni rasturnarea sau deplasarile periculoase.

CONECTAREA LA RETEAUA DE ALIMENTARE

- Tnainte de efectuarea oricérei legaturi electrice, verificati ca datele de
pe placa indicatoare a unitatii de racire sa corespunda cu tensiunea si
frecventa retelei disponibile la locul instalarii.

- Unitatea de récire trebuie sa fie conectata numai la un sistem de
alimentare cu conductor de nul legat la pdmant.

STECHER SI PRIZA: conectati cablul de alimentare la un stecher standard,
(2P + T) si predispuneti o priza cu caracteristici corespunzatoare; borna
de impamantare trebuie sa fie conectata la conductorul de impamantare
(galben-verde) al liniei de alimentare.

Stecherul si priza trebuie sa aibd tensiunea si curentul nominale
corespunzatoare datelor tehnice.

in cazul in care alimentarea se efectueazi de la priza sau cutia de borne,
prevazutd in acest scop, la aparatul de sudurd, urmati instructiunile
pentru conectare de pe panoul acestuia din urma.

FUNCTIONAREA

ATENTIE!
A OPERATIUNILE DE UMPLERE A REZERVORULUI TREBUIE SA
FIE EFECTUATE CU APARATUL OPRIT Sl DECONECTAT DE LA

RETEAUA DE ALIMENTARE.

UTILIZATI DOAR LICHIDUL REFRIGERENT RECOMANDAT DE

PRODUCATORUL UNITATII DE RACIRE.

EVITATI CU DESAVARSIRE FOLOSIREA LICHIDULUI ANTIGEL PE BAZA

DE POLIPROPILEN.

1- Efectuati umplerea rezervorului prin  buson: CAPACITATEA
rezervorului = 5 |; acordati atentie pentru a evita iesirea excesiva a
lichidului la sfarsitul umplerii.

2- Inchideti dopul rezervorului.

3- Conectati bornele pistoletului in felul urmator si verificati cuplarea
corectd a acestora, deoarece grupul nu semnaleaza neefectuarea sau
efectuarea gresita a conexiunii:

- : TURLICHID (rece)
@—) = tub flexibil albastru in dreptul prizei GRA indicata de

simbolul respectiv.

- :RETUR LICHID (cald)
@ = tub flexibil rosu in dreptul racordului GRA indicat de

simbolul respectiv.

4- Efectuati conectarea la priza, inchideti intrerupatorul (pozitia I).
Unitatea de racire intra in functiune punand in circulatie lichidul in
pistolet.

5- Dupa cateva minute de functionare, in special daca se folosesc tuburi
de conectare pentru prelungitor, este necesara restabilirea nivelului
rezervorului prin addugarea unei cantitati de lichid corespunzatoare.

6- Controlati periodic nivelul de lichid din rezervor.

7- In cazul in care se constata lipsa fluxului de retur al lichidului in
rezervor, stingeti imediat grupul de racire si consultati, pentru
primele interventii, sectiunea referitoare la intretinere.

8- Nu puneti in functiune grupul dacd nu sunt conectate tevile
pistoletului, altfel se determina iesirea libera a lichidului care poate
provoca daune la circuitele electrice aflate in apropiere.

INTRETINEREA
ATENTIE! INAINTE DE EFECTUAREA OPERATIUNILOR DE
A INTRETINERE, ASIGURATI-VA CA UNITATEA DE RACIRE ESTE
OPRITA §I DECONECTATA DE LA RETEAUA DE ALIMENTARE.

INTRETINEREA ORDINARA:

OPERATIUNILE DE INTRETINERE OBISNUITA POT FI EFECTUATE DE

CATRE OPERATOR.

- Verificati periodic nivelul lichidului din rezervor cu o frecventd
proportionala ritmului de folosire.

- Verificati periodic ca tevile flexibile externe conectate la unitatea de
racire nu sunt infundate.

- Schimbarea lichidului de racire o data la 6 luni.

INTRETINEREA SPECIALA:
OPERATIUNILE DE INTRETINERE SPECIALA TREBUIE SA FIE
EFECTUATE NUMAI DE PERSONAL CALIFICAT SAU EXPERIMENTAT IN
DOMENIUL ELECTRIC S| MECANIC.
ATENTIE! INAINTE DE A INDEPARTA PLACILE UNITATII DE
A RACIRE PENTRU AVEA ACCES LA INTERIORUL ACESTEIA,
ASIGURATI-VA CA APARATUL ESTE OPRIT $I DECONECTAT
DE LA RETEAUA DE ALIMENTARE.
Eventualele controale efectuate sub tensiune in interiorul unitatii
de racire pot cauza electrocutari grave datorate contactului direct
cu partile sub tensiune si/sau leziuni datorate contactului direct cu
organele in miscare.
in urmétoarele cazuri:
- necesitatea excesiva a restabilirii nivelului in rezervor,
- pierderi de lichid,
stingeti imediat unitatea de racire, scoateti-o din priza si verificati tevile,
racordurile si componentele interne si externe afectate de circuitul de
récire si efectuati reparatiile necesare.

-11-



(sV) |
BRUKSANVISNING

OBS:
INNAN DU ANVANDER APPARATEN MASTE DU
BRUKSANVISNINGEN NOGGRANNT!

LASA

BESKRIVNING AV KYLNINGSENHETEN
Denna kylningsenhet med vatska far bara anvandas for vattenkylda
skarbrannare for svetssystem av typen MIG/MAG och TIG.

TEKNISKA DATA

Matningsspénning 1 ph: 230V~(220V-240V) 50/60 Hz
Absorberad effekt: 180 W

Maximalt tryck (p, _): 3 bar

Kylningseffekt (P, . ):0.95 kW

Behallarens volym: 5 |

Typ av kylvatska: FLYTANDE

Massa: 17 kg

INSTALLATION, SAKERHET OCH FUNKTION
VIKTIGT! UTFOR SAMTLIGA ARBETSSKEDEN FOR
A INSTALLATION OCH ELEKTRISK ANSLUTNING MED
APPARATEN AVSTANGD OCH FRANKOPPLAD FRAN
ELNATET.

DE ELEKTRISKA ANSLUTNINGARNA MASTE ALLTID UTFORAS AV
KUNNIG OCH KVALIFICERAD PERSONAL.

TILLVAGAGANGSSATT FOR LYFT AV APPARATEN
Den kylningsenhet som beskrivs i denna bruksanvisning &r inte utrustad
med nagra lyftsystem.

PLACERING AV APPARATEN
Placera apparaten pa en plats dar 6ppningarna for in- och utmatning
av kylluften (forcerad kylning med flakt, om sadan finns) inte riskerar att
blockeras, forsakra er ocksa om att elektriskt ledande damm, korrosiv
anga, fukt, m.m inte kan sugas in i apparaten.
Lamna alltid ett fritt utrymme pa minst 250 mm runt omkring
kylningsenheten.
VIKTIGT! Placera apparaten pa en plan yta av lamplig
A béarkapacitet for dess vikt for att undvika att den tippar eller
ror sig pa ett farligt satt.

ANSLUTNING TILL ELNATET

- Innan den elektriska anslutningen sker maste man forsdkra sig om att
de vérden som indikeras pa informationsskylten pa kylningsenheten
motsvarar den nétspanning och -frekvens som finns tillgangliga pa
installationsplatsen.

- Kylningsenheten far bara anslutas till ett matningssystem som &r
utrustat med en neutral ledare ansluten till jord.

STICKPROPP OCH UTTAG: anslut natkabeln till en stickpropp av
standardmodell (2P + J) och forbered ett eluttag med motsvarande
egenskaper, terminalen for jord maste anslutas till matningslinjens
jordledare (gul/grén).

Stickproppen och uttaget maste motsvara den nominella spanning och
strom som indikeras i apparatens tekniska data.

Om matningen sker frén det for detta avsedda uttaget eller
terminalplattan pa svetsen ska man félja instruktionerna fér anslutning
pa svetsens kontrollpanel.

FUNKTION

0oBs!
A PAFYLLNING AV BEHALLAREN SKA ALLTID UTFORAS
MED APPARATEN AVSTANGD OCH BORTKOPPLAD FRAN
ELNATET.
ANVAND BARA KYLMEDLET SOM
KYLAGGREGATETS TILLVERKARE.
PROPYLENBASERADE FROSTSKYDDSMEDEL  SKA
UNDVIKAS.
1-  Fyll pa behallaren fran pafyliningshalet: Behallarens VOLYM = 5 liter.
Se till att undvika vétskespill i slutet av péfyliningen.
2- Stdng locket pa behéllaren.
3- Anslut brannarens poler pa féljande satt och kontrollera korrekt

REKOMMENDERAS AV

ABSOLUT

insattning eftersom enheten inte signalerar om de ar bortkopplade
eller felaktigt anslutna:

- : VATSKEMATNING (kall)
=bla flexslang i h6jd med GRA-uttaget som anges med

tillhérande symbol.

- : VATSKERETUR (varm)
@ = rod flexslang i héjd med GRA-anslutningen som

anges med tillhérande symbol.

4-  Utfor anslutningen till eluttaget och stéang brytaren (ldge I).
Kylaggregatet sétts sedan i drift och later vatskan cirkulera i
brannaren.

5- Efter nagra minuters drift kan det handa att det ar nodvandigt att
terstélla nivan i behéllaren genom att fylla pa med lagom méangd
vatska, i synnerhet vid anvéndning av férlangningsslangar.

6- Kontrollera regelbundet vétskenivan i behallaren.

7- Om vatskan inte rinner tillbaka till behallaren ska du genast stanga av
kylaggregatet och se anvisningarna i underhallsavsnittet for de forsta
atgarderna.

8- Lat inte aggregatet vara i drift om inte brannarens rér &r anslutna
eftersom det da finns risk att vétska rinner ut och skadar elkretsar
som finns i nérheten.

UNDERHALL
OBS! FORSAKRA DIG OM ATT KYLAGGREGATET AR
A AVSTANGT OCH BORTKOPPLAT FRAN ELNATET INNAN
NAGON UNDERHALLSATGARD PABORJAS.

LOPANDE UNDERHALL:

DET LOPANDE UNDERHALLET KAN UTFORAS AV OPERATOREN.

- Kontrollera regelbundet vatskenivan i behallaren, hur ofta beror pa
typen av anvandning.

Kontrollera regelbundet att de externa flexibla slangarna som &r
anslutna till kylaggregatet inte &r igensatta.

Byt ut kylvatskan var 6:e manad.

EXTRA UNDERHALL:
DE EXTRA UNDERHALLSATGARDERNA FAR BARA UTFORAS
AV PERSONAL SOM AR KUNNIG ELLER KVALIFICERAD INOM
ELEKTROMEKANIK.
OBS! INNAN KYLAGGREGATETS PANELER AVLAGSNAS FOR
A ATT KOMMA TILL PA INSIDAN SKA MAN KONTROLLERA
NOGA ATT APPARATEN AR AVSTANGD OCH BORTKOPPLAD
FRAN ELNATET.
Eventuella kontroller som utfors pa insidan av ett spanningsfoérande
kylaggregat kan leda till allvarliga elektriska stotar pga.
direktk kt med sy forande delar och/eller personskador
pga. direktkontakt med delar i rorelse.
I foljande fall:
- Behéllarens niva behéver fyllas pé ofta.
- Vatskeldckage.
Ska du genast sténga av kylaggregatet, ta ut elkontakten och kontrollera
slangarna, kopplingarna och de inre och externa komponenterna som
berérs av kylkretsen och utfora nddvéndiga reparationer.
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INSTRUKTIONSMANUAL

GIV AGT:
FOR APPARATET TAGES | BRUG, SKAL MAN LASE DENNE
BRUGERVEJLEDNING OMHYGGELIGT IGENNEM!

BESKRIVELSE AF KOLEENHEDEN
Denne koleenhed med vaeske ma udelukkende anvendes til nedkeling af
braendere med vand til MIG/MAG- og TIG-svejseanlaeg.

TEKNISKE DATA

Netspaending enfaset: 230V~(220V-240V) - 50/60Hz
Elforbrug: 180W

Maskimaltryk (p, ): 3 bar

Koleevne (P, i) 0.95 kw

Tankens rumindhold: 5 |

Kolevaesketype: A VASKE

Masse: 17 kg

INSTALLERING, SIKKERHED OG FUNKTION
GIV AGT! FOR DER FORETAGES HVILKEN SOM HELST
A INSTALLERING OG ELEKTRISK TILSLUTNING, SKAL
APPARATET SLUKKES OG FRAKOBLES NETFORSYNINGEN.
DE ELEKTRISKE FORBINDELSER MA UDELUKKENDE FORETAGES AF
ERFARNE, KVALIFICEREDE MEDARBEJDERE.

FREMGANGSMADE VED LGFTNING AF APPARATET
Den kgleenhed, der er beskrevet i denne vejledning, er ikke forsynet med
loftemidler.

PLACERING AF APPARATET

Find frem til et installeringssted for keleenheden, hvor keleluftind-

og udlgbsabningerne ikke er spzerrede pa nogen made (tvungen

luftcirkulering med ventilator, safremt denne forefindes); check

endvidere, at der ikke kommer stremfgrende stov, korrosive dampe, fugt

o.l.ind i maskinen.

Serg for, at der et tomrum pa mindst 250mm rundt om keleenheden.
GIV AGT! Apparatet skal placeres pa en plan flade, som kan

A holde til dets vaegt, saledes at der ikke opstar fare for
valtning eller farlige forskydninger.

TILSLUTNING TIL NETFORSYNINGEN

- For man foretager hvilken som helst form for elektrisk tilslutning,
skal man kontrollere, om keleenhedens maerkeveerdier svarer til den
netspzaending og -frekvens, der er til radighed pa installeringsstedet.
Koleenheden mé udelukkende forbindes med et forsyningssystem
med en jordforbundet, neutral ledning.

STIK OG STIKKONTAKT: Forbind fodekablet med et passende
standardstik (2F + J) og installér en stikkontakt med tilsvarende
egenskaber; den dertil beregnede jordklemme skal forbindes med
forsyningsliniens jordforbindelse (den gul-grgnne ledning).

Stikkets og stikkontaktens nominalspeending og strem skal veere i
overensstemmelse med de tekniske data.

Hvis stromforsyningen gar gennem stikket eller klemkassen pa
svejsemaskinen, som er beregnet til dette formal, skal man folge
anvisningerne vedrgrende forbindelsen pa svejsemaskinens panel.

DRIFT

GIV AGT!
A PAFYLDNINGEN AF TANKEN SKAL SKE, MENS APPARATET
ER SLUKKET OG FRAKOBLET ELFORSYNINGEN.

ANVEND KUN DEN K@LEVASKE, SOM ANBEFALES AF KBLEENHEDENS

PRODUCENT.

DER MA UNDER INGEN OMSTANDIGHEDER

POLYPROPYLENBASERET FROSTV/ASKE.

1- Fyld tanken igennem pafyldningsreret: Tankens RUMINDHOLD =
5 |; pas pa ikke at spilde udstremmende vaeske ved afslutningen af
pafyldningen.

2-  Luk tankens haette.

3- Forbind breenderens klemmer pé folgende made, og kontrollér om
de er sat rigtigt ind, idet enheden ikke giver besked om manglende
eller forkert forbindelse:

ANVENDES

- : VAESKEFREML@B (kold)
@—) = bla flex-slange ved vandkegleenheden GRA's udtag,

der er angivet med det tilsvarende symbol.

- : VAESKETILBAGEL@B (varm)
@ = red flex-slange ved vandkeleenheden GRA's
tilslutningsstykke, der er angivet med det tilsvarende
symbol.

4- Foretag forbindelsen til elstikket, og luk afbryderen (stilling “I").
Koleenheden gar i gang og cirkulerer vaesken i breenderen.

5- Efter et par minutters drift er det nedvendigt at genoprette niveauet
i tanken ved at fylde en passende vaeskemangde p3, isaer hvis der
anvendes slanger til forleengelse.

6- Kontrollér vaeskestanden i tanken med jeevne mellemrum.

7-  Hvis vaesken ikke strammer tilbage til tanken, skal man straks slukke
for keleenheden og folge anvisningerne i afsnittet vedligeholdelse i
forbindelse med de forste indgreb.

8- Seet ikke enheden i funktion, hvis braenderens ror ikke er forbundet,
da vaesken ellers vil lgbe uhindret ud og muligvis forarsage skader i
de nzerliggende elektriske kredse.

VEDLIGEHOLDELSE
GIV AGT! FGR MAN GAR | GANG MED
A VEDLIGEHOLDELSESARBEJDER, SKAL MAN FORVISSE SIG
OM, AT KO@LEENHEDEN ER SLUKKET OG FRAKOBLET
NETFORSYNINGEN.

ALMINDELIG VEDLIGEHOLDELSE:

DEN ALMINDELIGE VEDLIGEHOLDELSE KAN FORETAGES AF

OPERATOREN.

- Undersag med jeevne mellemrum vaeskeniveauet i tanken, efter behov
i betragtning af anvendelsesforholdene.

- Undersgg med jeevne mellemrum, at de udvendige slanger, der er
forbundet til kgleenheden, ikke er tilstoppet.

- Udskiftning af keleveaesken hver 6. méaned.

EKSTRAORDINZAR VEDLIGEHOLDELSE:
EKSTRAORDIN/AR VEDLIGEHOLDELSE MA UDELUKKENDE UDF@RES
AF MEDARBEJDERE MED ERFARING ELLER KVALIFIKATIONER PA EL-
MEKANIKOMRADET.
GIV AGT! F@R MAN FJERNER KOLEENHEDENS PANELER FOR
A AT FA ADGANG TIL DENS INDRE, SKAL DU FORVISSE DIG
OM, AT APPARATET ER SLUKKET OG FRAKOBLET
FORSYNINGSNETTET.
Eventuelle kontroller, der fi g under inde i
koleenheden, kan medfore elektrochok pa grund af direkte kontakt
med dele under sy ding og/eller per kader pa grund af direk
k kt med k ib |
| folgende tilfeelde:
- for stort behov for at genoprette vaeskeniveauet i beholderen for ofte,
- vaeskeudsivning,
skal man straks slukke for kgleenheden, afbryde elstikket, og kontrollere
slangerne, rorforbindelserne og de ind- og udvendige komponenter,
der er relevante for kolekredslobet, samt foretage de nedvendige
reparationer.

2
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BRUKERVEILEDNING

ADVARSEL:FGR DU BRUKER APPARATET MA DU LESE

BRUKERVEILEDNINGEN N@YE!

BESKRIVELSE AV KJOLEENHETEN

Denne kjoleenheten med vaeskeavkjoling ma brukes bare for avkjeling
av sveisebrenner med vannavkjeling i sveiseanlegg av typene MIG/MAG
ogTIG.

TEKNISKA DATA

Forsyningsspenning 1ph: 230V~(220V-240V) - 50/60Hz
Absorbert effekt: 180W

Maksimalt trykk (P 3 bar

Avkjoleeffekt (P, ):0.95 kW

Tankens kapasitet: 5 |

Type kjolevaeske: | VASKEFORM

Masse: 17 kg

INSTALLASJON, SIKKERHET OG FUNKSJON
ADVARSEL! UTF@R ALLE OPERASJONENE FOR
A INSTALLASJON OG ELEKTRISK KOPLING MED APPARATEN
KOPLET BORT FRA NETTET. DE ELEKTRISKE KOPLINGENE
MA BARE UTFORES AV PERSONAL MED ERFARINGER OG
KVALIFIKASJONER.

MODUS FOR L@FTING AV APPARATET
Kjoleenheten som er beskrevet i denne handboka er ikke utstyrt med
loftesystemer.

PLASSERING AV APPARATET
Velg installasjonsplass for kjsleenheten slik at der ikke er hinder | hgyde
med inngangs- og utgangsapningene for kjglevaeske (forsert sirkulasjon
ved hjelp av flekt hvis installert); forsikre deg ogsa at inget stremferende
stov, korroderende anger, fukt etc. blir sugt opp.
Hold et avstand pa minst 250 mm rundt kjsleenheten.
ADVARSEL! Plasser apparatet pa en flat overflate med
A kapasitet som lemper seg for vekten for & unnga at den
velter eller beveger seg pa farlig mate.

KOPLING TIL NETTET

- Fordu utfer noen elektriske koplinger, skal du kontrollere atalle tekniska
data pé kjoleenhetens skilt tilsvarer informasjonen pa kjeleenhetens
skilt og freksensen for tilgjengelige nett pa installasjonsplassen.

- Kjoleenheten ma bare koples til et forsyningssystem med noytral
ledning med jordeledning.

KONTAKT OG UTTAK: kople stramkabeln til en normalisert kontakt
(2P og jordeledning) og bruk ett uttak med felgende karakteristika:
den spesielle jordeledningen skal koples til jordeledning (gul/grenn) i
stremforsyningslinjen.

Kontakten og uttaket skal ha spenning og nominell stram som tilsvarer
den tekniske informasjonen

Hvis stromforsyningen blir utfort fra uttaket eller kabelfestet som er
installert for dette pa sveisebrenneren, skal du felge instruksene som star
pa skiltet.

FUNKSJON

ADVARSEL!
A OPERASJONENE FOR FYLLING AV TANKEN MA UTF@RES
MED AVSKRUDD APPARAT OG KOBLET FRA STROMNETTET.
BRUK KUN KJ@LEVASKE ANBEFALT AV PRODUSENTEN FOR
KJOLEENHETEN.
DU MA ABSOLUTT UNNGA BRUK AV POLYPROPYLENEBASERT
FROSTVASKE.
1-  Fyll tanken via dysen.: Tankens KAPASITET = 5 |; vaer oppmerksom pa
atingenting lekker ut ved endt fylling.
2-  Lukk tankkorken.
3-  Koble til terminalene ved blusset pa felgende méte og kontroller
at denne er satt inn pa riktig mate, at det ikke varsles at gruppen
mangler eller at tilkoblingen ikke er riktig utfort:

- : SENDING VASKE (kald)
@—) = bla fleksibel slange i samsvar med GRA klemmen som

indikeres av tilhgrende symbol.

- :RETUR VASKE (varm)
@ =rod fleksibel slange i samsvar med GRA klemmen som

indikeres av tilhgrende symbol.

4-  Utfor tilkoblingen til klemmen, lukk bryteren (posisjon I).
Kjoleenheten vil da tre i kraft ved a sette vaesken i blusset i sirkulasjon.

5- Etter noen minutters drift, spesielt hvis man bruker fleksible
koblingslanger som forlengelse, kan det veere nedvendig a
gjenopprette nivaet i tanken ved a fylle pa en tilstrekkelig mengde
vaeeske.

6- Kontroller vaeskenivaet i tanken periodisk.

7- ltilfelle det forekommer en manglende returflyt av veesken i tanken,
ma du umiddelbart skru av kjelegruppen og se det som star oppfert,
for de forste inngrepene, i avsnittet om vedlikehold.

8- Ikke start gruppen hvis slangene ved blusset ikke er koblet til, hvis
ikke kan en vaeskelekkasje forarsake skade ved de elektriske kretsene
i naerheten.

VEDLIKEHOLD
ADVARSEL! F@R DU UTF@RER VEDLIKEHOLD, PASS PA AT
A KJBLEENHETEN ER SLATT AV OG STR@MLEDNINGEN ER
KOBLET FRA.

ORDINART VEDLIKEHOLD:

OPERAT@REN KAN UTF@RE ORDINART VEDLIKEHOLD.

- Kontroller periodisk veeskenivaet i tanken med en frekvens som passer
til bruksintensiteten.

- Kontroller periodisk at de eksterne fleksible slagene koblet til
kjoleenheten ikke er tilstoppede.

- Skift kjglevaesken hver 6.maned.

EKSTRAORDINART VEDLIKEHOLD:
OPERASJONENE FOR EKSTRAORDINART VEDLIKEHOLD B@R
UTF@RES AV PERSONELL MED ERFARING ELLER KVALIFIKASJONER |
ELEKTRISKE-MEKANISKE INSTALLASJONER.
ADVARSEL! F@R DU FJERNER PANELENE VED
A KJBLEGRUPPEN OG FAR TILGANG TIL DENS INDRE, PASS PA
AT APPARATET ER SLATT AV OG STR@MLEDNINGEN ER
KOBLET FRA.
Enhver kontroll som blir utfert nar sveisemaskinen er forsynt med
spenning, kan forarsake alvorlig elektrisk stot ved direkte kontakt
med stromforende deler og/eller skade pa grunn av kontakt med
bevegelige deler.
| folgende tilfeller:
- overdrevet behov for gjenoppretting av vaeskenivaet i tanken,
- vaesketap,
skru umiddelbart av sveisemaskinen, ta ut stramkontakten og kontroller
de fleksible slangene, sammenfoyningene og interne og eksterne
komponentene som gjelder for kjolekretsen og utfer de nedvendige
reparasjonene.
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OHJEKIRJA

HUOM:
ENNEN LAITTEEN KAYTTOA LUE KAYTTOOHJE HUOLELLISESTI!

JARHDYTYSYKSIKON KUVAUS
Tatd nestejadhdytysyksikkoa voidaan kéayttaa ainoastaan MIG/MAG ja TIG
hitsauslaitteistojen vesihitsauspistoolien jadhdyttamiseen.

TEKNISET TIEDOT

Syéttojannite yksivaihe 1ph: 230V~(220V-240V) - 50/60Hz
Tehonkulutus: 180W

Maks. paine (p,_ ): 3 bar

Jaahdytysteho (P, Jmin): 0.95 kw

Sailion tilavuus: 51

Jaahdytysnesteen tyyppi: NESTEMAINEN

Paino: 17 kg

ASENNUS, TURVALLISUUS JA TOIMINTA
HUOMIO!  KAIKKIA  ASENNUSTOIMENPITEITA  JA
A SAHKOKYTKENTOJA  SUORITETTAESSA  LAITE ON
EHDOTTOMASTI SAMMUTETTAVA JA KYTKETTAVA IRTI
SAHKOVERKOSTA. SAHKOKYTKENNAT SAA SUORITTAA
AINOASTAAN AMMATTITAITOINEN TAI VALTUUTETTU
HENKILOKUNTA.

LAITTEEN NOSTAMINEN
Tassa kayttooppaassa kuvatussa jaahdytysyksikossa ei ole nostolaitteita.

LAITTEEN SIJOITUSPAIKKA

Asenna jaahdytysyksikko tilaan, joka ei estd jadhdytysilman tuloa ja

poistumista (pakotettu tuuletus tuulettimella, jos sellainen on asennettu);

varmista my®0s, etta johtavaa polyd, syvyttavia hoyryja, kosteutta, jne. ei

imetd ilman mukana.

Jata jaahdytysyksikon ymparille véhintdan 250 mm:n vapaa tila.
HUOMIO! Sijoita laite tasaiselle pinnalle, joka kestaa

A laitteen painon vaarallisen kallistumisen tai siirtymisen
estamiseksi.

KYTKENTA SAHKOVERKKOON

- Ennen sdhkokytkentdjen yhdistdmistd on varmistettava, ettd

hdytysyksikon tietokyltin arvot vastaavat asennuspaikan verkon
jannitettd ja taajuutta.

- Jaahdytysyksikko on kytkettava ainoastaan
maadoitusjohtimella varustettuun sahkéverkkoon.

neutraalilla

PISTOKE JA PISTORASIA: kytke sdhkojohtoon normalisoitu pistoke,
(2 napaa + maa) ja kdytd ominaisuuksiltaan vastaavaa pistorasiaa;
maadoitusliitin on kytkettava sdhkéverkon maadoitusjohtimeen (kelta-
vihred).

Pistokkeet ja pistorasian jannitteen ja taajuuden on vastattava teknisten
tietojen nimellisarvoja.

Jos sdhkovirtaa syotetdan hitsauslaitteessa olevan pistorasian tai
riviliittimen kautta, noudata hitsauslaitteen paneelin kytkentdohjeita

TOIMINTA
VAROITUS!

A SAILIGN  TAYTTAMINEN ON  TEHTAVA  LAITE
SAMMUTETTUNA JA IRTIKYTKETTYNA SAHKOVERKOSTA.

KAYTA  AINOASTAAN  JAAHDYTYSLAITTEEN  VALMISTAJAN

SUOSITTELEMAA JAAHDYTYSNESTETTA.

VALTA EHDOTTOMASTI KAYTTAMASTA POLYPROPEENIPOHJAISTA

JAATYMISENESTOAINETTA.

1- Téyta sailion aukon kautta: Sailion TILAVUUS = 5 I: varo ja valtd
liiallisen nesteen ulostuloa téyton lopussa.

2-  Sulje silion tulppa.

3- Liita polttimen pdatteet seuraavalla tavalla ja tarkista niiden oikea
kiinnitys, silld puuttuvaan tai vaaraan litantaan liittyvaa merkinantoa
eiole:

- : NESTEEN SYOTTO (kylma)
= vaaleansininen letku vesijaahdytysyksikon liittimen

kohdalla, joka osoitetaan vastaavalla symbolilla.

- :NESTEEN PALUU (kuuma)
—@ = punainen letku vesijadhdytysyksikon liittimen
kohdalla, joka osoitetaan vastaavalla symbolilla.

4-  Suorita liitanta sahkopistorasiaan, sulje katkaisin (asento I).
Jaahdytyslaite alkaa sitten toimia laittaen nesteen kiertdmaan
hitsauspaassa.

5-  Muutaman toimintaminuutin jélkeen ja erityisesti, jos kaytossa on
joustavat jatkoliitosletkut, voi olla tarpeellista palauttaa séilion taso
ennalleen lisdadmalld sopiva maara nestetta.

6- Tarkista jaksoittain sdiliossa oleva nesteen taso.

7- Mikdli neste ei virtaa takaisin sdilioon, sammuta jadhdytysyksikko
viélittdmasti ja katso ensimmaisia toimenpiteita varten, mita huolto-
osiossa sanotaan.

8- Ald anna yksikén toimia jos hitsauspaan putkia ei ole liitetty. Muutoin
neste voi valua vapaasti aiheuttaen vahinkoja sen ldheisyydessa
oleville séhkopiireille.

HUOLTO
VAROITUS! ENNEN HUOLTOTOIMENPITEITA VARMISTA,
A ETTA JAAHDYTYSYKSIKKO ON SAMMUTETTU JA
IRTIKYTKETTY SAHKOVERKOSTA.

TAVALLINEN HUOLTO:

KAYTTAJA VOI TEHDA TAVALLISET HUOLTOTOIMENPITEET.

- Tarkasta jaksoittain sailiossd olevan nesteen taso tiheydelld, joka on
suhteessa kayton raskauteen.

- Tarkasta jaksoittain, ettd jaahdytyslaitteeseen liitetyt ulkopuoliset
letkut eivét ole tukossa.

- Vaihda jadhdytysneste joka 6 kuukausi.

ERIKOISHUOLTO:

AINOASTAAN  SAHKOMEKANIIKKA-ALAN  ASIANTUNTIJA  TAI

AMMATTILAINEN SAA SUORITTAA ERIKOISHUOLTOTOIMENPITEET.
VAROITUS! ENNEN JAAHDYTYSYKSIKON PANEELIEN

A POISTAMISTA JA SEN SISALLE MENEMISTA VARMISTA, ETTA
LAITTEISTO ON SAMMUTETTU JA IRTIKYTKETTY

SAHKOVERKOSTA.

Mahdolliset tarkastukset ja

aiheuttaa ' sahkoi j

jénnitteisten osien kanssa ja/tai vaurioita johtuen kosketuksesta

liikkuvien osien kanssa.

Seuraavissa tapauksissa:

- esiintyy liiallista tarvetta palauttaa sailion nestemaara,

- nestevuodot,

sammuta jadhdytysyksikko heti, irrota sdhkopistoke ja tarkasta letkut,

liitokset sekd sisa- ja ulko-osat, jotka liittyvat jaahdytyspiiriin ja korjaa

tarvittaessa.

itteisen jadhdytyslaitteen sisdlla voivat

kosket
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NAVOD K POUZITi

UPOZORNENI:

PRED POUZITIM ZARIZENI S| POZORNE PRECTETE NAVOD K POUZIT]!

POPIS CHLADICI JEDNOTKY

Tato jednotka kapalného chlazeni musi byt pouzivana vyhradné pro
chlazeni svafovacich pistoli vodou v zafizenich pro svafovani MIG/MAG
aTIG.

TECHNICKE UDAJE

Jednofazové napajeci napéti: 230V~(220V-240V) - 50/60Hz
Prikon: 180W
Maximalni tlak (p,_ )
Chladici vykon (P, i
Kapacita nadrze: 5|
Druh pouzité chladici kapaliny: A KAPALINA
Hmotnost: 17 kg

: 3 bar
):0.95 kW

INSTALACE, BEZPECNOST A CINNOST
UPOZORNENI! VSECHNY UKONY SPOJENE S INSTALACI A
A ELEKTRICKYM ZAPOJENIM SE MUSI PROVADET PRI
VYPNUTEM ZARIZENi, ODPOJENEM OD NAPAJECIHO
ROZVODU. ELEKTRICKA ZAPOJENi MUSI BYT PROVEDENA
VYHRADNE ZKUSENYM A KVALIFIKOVANYM PERSONALEM.

zPUSOB ZVEDANI ZARIZENI
Chladici jednotka popsané v tomto navodu neni vybavena systémy pro
zvedani.

UMISTENI ZARIZENI
Vyhledejte misto pro instalaci chladici jednotky, a to tak, aby se
v blizkosti otvorti pro vstup a vystup chladiciho vzduchu (nuceny obéh
prostiednictvim ventildtoru - je-li soucasti) nenachazely prekazky;
mezitim se ujistéte, ze se nebude nasévat vodivy prach, korozivni vypary,
vlhkost atd.
Udrzujte kolem chladici jednotky volny prostor minimalné do vzdalenosti
250mm.
UPOZORNENI! Umistéte zafizeni na rovny povrch s nosnosti,
A ktera je umérna jeho hmotnosti, abyste predesli jeho
pievraceni nebo nebezpeénym piesuniim.

PRIPOJENI DO ROZVODU

- Pred realizaci jakéhokoli elektrického zapojeni zkontrolujte, zda
jmenovité udaje chladici jednotky odpovidaji napéti a frekvenci sité,
kterd je k dispozici v misté instalace.

- Chladici jednotka musi byt pfipojena vyhradné k napéjecimu systému
s uzemnénym nulovym vodicem.

ZASTRCKA A ZASUVKA: Pripojte volny konec kabelu k normalizované
zastréce (2P + T (N)) a pripravte zasuvku s odpovidajicimi vlastnostmi;
pislusny pol uzemnéni musi byt pfipojen k zemnicimu vodici
(Zlutozelenému) napéjeciho vedeni.
Zastrcka a zasuvka se musi vyznacovat jmenovitym napétim a proudem
odpovidajicim technickym udajtm.

V pfipadé, Zze je napajeni provadéno ze zasuvky nebo svorkovnice,
nachézejici se na svafovacim pfistroji specialné pro tento Ucel, postupujte
dle pokynti pro jeho pfipojeni na panelu svafovaciho pfistroje.

CINNOST

UPOZORNENI!
A UKONY PLNENIi NADRZE MUSi BYT PROVEDENY PRI
VYPNUTEM ZARIZENi, ODPOJENEM OD NAPAJECIHO

ROZVODU.

POUZIVEJTE VYHRADNE CHLADICI

VYROBCEM CHLADICi JEDNOTKY.

JEDNOZNACNE ZABRANTE POUZITI NEMRZNOUCI KAPALINY NA

BAZI POLYPROPYLENU.

1-  Provedte naplnéni nadrze prostiednictvim usti: KAPACITA nadrze = 5
I; davejte pozor, aby nedoslo k zddnému nadmérnému tniku vody na
konci plnéni.

2-  Zaviete uzavér nadrze.

3- Pripojte koncové ¢asti svarovaci pistole nasledujicim zptsobem a

KAPALINU DOPORUCENOU

zkontrolujte jejich sprévné zapojeni, aby jednotka nehlasila chybéjici
nebo nespravné zapojeni:

- : PRITOK KAPALINY (studené)
= svétlemodra hadice nachazejici se v blizkosti zasuvky

jednotky vodniho chlazeni (GRA), vyznalené na
pfislusném symbolu.

- : ODTOK KAPALINY (teplé)
—@ = Cervenda hadice nachézejici se v blizkosti uchyceni

GRA, vyznacené na pfislusném symbolu.

4- Provedte pfipojeni zéstrcky do zasuvky a jesté predtim vypnéte
hlavni vypinac (pozice I).

Chladici jednotka bude uvedena do ¢innosti a zahdji obéh kapaliny
ve svarovaci pistoli.

5- Po nékolika minutach cinnosti, zejména pfi pouziti prodluzovacich
hadic, mlze byt potiebné obnovit hladinu v nadrzi pfidanim
vhodného mnozstvi kapaliny.

6- Pravidelné kontrolujte hladinu kapaliny v nadrzi.

7- V piipadé, ze chybi pritok odtoku kapaliny v nadrzi, okamzité
vypnéte chladici jednotku a v rdmci prvni snahy o vyfeseni problému
postupujte dle ¢asti pro udrzbu.

8- Neuvédéjte jednotku do cinnosti, kdyz nejsou pfipojena potrubi
svafovaci pistole, protoze v opa¢ném pfipadé by doslo k volnému
uniku kapaliny, kterd by mohla poskodit elektrické obvody,
nachazejici se v blizkosti.

UDRZBA
UPOZORNENi! PRED PROVADENIM UKONU UDRZBY SE
A UJISTETE, ZE JE CHLADICI JEDNOTKA VYPNUTA A
ODPOJENA OD NAPAJECIHO ROZVODU.

RADNA UDRZBA:

UKONY RADNE UDRZBY MUZE PROVADET OBSLUHA.

- Pravidelné kontrolujte hladinu kapaliny v nadrzi v intervalech
umérnych naro¢nosti pouziti.

- Pravidelné kontrolujte stav vnéjsich hadic pfipojenych k chladici
jednotce a ovéfte, zda nejsou ucpané.

- Vyména chladici kapaliny kazdych 6 mésica.

MIMORADNA UDRZBA:
UKONY MIMORADNE UDRZBY MUSI BYT PROVADENY VYHRADNE
ZKUSENYM PERSONALEM NEBO PERSONALEM S KVALIFIKACI
Z ELEKTRO-STROJNi OBLASTI.
UPOZORNENI! PRED SEJMUTIM PANELU CHLADICI
A JEDNOTKY A PRISTUPEM K JEJIMU VNITRKU SE UJISTETE,
ZE JE ZARIZENi VYPNUTO A ODPOJENO OD NAPAJECI SITE.
Pfipadné kontroly provadéné uvnit¥ chladici jednotky pod napet|m
mohou zpusobit zasah elektrickym proud s
zpUsobenymi pfimym stykem se soucastmi pod napetlm a/nebo
primym stykem s pohybujicimi se soucastmi.
V nésledujicich pfipadech:
- opakované potieby obnovovani hladiny v nadrzi,
- Unikd kapaliny,
okamzité vypnéte chladici jednotku, odpojte zastr¢ku napéjeciho
kabelu a zkontrolujte hadice, spojky a vnitini i vnéjsi soucasti souvisejici
s chladicim obvodem a provedte potiebné opravy.
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NAVOD NA POUZITIE

UPOZORNENIE:
PRED POUZITIM ZARIADENIA SI POZORNE PRECITAJTE NAVOD
NA POUZITIE!

POPIS CHLADIACEJ JEDNOTKY

Tato jednotka s chladiacou kvapalinou musi byt pouzivana vyhradne pre
chladenie zvaracich pistoli vodou v zariadeniach pre zvaranie MIG/MAG
aTIG.

TECHNICKE UDAJE

Jednofézové napajacie napétie: 230V~(220V-240V) - 50/60Hz
Prikon: 180W

Maximalny tlak (P03 bar

Chladiaci vykon (P, ):0.95 kW

Kapacita nadrze: 5 |

Druh pouzitej chladiacej kvapaliny: A KVAPALINA
Hmotnost: 17 kg

INSTALACIA, BEZPECNOST A CINNOST
UPOZORNENIE! VSETKY UKONY SPOJENE S INSTALACIOU A
A ELEKTRICKYM ZAPOJENIM ZARIADENIA MUSIA BYT
VYKONANE PRI VYPNUTOM ZARIADENI, ODPOJENOM OD
NAPAJACIEHO ROZVODU. ELEKTRICKE ZAPOJENIA MUSIA BYT
VYKONANE VYHRADNE SKUSENYM ALEBO KVALIFIKOVANYM
PERSONALOM.

SPOSOB DVIHANIA ZARIADENIA
Chladiaca jednotka popisana v tomto navode nie je vybavena systémom
pre dvihanie.

UMIESTNENIE ZARIADENIA
Pre instalaciu chladiacej jednotky zvolte také miesto, aby sa v blizkosti
otvorov pre vstup a vystup chladiaceho vzduchu (niateny obeh
prostrednictvom ventilatora - ak je sucastou) nenachéadzali prekazky;
pri¢om sa uistite, ze sa nebude nasavat vodivy prach, korozivne vypary,
vihkost, atd.
Zabezpecte okolo chladiacej jednotky volny priestor minimélne do
vzdialenosti 250mm.
UPOZORNENIE! Umiestnite zariadenie na rovny povrch
A s fou, ktora je d. ¢na pre jeho hmotnost, aby sa
neprevratilo, alebo aby nedoslo k jeho nebezpeénym
presunom.

PRIPOJENIE DO ROZVODU

Pred realizaciou akéhokolvek elektrického zapojenia skontrolujte, ¢i
menovité Udaje chladiacej jednotky odpovedaju napétiu a frekvencii
elektrického rozvodu, ktory je k dispozicii v mieste instalacie.
Chladiaca jednotka musi byt pripojend vyhradne k napéjaciemu
systému s uzemnenym nulovym vodi¢om.

ZASTRCKA A ZASUVKA: Pripojte volny koniec kabla k normalizovanej
zastrcke (2P + T (N)) a pripravte zasuvku s odpovedajicimi parametrami;
prislusny pdl uzemnenia musi byt pripojeny k zemniacemu vodicu
napajacieho vedenia (Zltozelenému).
Zastreka a zésuvka musia spliat poziadavky pre menovité napétie a prud,
uvedené v technickych parametroch.

V pripade, ked' je napajanie vykonavané zo zasuvky alebo svorkovnice,
nachadzajlcej sa na zvaracom pristroji Specidlne pre tento ucel,
postupujte podla pokynov pre jeho pripojenie na paneli zvéaracieho
pristroja.

CINNOST

UPOZORNENIE!
NADRZ SA MUSI PLNIT PRI VYPNUTOM ZARIADENI,

ODPOJENOM OD NAPAJACIEHO ROZVODU.
POUZIVAJTE VYHRADNE CHLADIACU KVAPALINU ODPORUCANU
VYROBCOM CHLADIACEJ JEDNOTKY.
V ZIADNOM PRIPADE NEPOUZIVAJTE NEMRZNUCU KVAPALINU NA
BAZE POLYPROPYLENU.
1-  Naplite nadrz cez tstie: KAPACITA nadrze = 5 |; davajte pozor, aby na
konci plnenia neuniklo prili§ vela kvapaliny.

2- Zatvorte uzaver nadrze.

3- Pripojte koncové casti zvaracej pistole a skontrolujte ich spravne
zapojenie, aby jednotka nehlésila ze nie su zapojené, alebo ze su
zapojené nespravne:

- : PRITOK KVAPALINY (studenej)
@é = svetlomodra hadica, nachadzajuca sa v blizkosti
zéasuvky jednotky vodného chladenia (GRA), vyznacenej
na prislusnom symbole.

- : ODTOK KVAPALINY (teplej)
= Cervena hadica, nachadzajuca sa v blizkosti pripojky

GRA, uvedenej na prislusnom symbole.

4- Pripojte zastrcku do zasuvky a este predtym vypnite hlavni vypinac¢
(pozicia l).

Chladiaca jednotka bude uvedend do cinnosti a zahdji obeh
kvapaliny v zvaracej pistoli.

5- Je mozné, ze po niekolkych mindtach ¢innosti, hlavne pri pouziti
predlzovacich hadic, bude potrebné nadrz doplnit. Je mozné obnovit
hladinu v nadrzi doliatim potrebného mnozstva kvapaliny.

6- Pravidelne kontrolujte hladinu kvapaliny v nadrzi.

7- V pripade, ked neodteka kvapalina z nadrze, okamzite vypnite
chladiacu jednotku a pri odstrariovani problému postupujte podla
asti navodu venovanej udrzbe.

8- Neuvadzajte zariadenie do ¢innosti, ked' nie st pripojené potrubia
zvéracej pistole, pretoze v opa¢nom pripade by doslo k volnému
uniku kvapaliny, ktora by mohla poskodit elektrické obvody,
nachadzajlce sa v blizkosti.

UDRZBA
UPOZORNENIE! PRED VYKONANIM UDRZBY SA UISTITE, ZE
A JE CHLADIACA JEDNOTKA VYPNUTA A ODPOJENA OD
NAPAJACIEHO ROZVODU.

RIADNA UDRZBA:

UKONY RIADNEJ UDRZBY MOZE VYKONAVAT OBSLUHA.

- Pravidelne kontrolujte hladinu kvapaliny v nadrzi podla toho, ako ¢asto
sa zariadenie pouziva.

- Pravidelne kontrolujte stav vonkajsich hadic pripojenych k chladiacej
jednotke taktiez, ¢i nie st upchaté.

- Vymernte chladiacu kvapalinu kazdych 6 mesiacov.

MIMORIADNA UDRZBA:
MIMORIADNA UDRZBA MUSi BYT VYKONANA VYHRADNE
SKUSENYM TECHNIKOM ALEBO TECHNIKOM KVALIFIKOVANYM V
OBLASTI ELEKTROMECHANIKY.
UPOZORNENIE! PRED ODLOZENIM PANELOV CHLADIACEJ
A JEDNOTKY A PRISTUPOM DO VNUTRA ZARIADENIA SA
UISTITE, ZE JE ZARIADENIE VYPNUTE A ODPOJENE OD
NAPAJACE)J SIETE.
Pripadné kontroly, vykonavané vo vnutri chladiacej jednotky pod
napétim, mézu sposobit zasah elektrickym pridom s vaznymi
nasledkami, spésobenymi priamym stykom s ¢astami pod napatim
a/alebo priamym stykom s pohybujticimi sa ¢astami.
V nasledujucich pripadoch:
- potreba ¢astého obnovovania hladiny v nadrzi,
- Unikov kvapaliny,
okamzite vypnite chladiacu jednotku, odpojte napéjaciu zastrcku a
skontrolujte hadice, spojky a vnutorné i vonkajsie casti, tykajuce sa
chladiaceho obvodu, a vykonajte potrebné opravy.
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PRIROCNIK ZA UPORABO

OPOZORILO:
PREDEN ZACNETE UPORABLJATI NAPRAVO, SKRBNO PREBERITE
PRIROCNIK Z NAVODILI!

OPIS ENOTE ZA HLAJENJE
To enoto za hlajenje na tekocino se sme uporabljati izklju¢no za hlajenje
vodno hlajenih elektrodnih drzal za varilne naprave MIG/MAG in TIG.

TEHNICNI PODATKI

1-fazna napajalna napetost: 230V~(220V-240V) - 50/60Hz
Vpojna moc: 180 W

Maksimalni tlak (P 3 bare

Mo¢ hlajenja (P i) 0.95 kw

Zmogljivost rezervoarja: 5 |

Tip hladilne tekotine: S HLADILNO TEKOCINO

Masa: 17 kg

NAMESTITEV, VARNOST IN DELOVANJE
POZOR! VSE FAZE NAMESTITVE IN PRIKLJUCITVE NA
A ELEKTRICNI TOK MORAJO BITI IZVEDENE, KO JE NAPRAVA
1ZKLJUCENA IN IZKLOPLJENA 1Z ELEKTRICNEGA OMREZJA.
ELEKTRICNO PRIKLJUCITEV SME IZVESTI LE USPOSOBLJENO OSEBJE.

NACIN DVIGANJA STROJA
V tem priro¢niku opisana naprava za hlajenje ni opremljena z opremo za
dviganje.

UMESTITEV NAPRAVE
Mesto za postavitev enote za hlajenje poiscite tako, da na njem ni ovir
za prezracevanje in ohlajanje (Ce je treba, v prostor namestite ventilator);
socasno se prepricajte, da se vanjo ne morejo vsesati prevodni prahovi,
korozivne pare, vlaga itd..
Okoli enote za hlajenje naj bo vsaj 250 mm prostega prostora.
POZOR! Da bi prepredili nevarne premike in morebitno
A prevraéanje naprave, mora biti ta postavljen na ravno
povrsino s primerno nosilnostjo glede na svojo tezo.

PRIKLJUCITEV V OMREZJE

- Preden napravo prikljucite, se prepricajte, da se vrednosti na ploscici z
lastnostmi enote za hlajenje ujemajo z napetostjo in frekvenco omrezja,
ki je na razpolago v prostoru, v katerem je namescena naprava.

- Enoto za hlajenje je dovoljeno prikljuciti izkljuéno v napajalni sistem, ki
ima ozemljeno niclo.

VTIKAC IN VTICNICA: priklju¢ite napajaini kabel na predpisan vtika¢
(2P (fazi) + T (zemlja)) in pripravite vti¢nico z ustreznimi lastnostmi;
predvideni zemeljski terminal mora biti povezan na zemeljski prevodnik
(rumeno-zeleno) napajalnega omrezja.

Vti¢ in vti¢nica morata imeti nazivna napetost in tok, ki ustrezata
tehni¢nim podatkom.

V primeru, da je napajanje izvedeno z za to predvideno vti¢nico ali plos¢o
za sti¢nike na varilnem aparatu, upostevajte navodilo za prikljucitev na
plosco le tega.

DELOVANJE

POZOR!
A POSTOPKE POLNJENJA JE TREBA IZVESTI, KO JE NAPRAVA
UGASNJENA IN IZKLJUCENA IZ NAPAJALNEGA OMREZJA.
UPORABITE LE HLADILNO TEKOCINO, KI JO PRIPOROCA
PROIZVAJALEC HLADILNE ENOTE.
NIKAKOR NE SMETE UPORABITI ANTIFRIZA NA BAZI POLIPROPILENA.
1- Rezervoar napolnite skozi Sobo za dolivanje: ZMOGLJIVOST
rezervoarja = 5 |; pazite, da se boste ob koncu polnjenja izognili
prekomernemu izlivu tekocine.
2- Zaprite pokrovcek rezervoarja.
3- Povezite prikljucke elektrodnega drzala na naslednji nacin in
preverite, da so pravilno vstavljeni, da ne bo sklop signaliziral
odsotnosti ali nepravilne povezave:

- ODTOK TEKOCINE (hladne)
= sinjemodra gibka cev, ki ustreza vti¢nici GRA,

oznaceni z ustreznim simbolom.

- : VRACANJE TEKOCINE (tople)

—@ = rdeca gibka cev, ki ustreza vti¢nici GRA, oznaceni z

ustreznim simbolom.

4-  Izvedite prikljucitev na vti¢nico, zaprite stikalo (polozaj I).

Enota za hlajenje za¢ne delovati in tekocina za¢ne kroziti po
elektrodnem drzalu.

5- Po nekaj minutah delovanja, sploh pri uporabi gibkih cevi za
povezovanje podaljskov, je treba dopolniti tekocino v rezervoarju z
dodajanjem ustrezne koli¢ine tekocine.

6- Redno pregledujte nivo tekocine v rezervoarju.

7- Ce ni pretoka povratne tekocine v rezervoar, takoj izkljucite sklop
za hlajenje in pri prvih posegih upostevajte navodila iz poglavja o
vzdrzevanju.

8- Pazite, da ne boste sprozili sklopa, c¢e niso povezane cevi
elektrodnega drzala, sicer lahko pride do prostega izteka tekocine,
kar lahko povzro¢i skodo na elektriécnem vezju v blizini cevovoda.

VZDRZEVANJE
POZOR! PREDEN IZVAJATE VZDRZEVALNA DELA, SE
A PREPRICAJTE, DA JE ENOTA ZA HLAJENJE IZKLJUCENA IN
1ZKLOPLJENA 1Z NAPAJALNEGA OMREZJA.

OBICAJNO VZDRZEVANJE:

OBICAJNA VZDRZEVALNA DELA LAHKO IZVAJA OPERATER.

- Periodi¢no preverjajte nivo tekocine v rezervoarju tako pogosto, kakor
je primerno glede na obremenitev rabe.

- Periodi¢no preverjajte, da zunanje gibke cevi, ki so povezane na enoto
za hlajenje, niso zamasene.

- Tekocino za hlajenje zamenjajte vsakih 6 mesecev.

POSEBNO VZDRZEVANJE:
POSTOPKE POSEBNEGA VZDRZEVANJA SME IZVAJATI 1ZKLJUCNO
STROKOVNO IZVEDENO ALl KVALIFICIRANO OSEBJE NA
ELEKTRICARSKO-MEHANSKEM PODROCJU.
POZOR! PREDEN ODSTRANITE PLOSCE Z ENOTE ZA
A HLAJENJE IN POSEGATE V NJENO NOTRANJOST, SE
PREPRICAJTE, DA JENAPRAVA IZKLJUCENA IN IZKLOPLJENA
1Z NAPAJALNEGA OMREZJA.
Morebitna preverjanja, ki bi jih izvajali v notranjosti enote za
hlajenje, ko je ta pod napetostjo, lahko povzrocijo hud elektri¢ni
udar, ki je posledica neposrednega stika z deli pod napetostjo, ali pa
poskodbe zaradi neposrednega stika z gibljivimi deli.
V naslednjih primerih:
- velika potreba po doseganju potrebnega nivoja v rezervoarju,
- izgube tekocine,
takoj izkljucite enoto za hlajenje, iztaknite napajalni vti¢ in preglejte gibke
cevi, spojke ter notranje in zunanje komponente, ki se ti¢ejo tokokroga za
hlajenje, nato pa izvedite potrebna popravila.
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PRURUCNIK ZA UPOTREBU

POZOR:
PRUUE UPOTREBE UREDAJA POTREBNO JE PAZLJIVO PROCITATI
PRIRUCNIK ZA UPOTREBU!

OPIS RASHLADNE JEDINICE
Ova rashladna jedinica na tekucinu mora biti upotrebljena iskljucivo za
hladenje plamenika vodom za sustave varenja MIG/MAG i TIG.

TEHNICKI PODACI

Napon napajanja 1ph: 230V~(220V-240V) - 50/60Hz
Absorbirana snaga: 180W

Maksimalni pritisak (p, . ): 3 bara

Rashladna snaga (P, i) 0.95 kw

Kapacitet spremnika: 5 |

Tip rashladne tekucine: A TEKUCINA

Tezina: 17 kg

POSTAVLJANJE, SIGURNOST | RAD
POZOR! SVE SE RADNJE POSTAVLJANJA STROJA |
A PRESPAJANJA NA STRUJU MORAJU VRSITI DOK JE STROJ
UGASEN | ISKLJUCEN 1Z STRUJE. PRESPAJANJE NA STRUJU
MORA VRSITI ISKLJUCIVO ISKUSNO ILI KVALIFICIRANO OSOBLJE.

NACIN PODIZANJA STROJA
Rashladna jedinica opisana u ovom priru¢niku nema vlastiti sustav za
podizanje.

NAMESTAVANJE STROJA

Pronacdi mjesto za postavljanje rashladne jedinice tako da ne postoje

zapreke na ulazu i izlazu za rashladni zrak (prisilno strujanje pomocu

ventilatora, ako je prisutno); istoviemeno provjeriti da se ne usise

sprovodni prah, korozivna para, vlaga, itd..

Drzati barem 250mm slobodnog prostora oko rashladne jedinice.
POZOR! Postaviti uredaj na ravnu povrsinu prikladne

A nosivosti kako bi se izbjeglo prevrtanje ili opasna
pomicanja.

SPAJANJE NA STRUJU

- Prije vrsenja bili koje vrste prespajanja na struju, provjeriti da se podaci
na plocici rashladne jedinice podudaraju sa naponom i frekvencom
mreze dostupne na mjestu gdje se postavlja uredaj.

- Rashladna jedinica mora biti spojena iskljucivo na sustav napajanja sa
uzemljenim neutralnim sprovodnikom.

UTIKAC 1 UTICNICA: spojiti na kabel za napajanje normalizirani utikac,
(2P + T) i osposobiti uti¢nicu sa istim osobinama; prikladni terminal
uzemljenja mora biti spojen na sprovodnik uzemljenja (zuto-zeleni)
sustava napajanja.

Utikac i uti¢nica moraju imati nominalni napon i struju koji odgovaraju
vrijednostima na plocici.

Ako se napajanje vrsi sa uti¢nice ili sucelja pritezaca, koja je predvidena za
tu upotrebu, na stroju za varenje, slijediti upute za spajanje na ploci istog.

RAD

PAZNJA!
A PUNJENJE SPREMNIKA MORA SE I1ZVRSITI KAD JE APARAT
UGASEN | ISKOPCAN S ELEKTRICNE MREZE.

KORISTITI ISKLJUCIVO RASHLADNU TEKUCINU KOJU J PREPORUCIO

PROIZVODAC RASHLADNE JEDINICE.

STROGO IZBJEGAVATI UPORABU ANTIFRIZ TEKUCINE NA

POLIPROPILENSKOJ BAZI.

1-  Napunite spremnik preko grla za punjenje: KAPACITET spremnika =
5 |; pazite da ne dode do prekomjernog izlaska tekucine kad zavrsite
punjenje.

2-  Zatvorite poklopac na spremniku.

3-  Spojite terminale plamenika na sljedeci nacin i provjerite jeste li iste
ispravno umetnuli s obzirom da jedinca ne dojavljuje da nije doslo do
spajanja ili da je spajanje pogresno izvrieno:

POTISNI VOD (hladne) TEKUCINE

= plava fleksibilna cijev u pravcu uti¢nice rashladne

jedinice koja je ozna¢ena odnosnim simbolom.

- : POVRATNI VOD (vruée) TEKUCINE
—@ = crvena fleksibilna cijev u pravcu prikljucka rashladne
jedinice koja je oznacena odnosnim simbolom.

4-  |zvrsite spajanje na uti¢nicu i ukljucite prekidac (polozaj I).
Rashladna jedinica pocinje raditi i dovodi do kruzenja tekuéine u
plameniku.

5- Nakon nekoliko minuta rada, posebice ukoliko se kao produzeci
koriste savitljive cijevi za spajanje, moze biti potrebno povecati
razinu tekucine u spremniku i dodati potrebnu koli¢inu tekucine.

6- Povremeno kontrolirajte razinu tekucine u spremniku.

7- U slu¢aju da nema povratnog protoka tekucine u spremniku, odmah
iskljucite rashladnu jedinicu i za prve zahvate pogledajte upute u
odjeljku Odrzavanje.

8- Nemojte ukljucivati jedinicu ukoliko nisu spojene cijevi plamenika, u
suprotnom ¢e do¢i do slobodnog izlaska tekucine sto moze ostetiti
elektri¢ne krugove koji se nalaze u blizini.

ODRZAVANJE
PAZNJA! PRIJE NEGO 3TO POCNETE VRSITI ZAHVATE
A ODRZAVANJA, PROVJERITE JE LI RASHLADNA JEDINICA
UGASENA | ISKOPCANA S MREZE ZA NAPAJANJE.

REDOVITO ODRZAVANJE:

RADNJE REDOVITOG ODRZAVANJA MOZE VRSITI RADNIK.

- Povremeno provjeravajte razinu tekucine u spremniku i to ovisno o
tomu u koliko otezanim uvjetima koristite jedinicu.

- Povremeno provjeravajte da vanjske savitljive cijevi koje su spojene na
rashladnu jedinicu nisu zapusene.

- Trebate mijenjati rashladnu tekucinu jednom u 6 mjeseci.

IZVANREDNO ODRZAVANJE:
ZAHVATE IZVANREDNOG ODRZAVANJA TREBA VRSITI ISKLJUCIVO
ISKUSNO OSOBLJE KOJE JE KVALIFICIRANO U ELEKTRO-STROJNOJ
OBLASTI.
PAZNJA! PRIJE NEGO 3TO SKINETE PANELE S RASHLADNE
A JEDINICE | PRISTUPITE NJENOJ UNUTRASNJOSTI, UVJERITE
SE JE LI RASHLADNA JEDINICA UGASENA | ISKOPCANA S
MREZE ELEKTRICNOG NAPAJANJA.
Eventualne kontrole koje unutar rashladne jedin izvrsite pod
naponom mogu dovesti do jakog strujnog udara koji nastaje zbog
i k K i/ili do ozljeda uslijed

g s dijelovima pod
gk kta s dijel
U sljedecim slucajevima:
- prekomjerna potreba za sipanje tekucine u spremnik radi dostizanja
potrebne razine,
- curenja tekucine,
odmah isklju¢ite rashladnu jedinicu, iskopéajte utika¢ preko kojega se vrsi
napajanje i provjerite cijevi, prikljucke i unutarnje i vanjske komponente
rashladnog kruga i izvriite potrebnu popravku.

a u pokretu.
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INSTRUKCIJY VADOVAS

|SPEJIMAS:
PRIES NAUDOJANT JRANGA, ATIDZIAI PERSKAITYTI $] INSTRUKCLIY
VADOVA!

AUSINIMO BLOKO APRASYMAS
Sis ausinimo skysciu blokas turi biti naudojamas tik vandens degikliy
ausinimui MIG/MAG ir TIG suvirinimo jrangoje.

TECHNINIAI DUOMENYS

Maitinimo jtampa 1ph: 230V~(220V-240V) - 50/60Hz
Sunaudojamas galingumas: 180W

Maksimalus slégis (p, . ): 3 barai

Ausinimo galingumas (P, i) 0:95 kw
Bako talpa: 5|

Ausinimo skyscio tipas: A SKYSTIS
Maseé: 17 kg

IRENGIMAS, SAUGA IR EKSPLOATAVIMAS
DEMESIO! VISAS |JRENGIMO IR ELEKTROS INSTALIACIJOS
A OPERACIJAS ATLIKTI TIK SU ISJUNGTA IR ATJUNGTA NUO
ELEKTROS TINKLO JRANGA. ELEKTROS INSTALIACIJA TURI
ATLIKTITIK PATYRES IR KVALIFIKUOTAS PERSONALAS.

JRANGOS PAKELIMO BUDAI
Sioje instrukcijoje aprasytas ausinimo blokas néra aprupintas pakélimo
sistema.

IRANGOS PASTATYMAS
Parinkti ausinimo blokui tokig jrengimo vieta, kurioje nebuty barjery
ties ausinimo oro jéjimo ir iséjimo angomis (forsuota cirkuliacija
ventiliatoriaus pagalba, jei jis yra), be to jsitikinti, ar tuo paciu nebuty
jtraukiamos pralaidzios dulkés, koroziniai garai, drégmé, ir t.t.
Aplink ausinimo bloka islaikyti bent 250mm laisvos erdvés.
DEMESIO! Pastatyti jranga ant lygaus pavirsiaus, pritaikyto
A atitinkamam svoriui, tokiu badu bus galima iSvengti
apvirtimo arba pavojingo slankiojimo.

PRIJUNGIMAS PRIE TINKLO

- Pries atliekant bet kokius elektrinius sujungimus, patikrinti, as jrengimo
vietoje tinklo disponuojama jtampa ir daznis atitinka ausinimo bloko
duomeny lentelés vertes.

- Ausinimo blokas turi bati sujungiamas su maitinimo sistema tik
neutraliu jzemintu laidininku.

KISTUKAS IR TINKLAS: prijungti prie maitinimo kabelio normalizuota
kistuka, (2P (poliai) + T (Zemé)) bei paruosti atitinkama lizda; specialus
izeminimo terminalas turi bati sujungtas su maitinimo linijos jzeminimo
laidininku (geltonas-zalias).

Kistuko ir lizdo nominali jtampa ir srové turi atitikti techninius duomenis

Tokiu atveju, kai maitinimas atliekamas i$ kistukinio lizdo arba terminalo,
pritaikyto tam tikslui, ant suvirinimo aparato sekite valdymo skydo
instrukcijas prijungimui.

DARBAS

DEMESIO!
A BAKO PRIPILDYMO OPERACIJOS TURI BUTI ATLIEKAMOS
TIK ISJUNGUS |RENGIN] IR J] ATJUNGUS NUO ELEKTROS
TIEKIMO TINKLO.
NAUDOTI TIK AUSINIMO BLOKO GAMINTOJO REKOMENDUOJAMA
SALDYMO SKYST].
ABSOLIUCIAI VENGTI
PAGRINDU NAUDOJIMO.
1-  Pripildyti baka per jleidziamajj kaklelj: Bako TALPA = 5 [; atkreipti
démesj, kad baty isvengta perteklinio skyscio nutekéjimo pripildymo
pabaigoje.
2-  Uzsukti bako kamstj.
3-  Prijungti degiklio terminalus laikantis atitinkamos tvarkos ir patikrinti
ju teisinga jvedima, nes blokas nesiuncia pranesimo, jei jie néra jvesti
arba jei yra neteisingai jvesti:

ANTIFRIZINIO SKYSCIO POLIPROPILENO

- : SKYSCIO TIEKIMAS (altas)
@—) = zydras Flex vamzdis 3alia GRA lizdo, nurodyto

atitinkamu simboliu.

- : SKYSCI0 SUGRJZIMAS (karitas)

@ = raudonas Flex vamzdis 3alia GRA jungties, nurodytos

atitinkamu simboliu.

4-  Atlikti prijungima prie maitinimo lizdo, i$jungti jungiklj (I padétis).
Ausinimo blokas pradeda veikti skysciui cirkuliuojant degiklyje.

5- Po keleto minuciy darbo, ypac jei prailginimo prijungimui yra
naudojami vamzdziai, reikia atstatyti skyscio lygj bake atitinkamai jj
papildant.

6- Nuolat tikrinti skyscio lygj bake.

7- Jei bake pasireiskia skyscio atgalinio srauto trdkumas, nedelsiant
isjungti ausinimo blokg ir atlikti pirmuosius veiksmus, nurodytus
skyriuje apie technine priezitra.

8- Nepaleidinéti bloko, jei néra prijungti degiklio vamzdziai, priesingu
atveju, gali kilti laisvo skyscio nutekéjimo rizika, o tai gali pakenkti
netoliese esanc¢ioms elektros grandinéms.

TECHNINE PRIEZIURA
DEMESIO! PRIES ATLIEKANT TECHNINES PRIEZIUROS
A OPERACIJAS, [SITIKINTI, KAD AUSINIMO BLOKAS YRA
ISJUNGTAS IR ATJUNGTAS NUO ELEKTROS ENERGIJOS
TIEKIMO TINKLO.

EINAMOJI TECHNINE PRIEZIORA:

EINAMOSIOS PRIEZIUROS OPERACIJAS GALI ATLIKTI OPERATORIUS.

- Periodiskai tikrinti skysc¢io lygj bake, tikrinimy daznis turi bati
proporcingas naudojimo dazniui.

- Periodiskai tikrinti, ar lankstGs iSoriniai vamzdziai, prijungti prie
ausinimo bloko, néra uzsikimse.

- Kas 6 ménesius keisti ausinimo skystj.

SPECIALIOJI TECHNINE PRIEZIURA:
SPECIALIOSIOS TECHNINES PRIEZIDROS DARBUS TURI ATLIKTI
TIK PATYRE ARBA ELEKTROMECHANIKOS SRITYJE KVALIFIKUOTI
DARBUOTOJAI.
DEMESIO! PRIES NUIMANT AUSINIMO BLOKO SKYDUS IR
A ATLIEKANT DARBUS JO VIDUJE, |SITIKINTI, KAD |JRANGA
YRA ISJUNGTA IR ATJUNGTA NUO ELEKTROS ENERGIJOS
TIEKIMO TINKLO.
Bet kokie patikrinimai, atlikti jtampoje, ausinimo bloko viduje, gali
salygoti stipry elektros smugj, kurj sukelia tiesioginis jtampoj
esanciy detaliy kontaktas ir/arba buti suzeidimy dél tiesioginio
kontakto su judanciomis dalimis, priezastimi.
Pasireiskus Siems atvejams:
- batinybé pernelyg daznai bake atstatyti skyscio lygj,
- skyscio nutekéjimai,
nedelsiant isjungti ausinimo bloka, istraukti maitinimo kistuka ir patikrinti
vamzdzius, vidines ir iSorines sanddras ir detales, susijusias su ausinimo
grandine bei atlikti reikiamus remonto darbus.
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KASUTUSJUHEND

TAHELEPANU:
ENNE SEADME KASUTAMIST LUGEGE KASUTUSJUHEND HOOLIKALT
LABI!

JAHUTUSSEADME KIRJELDUS
Kéesolevat vedelikjahutusseadet tohib kasutada ainult MIG/MAG ja TIG-
keevitusseadmete vesijahutusega keevituskappade jahutamiseks.

TEHNILISED ANDMED

Toitepinge 1ph: 230V~(220V-240V) - 50/60Hz
Tarbitav voimsus: 180W

Maksimumréhk (B bar

Jahutusvéimsus (P, ):0.95 kW
Paagi maht: 51|

Jahutusvedeliku ttitip: A VEDELIK
Kaal: 17 kg

PAIGALDAMINE, TURVALISUS JATOO
TAHELEPANU!  MISTAHES  PAIGALDUSTOODE  JA
A ELEKTRIUHENDUSTE TEOSTAMISEKS PEAB SEADE OLEMA
ILMTINGIMATA VALJA LULITATUD JA VOOLUVORGUST
VALJAS. ELEKTRIUHENDUSI TOHIB TEOSTADA AINULT SELLE ALA
SPETSIALIST VOI VASTAVAT KVALIFIKATSIOONI OMAV ISIK.

SEADME TEISALDAMINE
Kédesolevas juhendis kirjeldatud jahutusseadmel pole spetsiaalseid
tostedetaile.

KEEVITUSSEADME PAIGALDAMISKOHT

Valige jahutusseadme asukoht nii, et jahutuséhu sissevotu- ja
valjalaskeavade ees poleks takistusi (ventilaatoriga jahutussiisteem selle
olemasolul); samuti kontrollige, et 6huga koos ei sattuks seadmesse
elektrit juhtivad tolmud, séévitatavad aurud, niiskus jne.

Jahutusseadme Gimber peab jadma vahemalt 250 mm vaba ruumi.

- : VEDELIKU VALJALASKEAVA (soe)

—@ = punane voolik vastava simboliga tahistatud GRA

kinnituse juures.

4-  Uhendage pistikuga, vajutage liiliti kinni (asend I).

Jahutusseade hakkab téole, pannes vedeliku poleti sees ringlema.

5- Peale moneminutilist t66d, eriti juhul, kui kasutatakse
thendusvoolikuid pikenduseks, véib osutuda vajalikuks taastada
vedeliku tase paagis lisades sobivas koguses vedelikku.

6- Kontrollige korraparaselt vedeliku taset paagis.

7- Juhul, kui ilmneb, et vedelik ei voola tagasi paaki, ltlitage koheselt
jahutusgrupp vilja ja esimeste parandustéode puhul toimige
vastavalt hoolduse peattikis dra toodule.

8- Gruppi mitte kaivitada, kui péleti torustik pole juurde tihendatud,
vastasel korral on vedeliku vaba viljavoolu oht, mis véib kahjustada
ldheduses asuvaid elektriseadmeid.

HOOLDUS
TAHELEPANU! ENNE HOOLDUSOPERATSIOONIDE

A SOORITAMIST VEENDUGE, ET JAHUTUSSEADE ON VALJA
LULITATUD JA TOITEVORGUST VALJAS.

KORRALINE HOOLDUS:

KORRALISE HOOLDUSE VOIB LABI VIIA OPERAATOR.

- Kontrollige korrapéraselt, soltuvalt kasutusastmest, vedeliku taset
paagis.

- Kontrollige korrapéraselt, et jahutusseadmega thendatud valised
voolikud poleks ummistunud.

- Jahutusvedeliku vahetus iga 6 kuu tagant.

ERAKORRALINE HOOLDUS:
ERAKORRALIDED HOOLDUSTOOD PEAVAD OLEMA LABI VIIDUD
UKSNES ASJATUNDLIKU JA ELEKTROMEHAANIKA ALASE VALJAOPPE
SAANUD PERSONALI POOLT.
TAHELEPANU! ENNE  JAHUTUSSEADME PANEELIDE
A EEMALDAMIST JA SELLE SISEMUSELE JUURDE PAASEMIST
VEENDUGE, ET SEADMED OLEKSID VALJA LULITATUD JA
TOITEVORGUST VALJAS.
Pinge all jahutusseadme sisemuses sooritatud kontrollid véivad
pinges o Lt - o 3 Ll
elektrisokki

jalvoi otsesest kokkupuutest liikuvate osadega

TAHELEPANU! Et viltida d i VoI
' libisemahakkamisest johtuvaid ohuolukordi, tuleb see

panna | dme kaalu k |

UHENDAMINE VOOLUVORKU

- Enne mistahes elektriihenduste teostamist kontrollige, et
jahutusseadme andmeplaadil olev info langeks kokku paigaldamiskoha
elektrivorgu pinge ja sagedusega.

- Jahutusseadme tohib (ihendada ainult toitesiisteemi,
varustatud maandusega tihendatud nulljuhiga.

mis on

PISTIK JA PISTIKUPESA: iihendage juhtme kilge standardpistiku (2P + T
(N)) ja ndhke ette sellega sobilik pistikupesa; maandusklemm peab olema
tihendatud toitestisteemi maandusjuhiga (kolla-roheline).

Pistiku ja pistikupesa nimipinge ja —vool peavad vastama tehnilises infos
dratoodule

Juhul kui toite thendamiseks kasutatakse keevitusseadme spetsiaalset
selleks ettendhtud liitmikku voi klemmiliistu, jérgige keevitusseadme
infoplaadil dratoodud juhiseid.

FUNKTSIONEERIMINE

TAHELEPANU!
PAAGI TAITMINE PEAB TOIMUMA VALJA LULITATUD JA

TOITEVORGUST VALJAS SEADMEGA.

KASUTAGE AINULT JAHUTUSSEADME TOOTJA POOLT SOOVITATUD

JAHUTUSVEDELIKKU.

VALTIGE TAIELIKULT POLUPROPULEENI

JAATUMISVASTAST VEDELIKKU.

1- Téitke paak sisselaske ava kaudu: Paagi MAHTUVUS = 5 |; valtige
igasugust vedeliku leket taitmise Ioppedes.

2- Sulgege paagi kork.

3- Uhendage péleti terminalid jérgmiselt ja kontrollige nende
diget sisestatust, kuivord grupp ei anna puuduvast voi ebadigest
thendusest marku:

- VEDELIKU SISSELASKEAVA (kiilm)
@—) = helesinine voolik vastava stimboliga téhistatud GRA

pistikupesa juures.

BAASIL VALMISTATUD

I id vigastusi.

Jargmistel juhtudel:

- ebaproportsionaalselt suur vajadus taastada vedeliku tase paagis,

- vedeliku kadu,

lulitage koheselt jahutusseade valja, eemaldage toitepistik ja kontrollige
torustikku, liiteid ja jahutusahelaga kokku puutuvaid sisemisi ja valimisi
komponente, sooritage vajalikud parandust6od.
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ROKASGRAMATA

UZMANIBU:
PIRMS IERICES LIETOSANAS UZMANIGI IZLASIET ROKASGRAMATU!

DZESESANAS IEKARTAS APRAKSTS
Si $kidrumdzeses iekarta ir paredzéta tikai un vienigi Gdensdzeses degla
dzesésanai MIG/MAG un TIG metinasanas aparatos.

TEHNISKIE DATI

Barosanas spriegums, 1 faze: 230V~(220V-240V) - 50/60Hz
Jaudas patérins: 180W

Maksimalais spiediens (p,__): 3 bar

Dzesésanas jauda (P, ):0.95 kW

Tvertnes tilpums: 5 |

Dzesésanas skidruma tips: SKIDRS

Masa: 17 kg

11/min

UZSTADISANA, DROSIBA UN DARBIBA
UZMANIBU! UZSTADOT IEKARTU UN VEICOT ELEKTRISKOS
A SAVIENOJUMUS, IEKARTAI IR JABUT PILNIGI IZSLEGTAI UN
ATSLEGTAI NO BAROSANAS  TIKLA.
SAVIENOJUMUS DRIKST VEIKT TIKAI
KVALIFICETAIS PERSONALS.

ELEKTRISKOS
PIEREDZEJUSAIS  VAI

IEKARTAS PACELSANA
Saja rokasgramata aprakstita dzesésanas iekarta nav aprikota ar
pacelsanas sistému.

IEKARTAS NOVIETOSANA

Izvélieties iekartas uzstadisanas vietu ta, lai taja nebatu skérslu blakus

dzeséSanas gaisa ieplades un izpludes atverém (piespiedcirkulacija

tiek nodrodinata ar ventilatora palidzibu, ja tas ir uzstadits); turklat,

parliecinieties, ka netiek iestkti elektribu vadosie putekli, kodigi tvaiki,

mitrums utt.

Atstajiet apkart dzesésanas iekartai vismaz 250mm platu brivu zonu.
iekartu uz plal

UZMANIBU! Novietoji virsmas, kura
' atbilst aparata svaram, lai nepiel ta apgas vai
. e PR

- : SKIDRUMA PADEVE (auksts $kidrums)
@—) = lokana zila caurule jaievieto ar attiecigu simbolu

apzimétaja GRA ligzda.

- : EKIDRUMA ATGRIEZE (karsts skidrums)
@ = lokana sarkana caurule jaievieto ar attiecigu simbolu
apzimétaja GRA savienotaja.
Pievienojiet iekartu pie rozetes un ieslédziet sledzi (stavoklis ).
Dzesésanas ierice ieslédzas un nodrosina skidruma cirkulaciju degli.

5- Péc dazam darbibas minatém, it ipasi, ja izmanto pagarinasanas
caurules, ir japapildina limenis tvertné, pievienojot nepiecieamo
skidruma daudzumu.

6- Periodiski parbaudiet skidruma limeni radiatora.

7- Gadijuma, ja Udens neatgriezas tvertné, nekavéjoties izslédziet
dzesésanas iekartas mezglu un informaciju par turpmako ricibu
skatiet nodala par tehnisko apkopi.

8- Nedarbiniet mezglu, ja degla caurules nav pievienotas, jo tas izraisis
skidruma brivu izpladi, kas var sabojat tuvuma esosas elektriskas
kédes.

TEHNISKA APKOPE
UZMANIBU! PIRMS TEHNISKAS APKOPES VEIKSANAS
A PARLIECINIETIES, KA DZESESANAS IEKARTA IR IZSLEGTA UN
ATSLEGTA NO BAROSANAS TIKLA.

PLANOTA TEHNISKA APKOPE:

PLANOTO TEHNISKO APKOPI VAR VEIKT OPERATORS.

- Periodiski parbaudiet skidruma limeni tvertné, biezums ir atkarigs no
ekspluatacijas apstaklu smaguma.

- Periodiski parbadiet, vai pie dzesésanas bloka pievienotas aréjas
lokanas caurules nav aizséréjusas.

- Mainiet dzesésanas skidrumu ik péc 6 ménesiem.

ARKARTAS TEHNISKA APKOPE:
ARKARTAS TEHNISKO APKOPI VAR VEIKT TIKAI PIEREDZEJUSAIS VAl
KVALIFICETAIS PERSONALS, KURAM IR ZINASANAS ELEKTRIBAS UN
MEHANIKAS JOMA.
UZMANIBU! PIRMS DZESESANAS IEKARTAS PANELU
A NONEMSANAS UN TUVOSANAS IEKSEJAI  DALAI
PARLIECINIETIES, KA IEKARTA IR IZSLEGTA UN ATSLEGTA
NO BAROSANAS TIKLA.
Veicot parbaud: kad dzesés iekartas iekséjas dalas ir

PIESLEGSANA PIE TIKLA

- Pirms jebkada elektriska piesleguma veiksanas parbaudiet, vai dati uz
dzesésanas iekartas plaksnites atbilst uzstadisanas vieta pieejama tikla
spriegumam un frekvencei.

- Baro3anas bloku drikst pieslégt tikai pie tadas baro3anas sistémas, kurai
neitralais vads ir iezeméts.

KONTAKTDAKSA UN ROZETE: pievienojiet pie barosanas vada standarta
kontaktdaksu (2P + T (Z)) un sagatavojiet vienu rozeti ar piemérotiem
raksturojumiem; atbilsto3ajam iezemésanas izvadam jabut pieslégtam
pie barosanas linijas zeméjuma vada (dzelteni-zals).

Kontaktdaksas un rozetes raksturojumiem ir jaatbilst tehniskos datos
noraditajam nominalajam spriegumam un stravai.

Gadijuma, ja barosana tiek veikta no tam paredzétas rozetes vai spailu
panela uz metinasanas aparata, sekojiet savienosanas noradijumiem uz
panela.

DARBIBA

UZMANIBU!
A TVERTNES UZPILDES LAIKA IEKARTAI JABUT IZSLEGTAI UN
ATVIENOTAI NO ELEKTRIBAS TIKLA.

LIETOJIET TIKAI TADU DZESESANAS SKIDRUMU, KURU IR IETEICIS

DZESESANAS IERICES RAZOTAJS.

IR KATEGORISKI AIZLIEGTS LIETOT ANTIFRIZA SKIDRUMU UZ

POLIPROPILENA BAZES.

1-  Uzpildiet tvertni caur ielietni: Tvertnes TILPUMS = 5 |; esiet uzmanigs
un izvairieties no skidruma izliesanas uzpildes beigas.

2-  Aizveriet tvertnes vacinu.

3- Pievienojiet degla izvadus turpmak noraditaja veida un parbaudiet,
vai tie ir pareizi iesprausti, jo mezgls nezinos par savienojuma
trakumu vai nepareizu savienojumu:

spr ktivas, var gut smagu elektriskas stravas triecienu,
pi ties pie spri ktivam detalam, ka ari var savainoties,
pieskaroties pie kustigajam dalam.
Sados gadijumos:

- ir biezi japapildina ddens limenis tvertng,

- Skidruma noplude,

nekavéjoties izslédziet dzesédanas iekartu, atvienojiet baro3anas
vada kontaktdak$u un parbaudiet dzeséanas kontara caurules,
savienotajuzmavas, ka ariiekséjas un aréjas detalas; veiciet nepieciesamos
remontdarbus.
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PbKOBOACTBO C UHCTPYKUUN

BHUMAHME:
MNPEAWU AA U3NON3BATE AMAPATYPATA, MPOYETETE BHUMATENIHO
PHbKOBOACTBOTO C UHCTPYKL MU}

OMUCAHUE HA OXJNTAXDALLATA EQUHULA

Tasn eguvHULA 3a OxnaxjaHe C TeYHOCT TpAGBa fAa ce K3Non3Ba
©e[VHCTBEHO 3a OXNaXaHe Ha ropeskv C BOAA 3a 3aBapbyHU MHCTanaumv
MIG/MAG nTIG (BU).

TEXHUYECKU OAHHU

3axpaHBalLo HanpexeHue 1ph: 230V~(220V-240V) - 50/60Hz
KoHcymumpana mowHocT: 180W

Makcumanto Hanpexenue (p,): 3 bar

Oxnaxpaiua MowHocT (P, ):0.95 kKW

KanauwTet Ha pe3epBoapa: 5 |

Bup oxnaxpgata teynoct: A TEHHOCT

Maca: 17 kg

WHCTAJIUPAHE, BE3ONMACHOCT U ®YHKLMOHUPAHE
BHUMAHMUE! U3BHPLUETE BCUMKU ONEPALUN, CBBP3AHU
A CUHCTAJIMPAHETO U ENIEKTPUYECKOTO CBBbP3BAHE NPU
CNPAHA U U3SKNIOYEHA OT 3AXPAHBALLATA MPEXA
ANAPATYPA. EJNIEKTPUYECKOTO CBBP3BAHE TPABBA [OA CE
U3BbPLUBA EAMHCTBEHO OT OBYYEH U KBAJIMOULIUPAH
MNEPCOHAJL.

HAYUHU 3A NOBAUTAHE HA AMAPATYPATA
OnucaHata B TOBa PbKOBOACTBO OX/axAalla eAnHMLA HAMA CUCTEMU 3a
nosguraHe.

MECTOMONIOXKEHME HA AMAPATYPATA
OnpepeneTe MACTOTO Ha WHCTanuMpaHe Ha OXnaxjallata eAuHuUUa,
Taka 4e [a HAMa MPenATCTBUA Npef OTBOPWTE 3a BiU3aHe U W3Nn3aHe
Ha Bb3JyX 3a oxnaxjaHe (UMpKynauva, popcrpaHa Ypes BeHTUNATOP,
aKo VMa TaKbB); yBepeTe ce CbleBPEMEHHO, Ye He Ce acnupupar npax,
KOPO3VBHW NMapw, Bnara v TH.
Moppbpxaiite  noHe  250mm
oxnaxjallata eguH1La.
BHUMAHME! TMocraBeTe anapaTypata BbpXy paBHa
A NOBBPXHOCT ¢ umocT, 3a Aa ce

P
nsberte nnn onacHo npemecrBaHe.

CBO60IJHO NPOCTPAHCTBO  OKONO

P PbLL

CBBP3BAHE KbM MPEXKATA

- Mpean na v3BbpWMTE KaKBOTO U [la € eNeKTpUYecko CBbp3BaHe,
nposepeTe, Aann fjaHHUTe OT TabenaTa Ha oOxnaxpjaljara efuHuLa
CbOTBETCTBAT Ha HaMpPeXeHNeTo 1 YectoTata Ha MpexaTa Ha MACTOTO
Ha MHCTanmpaxe.

Oxnaxpaliata eavHnLa Tpsbea fa 6bAe CBbp3aHa e[VHCTBEHO KbM
3axpaHBalla ccTema C HeyTpasneH NPOBOAHIK CBbP3aH KbM 3emATa.

LWEMNCEN W KOHTAKT: cBbpxeTe 3axpaHBawwmsa Kaben Kbm
Hopmanu3upaH wwencen, (2P + T) 1 noctaBeTe KOHTaKT CbC CbOTBETHUTE
XapakTepuctuky, cneuuanHata 3asemsaBalla Knema TpﬂﬁBa Aa 6'b[:[e
CBbp3aHa KbM 3a3emsaBall NPOBOAHUK ()K'bI'ITO-Be}'IeH) Ha 3axpaHBauwata
NNHWA.

LLlencenbT 1 KOHTaKTBT TPAGBa Aa Ca C HOMUHAJHO HaMpPeXeHue 1 ToK,
KOWTO CbOTBETCTBAT Ha TEXHNUYECKUTE JaHHM

EBeHTyaﬂHO, aKO 3axpaHBaHeTO Ce Wu3BbplBa OT KOHTaKT win
Knemopep, npeABnaeHn 3a Lenta Bbpxy 3aBapbyHUA anapart, C}'IeFlBalhTe
WHCTPYKLUMNUTE 32 CBbP3BaHe BbpPXy HErOBUA NaHes.

OYHKLNOHUPAHE

BHUMAHMUE!
OMNEPALUUTE NO NBJIHEHE HA PE3EPBOAPA TPABBA

AA CE M3BBPLIBAT CbC CMPAHA U U3K/IOYEHA OT
3AXPAHBALLIATA MPEXKA AMAPATYPA.
U3MON3BANTE CAMO OXJIAXKIALLA TEYHOCT, MPEMOPBYAHA OT
NPOU3BOAUTENA HA OXJTAXKAOALLATA "EAUHULIA"
ABCOJIIOTHO TPABBA JA CE W3BAMBA YMOTPEBATA HA
AHTUOPU3HA TEHHOCT HA NOIUMPONUIEHOBA OCHOBA.
1- HanbnHete pesepBoapa npes oteopa: KAMALUTET Ha pesepBoapa =

5|; BHMMaBaliTe v 136sArsanTe NPeKOMePHOTO NpPeNrBaHe Ha TEYHOCT
B Kpas Ha MbIHEHeTo.
2- 3aTBOpeTe TanaTa Ha pesepBoapa.
3- CBbpxeTe KpaliHWUTe efleMeHTN Ha ropenkaTa no CefAHna HauuH n
nposepeTe NMpasuIHOTO BK/IIOYBAHE Ha CbLUTE, NPU NOJNIOXeHune,
Yye He ce curHanusnpa OT rpynaTta JINMCBAWO WA HenpasBuIHO
CBbp3BaHe:
- :MYCKAHE HA TEYHOCTTA (cTyaeHo)
@—) = cvHA Tpbba flex cboTBeTCTBalla Ha KOHTaKTa Ha
rpynata 3a oxnaxpaaHe c Bofa (GRA), nocoyeHa cbc
CbOTBETHUA CUMBOJI.

- : BPbLWAHE HA TEYHOCTTA (Tonno)
@ =yepBeHa Tpbba flex cboTBeTCTBaLLA Ha CbeAUHEHNETO
Ha rpynata 3a oxnaxpaaHe ¢ Boaa (GRA), nocoueHa cbc
CbOTBETHUA CMMBON.

4- M3B'prIJeTE CBbpP3BAaHETO C KOHTaKTa, 3aTBOpeTe MnpekbCBaya
(nonoxeHue l).

Oxnaxpallata eavHWLa 3amouyBa  fAa  QYHKLMOHMPa  KaTo
npean3BUKBa LIMPKYNMPaHETO Ha TeYHOCTTa B ropenkata.

5-  Cnep HAKONKO MUHYTU GYHKLIOHMPaHe, 0COBeHO ako ce n3nonssat
CBbp3Baly TPBOW 3a yAb/KeHWe, e Heobxoanmo fa ce fonee
HUBOTO B pe3epBoapa C HyXKHOTO KO/INYeCTBO TeYHOCT.

6- [poBepsBaliTe NepPYOANYHO HUBOTO Ha TEYHOCTTa B pe3epBoapa.

7- B cnyuait, Ye nmcBa obpaTeH MOTOK Ha TeYHOCTTa B pe3epBoapa,
usraceTe He3abaBHO Oxflax/jallaTa rpyna W HanpaseTe cnpaska
3a MbpPBOHAYANHUTE NHTEPBEHLNN CbC CbADPXAHNETO Ha pasgen
noaapbxKKa.

8- He nyckaiiTe rpynarta aa pyHKLMOHMPA, ako He ca CBbp3aHu Tpbbute
Ha ropenkarta, B NpoTuBeH cnyual?l we vma CBO6OFLHO n3TnYyaHe
Ha TEUHOCT, KOATO MOXe [ja HaHece LIETV Ha efeKTpuyeckute
VIHCTanaumu, KouTo ce Hammpat B 67M30CT.

noaAPbKKA
BHUMAHVE! MPEOU A V3BBPLUNTE KAKBATO M fIA E
A OMEPALMA MO MOAAPLXKKA, VYBEPETE CE, YE
OXJIAXIALLATA EAVHULIA E CMIPSHA U U3KJIOYEHA OT
ENEKTPUYECKATA MPEXA.

OBUKHOBEHA NOAAPDBXKKA:

OMNEPALMUATE NO OBMKHOBEHATA NOAAPBXKKA MOTAT A BbAAT

U3BBPLUEHW OT OMEPATOPA.

- lNpoBepsABaiiTe NepPUOAMYHO HMBOTO Ha TEYHOCTTa B pe3epBoapa C
UecToTa, KOATO € MPOMOpPLYOHaNHa Ha YecToTaTa Ha ynoTpebata.

- lpoBepsBaiiTe NEPUOANYHO, [any BbBHWHWTE [bBKaBU TpbLOW,
CBbP3aHN KbM OX/ax/jalyara eAmHILA, He ca 3anyLueHu.

- TMopmsHa Ha TeUHOCTTa 3a OXNAXKAAHE Ha BCeK 6 meceLla.

N3BbHPELHA MOAAPBXKKA:
OMEPALVUTE MO V3BbHPEAHA MOAAPBXKKA TPABBA A BbAAT
V3BbPLUBAHW EAUHCTBEHO OT EKCMEPTEH UMW KBAJIMOULMPAH
MEPCOHAJ B OBJIACTTA HA ENIEKTPO-MEXAHUKATA.
BHUMAHME! MPEAV OA OTCTPAHUTE MAHENUTE HA
A OXNAXKIAWATA EAVHULA M OA OOCTUTHETE A0
BBTPELWIHA M YACT, YBEPETE CE, YE AMAPATYPATA E
CMPAHA 1 U3KITIOYEHA OT 3AXPAHBALLATA MPEXKA.
EBeHTyanHun nposep V3BbpP nop p BbB
BbTpellHaTa 4acT Ha oxna)xjawarta eguHMLa MmoraTt fja NpuYuHAT
cepnoseH TOKOB yaap, NOPOAEH OT AMPEKTHMA KOHTAKT € 4actu
nog P wu/vnu Hap A ce Ha AVPeKTHNA
KOHTAKT C ABMXKeLwun ce yacTu.
B cnefHuTe cnyYvau:
- MpeKaneHo 4eCTo aKo ce Hanara Ao/MBaHe B pe3epBoapa,
- WN3TUYaHe Ha TeYHOCT,
He3abaBHO M3KJoYeTe oxna)xaawaTta egnHuua U n3eagete wencena Ha
3axpaHBaHeTo, nposepeTte pr6MT€, CbeVHeHNATa N BbTpewHuTe n
BbHWHNTE KOMMNOHEHTN, KOUTO Ca CBbP3aHN C OXnaxAaulata MHCTanayma
nwunssbplueTe HEO6XOIJVIMMF| PEeMOHT.
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INSTRUKCJA OBSLUGI

UWAGA:
PRZED UZYCIEM URZADZENIA DOKtADNIE PRZECZYTAJ INSTRUKCJE
OBSLUGH!

OPIS SYSTEMU CHLODZENIA PLYNEM
System chtodzenia ptynem musi by¢ uzywany wyfacznie do schtadzania
woda uchwytéw spawalniczych przeznaczonych dla instalacji
spawajgcych metodami MIG/MAG i TIG.

DANE TECHNICZNE

Napiecie zasilania 1ph: 230V~(220V-240V) - 50/60Hz
Moc pochtonieta: 180W

Maksymalne cisnienie (P03 bar

Moc chtodzenia (P, . ): 0.95 kW

Pojemnos¢ zbiornika: 5 |

Rodzaj ptynu chtodzacego: A PLYN

Ciezar: 17 kg

MONTAZ, BEZPIECZENSTWO | FUNKCJONOWANIE
UWAGA! WYKONAJ WSZELKIE OPERACJE MONTAZU |
A PODLACZENIA ELEKTRYCZNE PO UPRZEDNIM WYLACZENIU
URZADZENIA | ODLACZENIU GO OD SIECI ZASILANIA.
PODLACZENIA ELEKTRYCZNE MUSZA BYC WYKONYWANE
WYLACZNIE PRZEZ PERSONEL DOSWIADCZONY LUB
WYKWALIFIKOWANY.

SPOSOB PODNOSZENIA URZADZENIA
Wszystkie systemy chtodzenia opisywane w tej instrukgji obstugi nie
posiadajg urzadzen do podnoszenia.

USTAWIENIE URZADZENIA
Wyznacz miejsce montazu systemu chtfodzacego w taki sposob, aby w
poblizu otworu wlotowego i wylotowego powietrza chtodzacego nie
znajdowaty sie zadne przeszkody, (wymuszone krazenie powietrza z
zastosowaniem wentylatora, jezeli wystepuje); upewnij sie jednoczesnie,
czy nie s zasysane pyly przewodzace, opary korozyjne, wilgog, itd..
Zapewnij co najmniej 250mm wolnej przestrzeni wokot systemu
chtodzacego.

UWAGA! Ustaw urzadzenie na plaskiej powierzchni, o
A nosnosci odpowiedniej dla jego ciezaru, celem unikniecia

jego wywrécenia lub pr

iecia, ktore sa niebezpieczne
PODLACZENIE DO SIECI

- Przed wykonaniem jakiegokolwiek podtaczenia elektrycznego
sprawdz, czy dane podane na tabliczce systemu chtodzacego
odpowiadaja warto$ciom napiecia i czestotliwosci sieci, bedagcym do
dyspozycji w miejscu instalacji.

System chtodzenia wodnego nalezy podfaczy¢ wytacznie do systemu
zasilania, w ktérym przewdd neutralny zostat podtaczony do
uziemienia.

WTYCZKA | GNIAZDKO: podtacz do przewodu zasilania znormalizowang
wtyczke (2P (B) + T (U)) i przygotuj gniazdko sieciowe o odpowiednich
parametrach; podiacz specjalny zacisk uziemiajacy do przewodu
uziomowego linii zasilania (zétto-zielony).

Nominalne wartosci napiecia i pradu wtyczki i gniazdka muszg
odpowiada¢ danym technicznym

W przypadku, kiedy zasilanie jest pobierane z gniazdka lub skrzynki
zaciskowej przewidzianych do tego celu, $ledz instrukcje dotyczace
podtaczenia, ktore zostang wyswietlone na panelu spawarki.

FUNKCJONOWANIE

UWAGA!
A CZYNNOSCI NAPELNIANIA ZBIORNIKA MUSzA BYC
WYKONYWANE PO WYLACZENIU URZADZENIA |
ODLACZENIU GO OD SIECI ZASILANIA.
STOSOWAC WYLACZNIE PLYN CHLODZACY ZALECANY PRZEZ
PRODUCENTA SYSTEMU CHLODZENIA.
BEZWZGLEDNIE UNIKAC STOSOWANIA PLYNU NIEZAMARZAJACEGO
NA BAZIE POLIPROPYLENU.
1-  Napehi¢ zbiornik przez otwér wlewowy: POJEMNOSC zbiornika =

5 |; zachowac ostroznos¢, aby zapobiec przelewaniu sie ptynu po
zakoniczeniu napetniania.

2-  Zamknac korek wlewu do zbiornika.

3- Podtaczy¢ koricowki uchwytu spawalniczego w opisany nizej sposéb
i sprawdzi¢ prawidtowe ich wiozenie, poniewaz nieprawidtowe
podfaczenie lub niepodiaczenie nie beda sygnalizowane przez
system:

- : DOPLYW PLYNU (zimny)
@—) = przewdd gietki niebieski w poblizu gniazda GRA

oznaczonego odpowiednim symbolem.

- : POWROT PLYNU (goracy)

—@ = przewdd gietki czerwony w poblizu przytacza GRA

oznaczonego odpowiednim symbolem.

4- Podtfacz do gniazda i zamknij wytacznik (pozycja I).

System chtodzenia wiacza sie powodujac krazenie ptynu w uchwycie
spawalniczym.

5- Po uptynieciu kilku minut funkcjonowania, szczegodlnie, jesli sg
stosowane przedtuzajace przewody taczace, nalezy zresetowac
poziom ptynu w zbiorniku dolewajac odpowiednia jego ilos¢.

6- Okresowo sprawdzac poziom ptynu w zbiorniku.

7- W przypadku wystapienia braku strumienia powrotnego wody w
zbiorniku, natychmiast wylaczy¢ system chtodzacy i w przypadku
udzielania pierwszej pomocy odwotaj sie do zalecen zamieszczonych
w czesci dotyczacej konserwacji.

8- Nie wiaczaj systemu, jesli nie zostaly wczesniej podtaczone
przewody uchwytu spawalniczego, poniewaz moze to powodowac
swobodny wyptyw wody, ktéry spowoduje uszkodzenie obwodéow
elektrycznych znajdujacych sie w poblizu.

KONSERWACJA
UWAGA! PRZED WYKONANIEM CZYNNOSCI
A KONSERWACYJNYCH UPEWNIC SIE, CZY SYSTEM
CHLODZACY JEST WYLACZONY | ODLACZONY OD SIECI
ZASILANIA.

RUTYNOWA KONSERWACJA:

CZYNNOSCI RUTYNOWEJ KONSERWACJI MOGA BYC WYKONYWANE

PRZEZ OPERATORA.

- Okresowo sprawdza¢ poziom ptynu w zbiorniku, z czestotliwoscia
proporcjonalna do warunkdéw uzytkowania.

- Okresowo sprawdza¢ czy gietkie przewody rurowe zewnetrzne
podtaczone do systemu chtodzenia, nie sg zatkane.

- Wymiana ptynu chtodzacego co 6 miesiecy.

NADZWYCZAJNA KONSERWACJA:

CZYNNOSCI NADZWYCZAJNEJ KONSERWACJI POWINNY BYC

WYKONYWANE WYLACZNIE PRZEZ PERSONEL DOSWIADCZONY LUB

WYKWALIFIKOWANY W ZAKRESIE ELEKTRYCZNO-MECHANICZNYM.
UWAGA! PRZED ZDJECIEM PANELI URZADZENIA

A CHLODZACEGO | DOSTANIEM SIE DO JEGO WNETRZA
NALEZY UPEWNIC SIE, ZE URZADZENIE ZOSTALO

WYLACZONE | ODLACZONE OD SIECI ZASILANIA.

Ewentualne kontrole pod napieciem, wykonywane wewnatrz

uktadu chtodzenia, moga grozi¢ powaznym szokiem elektrycznym,

spowodowanym przez bezposredni kontakt z czesciami
znajdujacymi si¢ pod napigciem i/lub i sp d ymi
przez bezposredni k kt z el i znajdujacymi sie w ruchu.

W nastepujacych przypadkach:

- nadmierna konieczno$¢ uzupehiania poziomu w zbiorniku,

- wycieki ptynu,

natychmiast wyfaczy¢ system chtodzenia, odtaczy¢ wtyczke zasilania
i sprawdzi¢ przewody, ztaczki i komponenty wewnetrzne i zewnetrzne,
zwigzane z systemem chtodzenia, nastepnie wykona¢ niezbedne
naprawy.
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(EN) Symbol indicating separation of electrical and electronic appliances for refuse collection. The user is
not allowed to dispose of these appliances as solid, mixed urban refuse, and must do it through authorised
refuse collection centres. - (IT) Simbolo che indica la raccolta separata delle apparecchiature elettriche ed
elettroniche. L'utente ha l'obbligo di non smaltire questa apparecchiatura come rifiuto municipale solido
misto, ma di rivolgersi ai centri di raccolta autorizzati. - (FR) Symbole indiquant la collecte différenciée
des appareils électriques et électroniques. L'utilisateur ne peut éliminer ces appareils avec les déchets
ménagers solides mixtes, mais doit s’adresser a un centre de collecte autorisé. - (ES) Simbolo que indica la
recogida por separado de los aparatos eléctricos y electronicos. El usuario tiene la obligacion de no eliminar
este aparato como desecho urbano sélido mixto, sino de dirigirse a los centros de recogida autorizados.
- (DE) Symbol fiir die getrennte Erfassung elektrischer und elektronischer Gerdte. Der Benutzer hat
pflichtgemaB dafiir zu sorgen, daB dieses Gerdt nicht mit dem gemischt erfaB3ten festen Siedlungsabfall
entsorgt wird. Stattdessen muB3 er eine der autorisierten Entsorgungsstellen einschalten. - (RU) Cumson,
yKasblBaOWMii Ha pa3fenbHblii c60p 3NEKTPUYECKOro N 3eKTpoHHOro o6opyaosaHus. Monb3osatenb
He mmeeT npaBa Bbi6pacbiBaTb faHHOe 06OpyfOBaHMe B KauyecTBe CMELWAHHOro TBepaoro 6biToBoro
oTxopfa, a 06s13aH o6palyaTbcA B cneynanusnpoBaHHblie LeHTPbl c6opa oTxofos.. - (PT) Simbolo que indica
a reunido separada das aparelhagens eléctricas e electronicas. O utente tem a obriga¢do de nao eliminar
esta aparelhagem como lixo municipal sélido misto, mas deve procurar os centros de recolha autorizados.
- (EL) Z0pBolo mou Seixvel Tn Siapopomoinuévn CUAAOYH TWV NAEKTPIKWV Kid NAEKTPOVIKWVY GUOKEUWV.
O XpioTNG UMoXpeoUTAl Va MNV SIOXETEVEL AUTH TN OUOKEVK GAV MIKTO OTEPES A0TIKO andBAnTo, aAha
va anevuBuvetal o€ eykeKpipéva Kévrpa culloyric. - (NL) Symbool dat wijst op de gescheiden inzameling
van elektrische en elektronische toestellen. De gebruiker is verplicht deze toestellen niet te lozen als
gemengde vaste stadsafval, maar moet zich wenden tot de geautoriseerde ophaalcentra. - (HU) Jeldlés,
mely az elektromos és elektronikus felszerelések szelektiv hulladékgyiijtését jelzi. A felhasznal6 koteles ezt
a felszerelést nem a varosi tormelékhulladékkal egyiittesen gyiijteni, hanem erre engedéllyel rendelkezé
hulladékgyiijté kézponthoz fordulni. - (RO) Simbol ce indica depozitarea separata a aparatelor electrice si
electronice. Utilizatorul este obligat sa nu depoziteze acest aparatimpreuna cu deseurile solide mixte ci sa-I
predeaintr-un centru de depozitare a deseurilor autorizat. - (SV) Symbol som indikerar separat sopsortering
av elektriska och elektroniska apparater. Anvdndaren far inte sortera denna anordning tillsammans med
blandat fast hushallsavfall, utan maste vinda sig till en auktoriserad insamlingsstation. - (DA) Symbol, der
star for saerlig indsamling af elektriske og elektroniske apparater. Brugeren har pligt til ikke at bortskaffe
dette apparat som blandet, fast byaffald; der skal rettes henvendelse til et autoriseret indsamlingscenter.
- (NO) Symbol som angir separat sortering av elektriske og elektroniske apparater. Brukeren ma oppfylle
forpliktelsen a ikke kaste bort dette apparatet sammen med vanlige hjemmeavfallet, uten henvende
seg til autoriserte oppsamlingssentraler. - (FI) Symboli, joka ilmoittaa séhko- ja elektroniikkalaitteiden
erillisen kerdyksen. Kdyttdjan velvollisuus on kddntya valtuutettujen kerdyspisteiden puoleen eika valittaa
laitetta kunnallisena sekajatteend. - (CS) Symbol oznacujici separovany sbér elektrickych a elektronickych
zafizeni. Uzivatel je povinen nezlikvidovat toto zafizeni jako pevny smiseny komunalni odpad, ale obratit
se s nim na autorizované sbérny. - (SK) Symbol oznacujtici separovany zber elektrickych a elektronickych
zariadeni. Uzivatel' nesmie likvidovat toto zariadenie ako pevny zmiesany komunalny odpad, ale je povinny
doruc¢it ho do autorizovany zberni. - (SL) Simbol, ki oznacuje loceno zbiranje elektri¢nih in elektronskih
aparatov. Uporabnik tega aparata ne sme zavreéi kot navaden gospodinjski trden odpadek, ampak
se mora obrniti na pooblas¢ene centre za zbiranje. - (HR-SR) Simbol koji oznacava posebno sakupljanje
elektri¢nih i elektronskih aparata. Korisnik ne smije odloziti ovaj aparat kao obic¢an kruti otpad, vec se
mora obratiti ovlastenim centrima za sakupljanje. - (LT) Simbolis, nurodantis atskiry nebenaudojamy
elektriniy ir elektroniniy prietaisy surinkima. Vartotojas negali iSmesti Siy prietaisy kaip misriy kietyjy
komunaliniy atlieky, bet privalo kreiptis j specializuotus atlieky surinkimo centrus. - (ET) Siimbol, mis
tahistab elektri- ja elektroonil dmete eraldi kogumist. Kasutaja kohustuseks on p6orduda volitatud
kogumiskeskuste poole ja mitte kasitleda seda aparaati kui munitsipaalne segajdade. - (LV) Simbols,
kas norada uz to, ka utilizacija ir javeic atseviski no citam elektriskajam un elektroniskajam iericem.
Lietotaja pienakums ir neizmest $o aparatiru municipalaja cieto atkritumu izgaztuvé, bet nogadat
to pilnvarotaja atkritumu savaksanas centra. - (BG) CumBon, KONTO O3HayaBa pasfenHoO Cb6upaHe Ha
eneKTpuuecKaTa u eNleKTPoHHa anapatypa. lMon3satenar ce 3agb/KaBa Aa He U3XBbP/IA Ta3u anaparypa
KaTo CMeceH TBbpA OTNaAbK B KOHTelHepuUTe 3a CMeT, NocT ot o6wuHara, a Tpa6Ba fa ce 06bpHe
KbM cneunanusmpaHnTe 3a ToBa LeHTpoBe - (PL) Symbol, ktdry oznacza sortowanie odpadow aparatury
elektrycznej i elektronicznej. Zabrania sie likwidowania aparatury jako mieszanych odpadéw miejskich
stalych, obowigzkiem uzytkownika jest skierowanie sie do autoryzowanych osrodkéw gromadzacych
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(EN) GUARANTEE
The manufacturer guarantees proper operation of the machines and undertakes to replace free of charge any parts should they be damaged due to poor quality of materials or manufacturing defects within 12
months of the date of commissioning of the machine, when proven by certification. Returned machines, also under guarantee, should be dispatched CARRIAGE PAID and will be returned CARRIAGE FORWARD.
This with the exception of, as decreed, machines considered as consumer goods according to European directive 1999/44/EC, only when sold in member states of the EU. The guarantee certificate is only valid
when accompanied by an official receipt or delivery note. Problems arising from improper use, tampering or negligence are excluded from the guarantee. Furthermore, the manufacturer declines any liability
for all direct or indirect damages.
(IT) GARANZIA

La ditta costruttrice si rende garante del buon funzionamento delle macchine e siimpegna ad effettuare gratuitamente la sostituzione dei pezzi che si deteriorassero per cattiva qualita di materiale e per difetti
di costruzione entro 12 mesi dalla data di messa in funzione della macchina, comprovata sul certificato. Le macchine rese, anche se in garanzia, dovranno essere spedite in PORTO FRANCO e verranno restituite
in PORTO ASSEGNATO. Fanno eccezione, a quanto stabilito, le macchine che rientrano come beni di consumo secondo la direttiva europea 1999/44/CE, solo se vendute negli stati membri della EU. Il certificato
di garanzia ha validita solo se accompagnato da scontrino fiscale o bolla di consegna. Gli inconvenienti derivati da cattiva utilizzazione, manomissione o incuria, sono esclusi dalla garanzia. Inoltre si declina
ogni responsabilita per tutti i danni diretti ed indiretti.

(FR) GARANTIE
Le fabricant garantit le fonctionnement correct des machines et s'engage a remplacer i les és & la suite d'une mauvaise qualité de matériel ou d'un défaut de fabrication
durant une période de 12 mois a compter de la mise en service de la machine attestée par le cemﬁcat Les machines rendues, méme sous garantie, doivent étre expédiées en PORT FRANC et seront renvoyées
en PORT DU. Font exception & cette régle les machines considérées comme biens de ¢ 1 selon la directive européenne 1999/44/CE et vendues aux états membres de I'EU uniquement. Le certificat

de garantie n'est valable que sil est accompagné de la preuve d'achat ou du bulletin de livraison. Tous les inconvénients dus a une utilisation incorrecte, une manipulation ou une négligence sont exclus de la
garantie. La société décline en outre toute responsabilité pour tous les dommages directs ou indirects.
(ES) GARANTIA

La empresa fabricante garantiza el buen funcionamiento de las maquinas y se compromete a efectuar gratuitamente la sustitucion de las piezas que se deterioren por mala calidad del material y por defectos
de fabricacion en los 12 meses posteriores a la fecha de puesta en funcionamiento de la maquina, comprobada en el certificado. Las maquinas entregadas, incluso en garantia, deberan ser enviadas a PORTE
PAGADO y se devolveran a PORTE DEBIDO. Son excepcion, seguin cuanto establecido, las maquinas que se consideran bienes de consumo segtin la directiva europea 1999/44/CE slo si han sido vendidas en los
estados miembros de la UE. El certificado de garantia tiene validez s6lo si esta acompanado de resguardo fiscal o albaran de entrega. Los problemas derivados de una mala utilizacién, modificacion o negligencia
estan excluidos de la garantia. Ademas, se declina cualquier responsabilidad por todos los dafios directos e indirectos.

(DE) GEWAHRLEISTUNG
Der Hersteller i die ahrlei fiir den eir ien Betrieb der Maschinen und verpflichtet sich, solche Teile kostenlos zu ersetzen, die aufgrund schlechter Materialqualitat und von
Herstellungsfehlern innerhalb von 12 Monaten ab der Inbetriebnahme schadhaft werden. Als Nachweis der Inbetriebnahme gilt der Garantieschein. Werden Maschinen zuriickgesendet, muf dies - auch im
Rahmen der Gewdhrleistung - FRACHTFREI geschehen. Sie werden anschlieBend per FRACHTNACHNACHNAME wieder zuriickgesendet. Von den Regelungen ausgenommen sind Maschinen, die nach der
Europaischen Richtlinie 1999/44/EG unter die Verbrauchsgiter fallen, und nur dann, wenn sie in einem Mitgliedstaat der EU verkauft worden sind. Der Garantieschein ist nur giltig, wenn ihm der Kassenbon
oder der Lieferschein beiliegt. Unsere Gewahrleistung bezieht sich nicht auf Schaden aufgrund fehlerhafter oder nachléssiger Behandlung oder aufgrund von Fremdeinwirkung. AuBerdem wird jede Haftung
fiir direkte und indirekte Schdden ausgeschlossen.

(RU) TAPAHTUA
Xopollylo pabory MaLMHHOrO 06opyA0BaHIA U 06A3yeTcA BecrnaTHO NPOVU3BECTU 3aMeHy YaCTeli, UMEIOLLMX HRUCNPABHOCTH, ABMBLUIVECA CNIEACTBUEM MAIOXOTO

KauecTsa matep! wn fedekTos np TBa, B TeYeHNM 12 MECALEB C [aTbl MYCKa B 3KC npoc Ha C naxe
HaxofALleecs NoA ANCTBUEM FrapaHTU, AOMKHO GbiTb HANPaB/IeHO Ha yCIoBUAX MOPTO OPAHKO 1 6yaeT Bo3spalueHo 8 YKA3BAHHOE MECTO. 13 oroBopeHHoro Bbuue VCKNI04AETCA MallInHHOE oéopynosanme,
CcunTaloljeecs ToBapamit NOTPEeONEHNA, B COOTBETCTBUN C eBPONENCKOI AUPEeKTUBON 1999/44/EC, TONbKO B TOM Clyuae, €CNv OHY BbiN NPOAaHbI B rocyaapcTBax, BEC. T
CUTAETCA [eIICTBUTENbHBIM TONILKO MPU YC/IOBHH, YTO K HEMy MPUNAraeTcs TOBapHbIii YeK Ui TOBAPOCONPOBOANTENbHAA HaKNajHas. HencnpasHocTi, n3-3a vl
M10PYM UM HEBPEXKHOTO OBPALLIEHIA, He MOKPLIBAIOTCA AVICTBIMEM rapaHTVM. [ONONHNTENbHO NPOM3BOATENb CHUMAET C CeA NI06YIO OTBETCTBEHHOCTL 3a KaKOW-IMGO NPAMOI! UM HEMPAMOIA yiliep6.

(PT) GARANTIA

A empresa fabricante torna-se garante do bom funcionamento das maquinas e compromete-se a efectuar gratuitamente a substituicao das pecas que porventura se deteriorarem devido @ mé qualidade
de material e por defeitos de fabricagao no prazo de 12 meses da data de entrada da maquina em funcionamento, comprovada no certificado. As maquinas devolvidas, mesmo se em garantia, deverao ser
despachadas em PORTO FRANCO e serdo devolvidas com FRETE A PAGAR. Sao excepgao, a quanto estabelecido, as méquinas que sao consideradas como bens de consumo segundo a directiva europeia
1999/44/CE, somente se vendidas nos estados-membros da EU. O certificado de garantia tem validade somente se acompanhado pela nota fiscal ou conhecimento de entrega. Os inconvenientes decorrentes de
utilizagdo impropria, adulteragdo ou descuido, sao excluidos da garantia. Para além disso, o fabricante exime-se de qualquer responsabilidade para todos os danos directos e indirectos.

(EL) EFTYHZH
H KataokevaoTiki etaipia eyyvétar Ty kahr Aertoupyia Twv pn)(uvu)v Kal Seopievetal va exteNéoel Swpedv hu QVTIKATAOTAoN THNPATWY OE nsplmmon q)eopac Toug egartiag Kaknc mo1dTTag Uhikow
1} EAQTTWATWY KATAOKEUNG, EVTGE 12 UV and Ty £ong o Tou ané 1o Mo PEQOVTAL AKGHA KAl AV gival 08
gyyunon, 8a otélvovtat XQPIZ EMIBAPYNIH kai 8a EmUTqu)OVTCII uz Eioﬁu TAHPQTEA STON NTPOOPIZMO. Eimpouvml and ta opllouzvu a \ ou ‘ 0 ayaba coppwva pe

v evpwriaikiy odnyia 1999/44/EC uovo av nwholvtat oe Kpdn pén Tng EE. To motomoinTiké eyyinong 1oX0el Hovo av cuvodeleTal and emionun anodein mnpwpnc i anddeén napahapric. Evéexopeva
TiPoPAjHaTA OPENGHEVE OE Kakr| Xprion, mapamoinan | apéela, amokAioval amo Tnv eyyunan. AoppinTeTal, emiong, kabe ubuvn yia omotadrimote BAARN apeon f éupeon.
(

De fabrikant is garant voor de goede werking van de machines en verplicht er zich toe gratis de vervanging uit te voeren van de stukken die afslijten omwille van de slechte kwaliteit van het materiaal en
omwille van fabricagefouten, binnen de 12 maanden vanaf de datum van in bedrijfstelling van de machine, bevestigd op het certificaat. De geretourneerde machines, ook al zijn ze in garantie, moeten PORTVRIJ
verzonden worden en zullen op KOSTEN BESTEMMELING teruggestuurd worden. Hierop maken een uitzondering de machines die vallen onder de verbruiksartikelen overeenkomstig de Europese richtlijn,
1999/44/EG, alleen indien ze verkocht zijn in de lidstaten van de EU. Het garantiecertificaat is alleen geldig indien het vergezeld is van de fiscale recu of van het ontvangstbewijs. De inconveniénten te wijten aan
een slecht gebruik, schendingen of nalatigheid zijn uitgesloten it de garantie. Bovendien wijst men alle verantwoordelijkheid af voor alle rechtstreekse en onrechtstreekse schade.

(HU) JOTALLAS
A gyarté cég st vallal a gépek rendeltetésszel emeléséért illetve véllalja az alkatrészek ingyenes kicserélését ha azok az alapanyag rossz minéségébé| valamint gyartasi hibabdl erednek a gép iizembe
helyezésének a bizonylat szerint igazolhaté napjatdl szamitott 12 honapon beliil. A cserélendd alkatrészeket még ajotal\as keretében is BERMENTESEN kel\ visszakiildeni, amelyek UTOVETTEL lesznek a vevohoz
k\szalhtva Kivételt képeznek e szabdly alol azon gepek melyek az Eurdpai Unio 199/44/EC |vanyelve szerml asi cikknek mi iban keriiltek érté A
a blokki igazolas illetve érvényes. A nem alasbol illetve nem megfelel6 gor 6l eredd rendell égek a
k. Kizért tovabba barminemi feleldsségvallalas minden kozvetlen és kozvetett karért.

(RO) GARANTIE

Fabricantul garanteaza buna functionare a aparatelor produse si se angajeaza la inlocuirea gratuita a pieselor care s-ar putea deteriora din cauza calitatii scadente a materialului sau din cauza defectelor de
constructie in max. 12 luni de la data punerii in functiune a aparatului, dovedita cu certificatul de garantie. Aparatele restituite, chiar daca suntin garantie, se vor expedia FARA PLATA si se vor restitui CU PLATA LA
PRIMIRE. Fac exceptie, conform normelor, aparatele care se categorisesc ca si bunuri de consum, conform directivei europene 1999/44/EC, numai daca acestea sunt vandute in statele membre din UE. Certificatul
de garantie este valabil numai dacé este insotit de bonul fiscal sau de fisa de livrare. Nefunctionarea cauzaté de o utilizare improprie, manipulare inadecvata sau neglijent este exclusa din dreptul la garantie. In
plus fabricantul isi declina orice responsab\llta(e fata de toate daunele provocate direct si indirect.

(SV) GARANTI
Tillverkaren garanterar att maskinerna fungerar bra och atar sig att kostnadsfritt byta ut delar som gar sonder p.g.a. dalig materialkvalitet och defekter inom 12 manader efter idriftséttningen av maskinen,
som ska styrkas av intyg. De maskiner som ldmnas tillbaka, aven om de tacks av garantin, maste skickas FRAKTFRITT, och kommer att skickas tll\baka PA MOTTAGARENS BEKOSTNAD. Ett undantag fran detta
utgérs av de maskiner som raknas som konsumtionsvaror enligt EU-direktiv 1999/44/EG, och d& enbart om de har salts till nagot av EU:s med ér bara giltig til med kvitto eller
leveranssedel. Problem som beror pa felaktig anvandning, averkan eller vardsloshet técks inte av garantin. Tillverkaren fransager sig aven allt ansvar for direkt och indirekt skada.

(DA) GARANTI
Producenten stiller garanti for, at maskinerne fungerer ordentligt, og forpligter sig til vederlagsfrit at udskifte de dele, der métte fremvise defekter pa grund af ringe materialekvalitet eller fabrikationsfejl i lobet af
de forste 12 méneder efter maskinens |dv|ﬂsaettelsesdaw,devfremgarafbevlset Selvom de re(umerede masklnerev igaranti, skal de sendes FRANKO FRAGT, mens de tilbageleveres PR. EFTERKRAV. Dette gaelder
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dog ikke for de maskiner, der i henhold til Direktivet 1999/44/E@F udger der, men kun pa Ise af at de seelges i EU-landene. Garantibeviset er kun gyldigt, hvis der vedlaegges en kassebon
eller fragtpapirer. Garantien daekker ikke for forstyrrelser, der sky\des forkert Producenten fralaegger sig desuden ethvert ansvar for alle direkte og indirekte skader.
(NO) GARANTI
Tilverkeren gavanterer maskmens korrek(e funksjon og forplikter seg & utfere gratis bytte av deler som blir ¢ ldelagi pa grunn av en darlig kvalitet i materialer eller konstruksjonsfeil som oppstar innen 12
maneder fra Ise med sertifikatet. Maskiner som sendes tilbake, ogsa i lopet av garantiperioden, skal skikkes FRAKTFRITT och skal sendes tilbake MED BETALNING AV
MOTTAKEREN, unntatt i som tilhorer i ifelge eur irektiv 1999/44/EC, kun hvis de selges i en av EUs medlemsstater. Garantisertifikatet er gyldig kun sammen med kvittering eller
leveringsblankett. Feil som oppstéar pa grunn av galt bruk, manipulering eller slurv, er utelukket fra garantin. Dessuten frasier seg selskapet alt ansvar for alle direkte og indirekte skader.
(FI) TAKUU

Valmlslusyrllys K kaa koneiden hyvan tolmlvuuden sekd huolehtii h I i ja irheiden takia | osien vaihdosta ilmaiseksi 12 kuukauden sisélla koneen

&, mika ilmenee Palautettavat koneet myos takuussa olevat on lahetettavd LAHETTAJAN KUSTANNUKSELLA ja ne palautetaan VASTAANOTTAJAN KUSTANNUKSELLA.
Poikkeuksen muodostavat koneet, jotka issa kuuluvat dweknwln 1999/44/EC mukaan vain, jos ne myydaan EU:n jasen maisssa. Takuutodistus on voimassa vain,
jos sithen on liitetty verotuskuitti tai todistus tavaran toimituksesta. Takuu ei kata vaarinkaytostd, vauri tai huc t johtuvia haittoja. Lisaksi yritys kieltaytyy ottamasta vastuuta kaikista

valittomista tai vélillisista vaurioista.

(CS) ZARUKA
Vyrobce ruci za spravnou cinnost strojli a zavazuje se provést bezplatnou vyménu dili opotfebovanych z diivodu patné kvality materidlu a nasledkem konstrukcnich vad do 12 mésicti od data uvedeni stroje
do provozu, uvedeného na zaru¢nim listé. Vracené stroje a to i v zaru¢ni dobé musi byt odeslany se ZAPLACENYM POSTOVNYM a budou vraceny na NAKLADY PRIJEMCE. Na zakladé dohody tvofi vyjimku stroje
spadajici do spotrebniho majetku ve smyslu smérnice 1999/44/ES pouze za predpokladu, ze byly prodény v clenskych stétech EU. Zaru¢ni list ma platnost pouze v pfipadé, Ze je predlozen spolu s ti¢tenkou nebo
dodacim listem. Poruchy vyplyvajici z nespravného poutiti, imysiného poskozeni nebo chybgjici péce nespadaji do zéruky. Odpovédnost se dale nevztahuje na viechny pfimé a nepfimé skody.

(SK) ZARUKA
Vyrobca ruéi za spravnu ¢innost strojov a zavazuje sa vykonat bezp\amu vymenu dielov opo(vebovanych z dovodu zlej kvality materidlu a nasledkom konstrukénych vad do 12 mesiacov od datumu uvedenia
stroja do prevadzky, uvedeného na zaruénom liste. Vratené stroje ato i v podmlenka(h zéruénej doby musia byt odoslané so ZAPLATENYM POSTOVNYM a budu vrétené na NAKLADY PRIJEMCU. Na zéklade
dohody vynimku tvoria stroje spadajice do spotrebného majetku, v zmysle smernice 1999/44/ES, len za pvedpokladu Ze boli predané v clenskych statoch EU Zarucny list j je platny len v prlpade, ked je
predlozeny spolu s (ctenkou alebo dodacim listom. Poruchy vyplyvajtice z avneho pouZitia, ého zasahu alebo do zéruky. Zodp sa dalej
nevztahuje na vietky priame i nepriame skody.

(SL) GARANCUA

Proizvajalec zagotavlja pravilno delovanje strojev in se zavezuje, da bo brezplacno zamenjal dele, ki se bodo obrabili zaradi slabe kakovosti materiala in zaradi napak pri proizvodnji v roku 12 mesecev od dneva
nakupa oznacenega ne tem certifikatu. Iziema so le aparati, ki so del potrosnih dobrin v skladu z evropsko direktivo 1999/44/EC, le ¢e so bili prodani v drzavi ¢lanici EU. Garancijsko potrdilo je veljavno le, ce je
prilozen veljaven racun. Napake, ki izhajajo iz nepravilne uporabe, posegov ali malomarnosti, garancija ne pokriva. Poleg tega proizvajalec zavra¢a odgovornost za vse posredne in neposredne poskodbe. Ne
delujo¢ aparat mora pooblas¢en servis popraviti v roku 45 dni, v nasprotnem primeru se kupcu izroci nov aparat. Proizvajalec zagotavlja dobavo rezervnih delov 3e 5 let od nakupa izdelka.Na podlagi zakona
o spremembah in dopolnitvah Zakona o varstvu potro$nikov (ZVPot-E) (Ur.LRS t. 78/2011) podijetje Telwin s.p.a., kot organizator servisne mreze izrecno izjavlja: da velja garancija za izdelek na teritorialnem
obmocju drzave v kateri je izdelek prodan koncnim potrosnikom ; opozarja potrodnike, da garancija in uveljavljanje zahtevkov iz naslova garancije ne izkljucuje pravic potro$nika, ki izhajajo iz naslova
odgovornosti prodajalca za napake na blagu. ORGANIZATOR SERVISNE SLUZBE ZA SLOVENIJO: Itehnika d.0.0., Vanganelska cesta 26a, 6000 Koper, tel: 05/625-02-08.
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(HR-SR) GARANCIJA
Proizvodac garantira ispravan rad strojeva i obvezuje se izvrsiti besplatno zamjenu dijelova koji su o3teceni zbog lose kvalitete materijala i zbog tvornickih gresaka, u roku od 12 mjeseci od dana pokretanja stroja,
koji je potvrden na garantnom listu. Vraceni strojevi, i ako su pod garancijom, moraju biti poslani bez placanja troskova prijevoza. Iznimka su strojevi koji se vracaju kao potro3ni materijal, u skladu sa Europskom
odredbom 1999/44/EC, samo ako su prodani zemljama ¢lanicama EU-a. Garantni list vrijedi samo ako je pcprac’en racunom ili dostavnom listom. Ostecenja nastala uslijed neispravne upotrebe, izmjena izvr3enih na
stroju ili nemara nisu pokriveni garancijom. Proizvodac se ujedno odrice bilo kakve odgovornosti za sve izravne i neizravne Stete.
(LT) GARANTUA
Gamintojas garantuoja nepnekals\lnga jrenginio veikima ir lslpare\goja nemokamai pakeisti gaminio dalis, susidévéjusias as susigadinusias dél prastos kokybeés ar dél konstrukcijos defekty 12 meénesiy
laikotarpyje nuo jrenginio paleidimo datos, kuri turi buti paliudyta pazyméjimu. Grazinami jrenginiai, net ir galiojant garantijai, turi buti siunciami ir bus sugrazinti atgal PIRKEJO léSomis. ISimtj auksciau aprasytai
salygai sudaro prietaisai, kurie pagal 1999/44/EC Europos direktyva gali bun laikomi plataus vartojimo prekémis bei yra parduodami ik ES Salyse. Garantinis pazyméjimas galioja tik tuo atveju, jei yra Iyd\masﬁskahmo
cekio arba pristatymo dokumento. | garantija néra jtraukti susije su prietaiso r ji i ar prasta jo prieziira. Gamintojas taip pat atsiriboja nuo atsakomybeés uz bet kokius
tiesioginius ar netiesioginius nuostolius.
(ET) GARANTII

Tootjafirma vastutab masinate hea funktsioneerimise eest ja kohustub asendama tasuta osad, mis riknevad halva k materjali ja t6ttu, 12 kuu jooksul alates masina kaikupanemise
semﬁkaadwl toestatud kuupéevast. Tagasi saadetavad masmad ka kehtiva garantiiga, tuleb saata TASUTUD POSTIMAKSUGA ja nende  tagastamise SAATEKULUD ON KAUBASAAJATASUDA -Nagu kehtes\atud teevad
erandi masinad, mis kuuluvad euroopa normatiivi 1999/44/EC kchase\narbekauba kaxegoorlassejaamultsus,kul miiidud UE]i tifikaat
Garantii ei holma riknemisi, mis on pohj seadme véarast kdsif isest. Peale selle ei vastuta firma koigi otseste voi kaudsete kahjude eest.
(LV) GARANTIJA

Razotajs garanté masinu labu darbspéju un apnemas bez maksas nomainit detalas, kuras nodilst materiala sliktas kvalitates dé| vai razosanas defektu de| 12 ménesu laika kops sertifikata noradita masinas ekspluatacijas
sakuma datuma. Atpakal nosutamas masinas, pat to garantijas laika, ir janosuta saskana ar FRANKO-OSTA noteikumiem un razotajs tas atgriezis uz NORADITO OSTU. Minétie nosa(uuml neattiecas uz masinam, kuras
saskana ar Eiropas direktivu 1999/44/EC tiek uzskamas par patérina preci, bet tikai gaduuma,]a tas tiek pardotas ES dalibvalstis. Garantijas sertifikats ir spéka tikai kopa ar kases ceku vai pavadzwml Garantija neattiecas

uz gaduumlem, kad bojajumi ir radusies nep as, $ vai nolaidibas dél. Turklat, 3aja gadijuma razotajs nonem jebkadu atbildibu par tieajiem un netiesajiem zaudéjumiem.
(BG) FAPAHLINA

(vpmaTa NPOU3BOAUTEN raparTipa 3a Ao6poTO ¢ Ha nce 72 V38bpWM Ha YaCTy, KOUTO Ca Ce NOBPEAWN, 3aPaay HeKauecTBeH MaTepuan Wi

nNpOW3BOACTBEHY AedekTy, 10 12 Mecelja OT JaTaTta Ha nycKaHe B AeiCTBYeE Ha Ji0Ka3aHa ¢ Kapra. B MaLVHW, 0PV 11 B rapaHLua, TpABBa Aa Gbaar nnpatern cbe 3AMNATEH

MPEBO3 v we 6baat BbpHatit ¢ HAJIOXKEH MATEX. C M3KnioueHe Ha MalLMHITe, KOWTO Ce CUMTaT 3a BIKIMO MMYILLIECTBO 3a MOCTOAHHO MON3BaHe, KaKTO € YCTaHOBEHO OT eBponelickaTa AupekTusa 1999/44/EC,
Camo aKo MalLVHWTE Ca PO/iaBaHIA B CTPaHW UeHKi Ha EBponeiickiA Cbio3. apaHLMOHHaTa KapTa e BanliiHa, Camo ako e NPUApYXeHa OT huckaneH 6oH Wnu pasnicka 3a focTaska. HepeHocTuTe, nponstuvaum

oT ftowa ynotpe6a Tc orr OCBeH TOBa Ce OTK/NOHABA BCAKAKBA OTTOBOPHOCT 33 AVIDEKTHY WM MHAVIDEKTHY LieTH,
(PL) GWARANCJA
Producent i funkg ie urzadzen i iazuje sie do j wymiany czesci, ktére zepsuja sie w wyniku zlej jakosci materiatu lub wad fabrycznych w ciagu 12 mleslecy od daty

uruchomienia urzqdzenla, poswiadczonej na gwarancji. Urzadzenia przestane do Producenta, rowniez w okresie gwarancji, nalezy wystac na warunkach PORTO FRANKO, po naprawie zostang one zwrocone na koszt
odbiorcy. Zgodnie z ustaleniami wyjatkiem sa te urzadzenia, ktore s odsyfane jako dobra konsumpcyjne, zgodnie z dyrektywa europejskq '\999/44/WE wy‘qczme Jezeh zos\afy sprzedane w krajach cztonkowskich
UE. Karta gwarancyjna jest wazna wylacznie, jezeli towarzyszy jej kwit fiskalny lub dowdd dostawy. Trudnosci wynikajace z ni lub io dzenia nie s objete

gwarancja. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wszelkie szkody posrednie i bezposrednie.
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(EN)  CERTIFICATE OF GUARANTEE ~ (NL) GARANTIEBEWIS (SK)  ZARUCNY LIST

(IT)  CERTIFICATO DI GARANZIA (HU) GARANCIALEVEL (SL)  CERTIFICAT GARANCLE

(FR)  CERTIFICAT DE GARANTIE (RO)  CERTIFICAT DE GARANTIE EE;‘;SR) gﬁzﬁﬁméﬂszum;\s
(ES)  CERTIFICADO DE GARANTIA (SV) GARANTISEDEL (ET)  GARANTIISERTIFIKAAT

(DE)  GARANTIEKARTE (DA) GARANTIBEVIS (LV)  GARANTIJAS SERTIFIKATS

(RU) TAPAHTUMHDBIN CEPTUOUKAT (NO) GARANTIBEVIS (BG) TAPAHLMOHHA KAPTA

(PT)  CERTIFICADO DE GARANTIA (F)  TAKUUTODISTUS (PL)  CERTYFIKAT GWARANCJI

(EL)  MIZTOMOIHTIK'O EFTYHIHX (CS)  ZARUCNI LIST (AR)  Olesdll 8olgds

MOD. / MONT / MOJ1./ URLAP / MUDEL / MOAES / St/ Br. (EN) Date of buying - (IT) Data di acquisto - (FR) Date d'achat - (ES) Fecha de compra -

(DE) Kauftdatum - (RU) lata npoaaxw - (PT) Data de compra - (EL) Hpepopnvia ayopds
- (NL) Datum van aankoop - (HU) Vésarlas kelte - (RO) Data achizitiei - (SV) Inképsdatum
- (DA) Kebsdato - (NO) Innkj - (F1) Ostopaiva a - (CS) Datum zakoupeni - (SK)
Détum zakupenia - (SL) Datum nakupa - (HR-SR) Datum kupnje - (LT) Pirkimo data - (ET)
Ostu kuupdev - (LV) Pirksanas datums - (BG) [JATA HA MOKYTIKATA - (PL) Data zakupu -

NR./ARIQM / E./ C./HOMEP: (AR) =l 2l 20,6
(EN)  Sales company (Name and Signature) (NO)  Forhandler (Stempel og underskrift)

(IT)  Ditta rivenditrice (Timbro e Firma) (FI)  Jalleenmyyj (Leima ja Allekirjoitus)

(FR)  Revendeur (Chachet et Signature) (€S)  Prodejce (Razitko a podpis)

(ES)  Vendedor (Nombre y sello) (SK)  Predajca (Peciatka a podpis)

(DE)  Handler (Stempel und Unterschrift) (SL)  Prodajno podjetje (Zig in podpis)

(RU)  WTAMNM v NOANWCb (TOPFOBOTO MPEAMPUATAA)
(PT)  Revendedor (Carimbo e Assinatura)

(EL)  Kardotnua méknons (S payida kat vmoypadi)
(NL)  Verkoper (Stempel en naam)

(HR-SR) Turtka prodavatelj (Pecat i potpis)
(LT)  Pardavéjas (Antspaudas ir Parasas)
(ET)  Edasimiitigi firma (Tempel ja allkiri)

(HU)  Eladés helye (Pecsét és Alairas) (LV)  lzplatitajs (Zimogs un paraksts)

(RO)  Reprezentant comercial (Stampila si semnitura) (BG)  MPOAABA (Moamuc v Mevar)

(SV)  Aterforsiljare (Stampel och Underskrift) (PL)  Firma odsprzedajaca (Pieczec i Podpis)

(DA)  Forhandler (stempel og underskrift) (AR) (=8935 oi>) Olsuall &S5

(EN) The product is in compliance with: (HU) Atermék megfelel a kovetkezéknek: (HR-SR)  Proizvod je u skladu sa:
(Im Il prodotto & conforme a: (RO) Produsul este conform cu: ) Produktas atitinka:

(FR) Le produit est conforme aux: (sv) Att produkten ar i Gverensstammelse med: B

(ES) Het produkt overeenkomstig de: (DA)  Atproduktet er i overensstemmelse med: (ET) Toode on kooskolas:

(DE) Die maschine entspricht: (NO) At produktet er i overensstemmelse med: (LV) Izstradajums atbilst:

(RU) 3aABNAETCA, UTO U3AeNNe COOTBETCTBYET: (FI) Etta laite mallia on yhdenmukainen direktiivissa: (BG) MpoayKTST OTrOBaPH Ha:
(PT) El producto es conforme as: (CS) Vyrobok je v stilade so: X .
(EL) To npoidveival KaTaoKeUOUEVO OULPWVA e T:  (SK) Vyrobek je ve shodé se: (PL) Produkt spefnia wymagania nastepujacych Dyrektyw:
(NL) 0 produto & conforme as: (SL) Proizvod je v skladu z: (AR) 2o 3Slgxe pikall

(EN) DIRECTIVES - (IT) DIRETTIVE - (FR) DIRECTIVES - (ES) DIRECTIVAS - (DE) RICHTLINIEN - (RU) AUPEKTUBbI - (PT) DIRECTIVAS -
(EL) MPOAIATPA®EX - (NL) RICHTLIJNEN - (HU) IRANYELVEK - (RO) DIRECTIVE - (SV) DIREKTIV - (DA) DIREKTIVER - (NO) DIREKTIVER -
(F1) DIREKTIIVIT - (CS) SMERNICE - (SK) SMERNICE - (SL) DIREKTIVE - (HR-SR) DIREKTIVE - (LT) DIREKTYVOS -

(ET) DIREKTIVID - (LV) DIREKTIVAS - (BG) AUPEKTUBU - (PL) DYREKTYWY -

(AR) d>g3

LVD 2014/35/EU + Amdt. EMC 2014/30/EU + Amdt. RoHS 2011/65/EU + Amdt.
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